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Powietrzny pistolet

HB5000S

Niniejsza instrukcja zawiera wazne informacje dotyczgce ostrzezen i przestrog.
Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia nalezy dokfadnie zapoznac sie z
‘ instrukcjg obstugi i postepowac zgodnie z jej zaleceniami.

Instrukcje nalezy zawsze przechowywac pod reka, dopoki produkt nie przestanie

Ec’ ™ by¢ uzywany. Jedli instrukcja zostanie zgubiona lub ulegnie zniszczeniu, nalezy

c'Coater . . R . . . .
- — skontaktowac sie z naszym najblizszym oddziatem lub bezposrednio z Asahi Sunac
Corporation i poprosi¢ o przestanie nowej instrukcji.




Wprowadzenie

Dziekujemy za zakup naszego produktu, recznego pistoletu elektrostatycznego
<HB5000S/HB5000M/HB5000W>.

Przed rozpoczeciem korzystania z urzgdzenia nalezy uwaznie przeczyta¢ niniejszg
instrukcje i zrozumiec, jak korzystac¢ z niego w sposob bezpieczny, wydajny i
skuteczny. Nalezy zwréci¢ szczegdlng uwage na gtéwne specyfikacje, ostrzezenia i
srodki ostroznosci, w tym elementy zabronione. Z urzadzenia nalezy korzysta¢ w
sposob wtasciwy i ostrozny, postepujac zgodnie z instrukcjami. Mamy nadzieje, ze
dzieki temu uzytkownik odniesie korzysci z uzytkowania produktu przez dtugi czas.

Ten produkt jest uzywany w potgczeniu z kontrolerem elektrostatycznym
(BPS130EN).
Uwaznie przeczytaj instrukcje obstugi sterownika elektrostatycznego.

Sprzet malarski opisany w niniejszej instrukcji jest przeznaczony wytgcznie do uzytku
profesjonalnego, a do jego obstugi wymagana jest wykwalifikowana osoba. W
zwigzku z tym korzystanie ze sprzetu powinno by¢ ograniczone do osdb, ktére nabyly
umiejetnosci obstugi i aplikacji poprzez odpowiednie szkolenie.

Ten produkt jest zgodny z wymaganiami NFPA w zakresie kompatybilnosci
chemicznej. Patrz ANSI/NFPA 491M, najnowsze warunki.

W przypadku jakichkolwiek pytan dotyczacych niniejszej instrukcji, prosimy o podanie
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- 1 Dla bezpieczenstwa

Nalezy przeczytac i przestrzegac wszystkich instrukcji technicznych i instrukcji bezpieczehstwa zawartych w
niniejszej instrukcji.

Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze skutkowac obrazeniami ciata i/lub uszkodzeniem mienia.

Chociaz wszystkie srodki ostroznosci zawarte w instrukcji sg bardzo wazne, nie nalezy ich traktowac jako
lekarstwa na wszystko. Sg one jedynie minimalnymi wymaganiami. Powinienes przestrzegaé kwestii
okreslonych przez prawo i przepisy oraz zasady i regulaminy firmy lub biura.

Ponizej i na kolejnych stronach przedstawiono podstawowe minimalne srodki ostroznosci zwigzane z

uzytkowaniem naszego produktu.

@®Srodki ostroznosci sg podzielone na trzy kategorie w zaleznosci od stopnia zagrozenia.

Ostrzega o niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze spowodowaé

A OST RZEZEN'E obrazenia ciata, wraz ze srodkami zapobiegajgcymi

niebezpieczenstwu.
Ostrzega o niebezpiecznej sytuaciji, ktéra moze spowodowaé

A UWAGA uszkodzenie lub zniszczenie sprzetu, wraz ze srodkami

zapobiegajacymi niebezpieczenstwu.

UWAG A Wskazuje wazne metody i informacje praktyczne.

*

Srodki ostroznosci sklasyfikowane w kategorii PRZESTROGA mogg spowodowac¢ obrazenia ciata, jesli
nie beda wtasciwie przestrzegane
Aby zapewni¢ bezpieczenstwo i zapobiec awariom sprzetu, nalezy zawsze przestrzega¢ srodkéw

ostrozno$ci i postepowac zgodnie ze srodkami unikania zagrozeh w kazdej kategorii.



A OSTRZEZENIE

<<W celu prawidiowego uzytkowania produktu>>.

Produkt objety niniejszg instrukcjg obstugi i konserwaciji to
Powietrzny pistolet elektrostatyczny <HB5000S / HB5000M / HB5000W>.

Produkt ten jest recznym pistoletem natryskowym przeznaczonym do instalacji w kabinie lakierniczej

wyposazonej w uktad wydechowy i do natryskiwania farby do natrysku elektrostatycznego.

Produkt nalezy stosowac w kabinie natryskowej o wydajnosci okreslonej w odpowiednich przepisach

lub w réwnowaznych warunkach wentylacji.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci co do przeznaczenia produktu lub materiatéw, z ktérych
zostat on wykonany, nalezy skonsultowaé sie z nami.
Korzystanie z produktu w warunkach innych niz okreslone powyzej jest zawsze uwazane za

niewtasciwe uzytkowanie i moze prowadzi¢ do wypadku, chyba Zze uzyskano naszg specjalng zgode.

<<0godlne srodki ostroznosci dotyczace obstugi maszyny do powlekania>>

1.

3.

Nie kierowa¢ produktu w strone ludzi i zwierzat. Niezastosowanie sie do tego zalecenia moze
spowodowaé powazne obrazenia w wyniku dziatania substancji toksycznych, takich jak stany
zapalne i objawy zatrucia.

Jesli w zakresie, w ktérym uzywany jest ten produkt, uzywany jest rozrusznik serca, rozrusznik

moze dziata¢ nieprawidtowo i zatrzymac sie z powodu wysokiego napiecia.

Nosi¢ odpowiednie obuwie antystatyczne okreslone w normie JIS T8103 podczas wchodzenig

do miejsca, w ktérym

Ten sprzet jest uzywany np. w kabinie lakierniczej. Jesli go nie zatozysz, wytadowanie iskrowe

moze

moze wystgpi¢ z powodu tadowania ludzkiego ciata.

Moze to spowodowac¢ powazne wypadki, takie jak pozar lub porazenie prgdem.

Przez caty czas nalezy prawidtowo doprowadzac i odprowadzac powietrze przez system
wentylacyjny, aby opary rozpuszczalnikdw organicznych itp. nie pozostawaty w srodowisku, w
ktérym uzywany jest ten produkt.

W przypadku korzystania z produktu w ztej kondycji fizycznej prawidtowa ocena unikania
zagrozen moze by¢ opdzniona, co moze prowadzi¢ do powaznego wypadku.

Nalezy natychmiast zaprzesta¢ korzystania z produktu w przypadku stwierdzenia
nieprawidtowosci, takich jak nieprawidtowy dzwiek, wibracje lub uptyw wysokiego napiecia.
Kontynuowanie pracy przy nieprawidtowosciach moze spowodowac pozar lub uszkodzenie
produktu.

Nie uzywac chlorowcowanych rozpuszczalnikdw weglowodorowych. Stop aluminium zawarty w
skfadniku tego produktu moze powodowac reakcje chemiczng prowadzacg do wybuchu.

Nie nalezy przenosi¢ urzadzen i narzedzi, takich jak zapatki i zapalniczki, ktére generuja iskry, do

J




10.

Ssrodowiska, w ktérym uzywany jest ten produkt. Materiaty fatwopalne mogg sie zapali¢ i
spowodowaé wybuch lub pozar.

Jedli produkt bedzie uzywany niezgodnie z zaleceniami, moze dojs¢ do pozaru lub uszkodzenia
produktu

Upewnij sie, ze uzywasz tego produktu w okreslonym zakresie.

Przed rozpoczeciem korzystania z produktu nalezy sprawdzic¢ stan instalacji urzgdzen i sprawdzic,
czy nie ma uszkodzonych lub wyszczerbionych czesci

A OSTRZEZ

11.

12.

13.

14.

15.

16.

17.

Przed przystgpieniem do uzytkowania urzgdzenia do powlekania nalezy ukonczy¢ szkolenie w
zakresie bezpiecznej obstugi urzgdzenia do powlekania. Maszyna do powlekania moze by¢
obstugiwana wytacznie przez osoby, ktére ukonczyty szkolenie w zakresie bezpiecznej obstugi.
Nalezy pamietac¢ o uziemieniu kontrolera elektrostatycznego. Uziemienie sterownika
elektrostatycznego to podstawa bezpieczenstwa pracy. Maszyna do powlekania jest réwniez
uziemiona przez kontroler elektrostatyczny, dlatego nalezy pamieta¢ o jego uziemieniu.
Powlekane elementy robocze powinny by¢ uziemione. Ich rezystancja styku powinna wynosi¢ 1
kQ w przypadku metalu i nie powinna przekracza¢ 1 MQ w przypadkuzywicy. (Napiecie
pomiarowe powinno wynosi¢ co najmniej 500 V).

Elementy robocze sg zazwyczaj uziemione przez przenosnik i wieszak i mogg zostac Zle
uziemione, jesli farba przylgnie do obszaru stykajgcego sie z wieszakiem i zostanie natadowana,
powodujgc iskrzenie, a w konsekwencji pozar. Nalezy pamieta¢ o okresowym usuwaniu farby
przywierajgcej do wieszaka.

Uziemi¢ wszystkie przewodzace przedmioty i pojemniki z farbg w kabinie lakierniczej za pomoca
przewodow uziemiajgcych. Atmosfera wokot maszyny do powlekania w kabinie do powlekania
jest jonizowana przez wysokie napiecia, ktore tadujg nieuziemione przedmioty przewodzgce i
pojemniki z rozciehczalnikiem poprzez konwekcje atmosfery, a gdy jakikolwiek uziemiony
przedmiot zblizy sie do nich, mogg powstac iskry. Nie nalezy umieszczac niepotrzebnych puszek
z farba, narzedzi itp. wewnatrz kabiny lakierniczej.

Nawet w przypadku umieszczenia pojemnikdéw z farbg poza kabing lakierniczg nalezy pamieta¢ o
ich uziemieniu, jesli znajdujg sie one w poblizu wejscia.

Obstuguj maszyne do powlekania gotg rekg. Czes$¢ chwytna jest uziemiona przez kontroler
elektrostatyczny. Jesli urzgdzenie bedzie obstugiwane w rekawicach izolowanych elektrycznie,
takich jak rekawice gumowe, ciato uzytkownika zostanie natadowane. Zblizenie lub kontakt z
innym uziemionym obiektem w takim stanie moze spowodowac porazenie pradem elektrycznym
lub pozar. W przypadku korzystania z rekawic izolowanych nalezy wykona¢ duzy otwoér w czesci
dtoniowej rekawic, tak aby czes¢ chwytna i dion stykaty sie ze soba.

Operatorzy zajmujgcy sie powlekaniem elektrostatycznym, czyszczeniem i konserwacjg maszyn
do powlekania lub pracujgcy w ich poblizu powinni nosi¢ obuwie antystatyczne, aby zapobiec
gromadzeniu sie tadunkéw elektrostatycznych. Nalezy zawsze sprawdzac, czy podeszwy obuwia
antystatycznego nie sg zanieczyszczonefarba.

Podtoga robocza powinna by¢ antystatyczna ponizej 1MQ. Zakres antystatyczny dla zamknietych
kabin lakierniczych to cata podtoga robocza, a dla otwartych kabin lakierniczych to zakres 1,5 m z
kazdej strony otworu kabiny i 2,5 m od jej przodu. Podtoga robocza powinna by¢ czyszczona w

celu utrzymania efektu antystatycznego.




18.

19.

Podczas czyszczenia dyszy nalezy zatrzymac doplyw farby i powietrza oraz wytgczy¢ wytgcznik
zasilania sterownika elektrostatycznego. Podanie wysokiego napiecia podczas czyszczenia
dyszy moze doprowadzi¢ do pozaru. Zawsze wylgczaj wytgcznik zasilania sterownika
elektrostatycznego po zawieszeniu lub zakonczeniu pracy.

Nie dotykac¢ koncowki dyszy podczas stosowania wysokiego napiecia.

Nigdy nie uzywaj metalowej szczotki do czyszczenia dyszy. Dysza jest wazng cze$cig urzgdzenia
do powlekania. Uszkodzenie dyszy metalowg szczotkg uniemozliwi utrzymanie réwnomiernego
natryskiwania. Do czyszczenia dyszy nalezy uzywac szczotki bambusowej itp. Trzpieh elektrody
jest spiczasty i moze wbi¢ sie w palec, dlatego nalezy obchodzi¢ sie z nim ostroznie.

A OSTRZEZ

20.

21.

22.

23.

24.

25.

26.

27.

Nie zanurza¢ urzadzenia do powlekania, kabli tgczgcych/przedtuzajgcych i wezy w
rozpuszczalniku czyszczacym. Poniewaz powlekarka elektrostatyczna jest urzgdzeniem
elektrycznym, niepotrzebne zanurzenie jej w rozpuszczalniku czyszczagcym moze spowodowac
jej uszkodzenie.

Nie nalezy ciggng¢ kabli potgczeniowych/przediuzajgcych i wezy po podtodze, poniewaz moze to
spowodowac ich porysowanie lub uszkodzenie w inny sposob. Powinny one by¢ w miare
mozliwosci podwieszone do sufitu lub sciany bocznej. (W przypadku stosowania farby
przewodzgcej prad nalezy podwiesi¢ waz z farbg za pomocg izolatora, takiego jak gumowa rurka).
Kabina lakiernicza i uktad wydechowy (kanat i wentylator) powinny by¢ utrzymywane w czystosci
poprzez okresowe czyszczenie. W przypadku wybuchu pozaru, farba pozostajgca w kabinie
lakierniczej lub w uktadzie wydechowym ma tendencje do rozprzestrzeniania sie i zwiekszania
szkod.

Nalezy zachowa¢ odlegtos¢ co najmniej 150 mm miedzy kohcowka dyszy a produktem, ktéry ma
by¢ powlekany. Ogdlnie rzecz biorgc, maszyna do powlekania elektrostatycznego jest tak
zaprojektowana, ze jesli dysza zblizy sie do podtoza, potencjat elektryczny dyszy zostanie
automatycznie obnizony. Jednak w przypadku podajnika farby z izolowanym stotem, potencjat
elektryczny pompy nie jest obnizany, co moze powodowac¢ powstawanie duzych iskier. Nalezy
zachowac¢ wystarczajgcg odlegtosé natryskiwania, biorgc pod uwage nieprzewidziane
okolicznosci, takie jak chybotanie lub upadek malowanego produktu.

Wystarczajgco oprézni¢ transformator powietrza, sprezarke powietrza itp. Jesli w powietrzu
znajduje sie wilgo¢, spowoduje to stabg powtoke, uruchomi sie brzeczyk alarmowy i aktywowany
zostanie obwdd bezpieczenhstwa. Nalezy usunaé wilgoé.

W przypadku podajnika farby z izolowanym stotem nalezy zainstalowa¢ go w miejscu oddalonym
o co najmniej 500 mm od innych otaczajgcych obiektéw. Przed dotknieciem izolowanego stotu
nalezy wytgczy¢ zasilanie sterownika elektrostatycznego i poditgczy¢ pret uziemiajgcy. Poniewaz
farba o niskim oporze elektrycznym przewodzi prad jak drut, dotkniecie pojemnika z farbg moze
spowodowac porazenie pradem. Nalezy zainstalowa¢ uziemione ogrodzenie ochronne w miejscu
skierowanym w strone przejs¢ i podjgc srodki bezpieczenstwa, aby nie dotkngé go przypadkowo.
W poblizu miejsca pracy musi znajdowac sie okresowo sprawdzana gasnica o wystarczajgcej
pojemnosci na wypadek wypadkow elektrostatycznych

Nie pociggac¢ spustu w kierunku ludzi. Nie wspominajgc o stanie, w ktérym farba lub powietrze




znajduijg sie pod cisnieniem, rowniez po zakonczeniu pracy moze dojs¢ do wycieku farby z
powodu cisnienia resztkowego. Gdy urzgdzenie nie jest uzywane, nalezy zamkna¢ regulator farby,
aby farba nie wydostawata sie w wyniku nieostroznej obstugi.

28. Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy nie doszto do wycieku farby lub powietrza.
Podczas uzytkowania nalezy réwniez czesto przeprowadzaé kontrole, aby unikng¢ wypadkéw
spowodowanych poluzowaniem sie Sruby.

29. Podczas uzytkowania i instalacji pistoletu nalezy przestrzega¢ obowigzujgcych przepiséw



Zarys wyposazenia

2.1 irole czesci

2.1.1 irole gtbwnych czesci urzadzenia

Beczka

Zawor

Izoluje kaskade i czes¢,
do ktorej przyktadane
jest wysokie napiecie w

ictnlecie

Regulacja szerokosci
strumienia natrysku

Nakretka

Mocuje nasadke powietrza

Dysza farby Hak nha

Pasuje do roznych ksztattow
Zrzuty farby . . . .
wieszakow na bron i zawiesza
bron w optymalne;j
Wigcza/wylgcza réwnowadze
aplikacje wytadowan
farby/powietrza/elektryc
znosci statycznej

Wyzwalacz

H. Lampa

Swieci na

czerwono, gdy
przytozona jest

Elektroda o -

Stosuje wysokie

Pokrywa

o , Regulator lakieru
Atomizuje farbe wyptywajaca

z dyszy i tworzy wzor natrysku Regulacja szybkosci

Tuba z farbg wyptywu farby

Sciezka przesytania
farby do koncowki

SR I

Koncowka

Potaczenia farba/waz
powietrzny i przewod
taczacy

Rekojes¢ pistoletu

2.1.2Specyfikacja i zastosowanie rurki

HB5000S HB5000M HB5000W

Rura prosta Rurka spiralna Podwdjny wagz malarski
Zastosowanie: Do lakieru Zastosowanie: Do farb Zastosowanie: Do farb




2.2  Przyktad struktury instalacji maszyny do powlekania

Powietrzny pistolet elektrostatyczny
Przyktad <HB5000S/M> lub <HB5000W>
Sposéb podigczenia kazdego pistoletu, patrz "4 Instalacja

Materiat
powlekany

Kabel potgczeniowy
* Powietrzny pistolet
1 elektrostatyczny jest

Uziemienie uziemiony za pgmoca _
kabla potgczeniowego i
D T
Waz powietrza
AC: 100 V VR P
Waz malarski

©
Doptyw

nnwiatrza

[~}

Cisnieniowy podajnik farby
<Pompa membranowa PD40S>

Kontroler
elektrostatyczny

me®

4 )

UWAGA

Do HB5000S / HB5000M nie jest podigczony waz malarski. Do HB5000W dotaczony
jest waz malarski o diugosci 5 m lub 10 m.

/
f UWAGA )
\qu powietrzny/kabel/kontroler elektrostatyczny BPS130EN nie sg podiaczone. )
e ™

A OSTRZEZ

Kontroler elektrostatyczny BPS130EN nalezy zainstalowaé poza kabing
\Iakierniczq, w odlegtosci co najmniej 1,5 m od otworu lub wejscia do kabiny.




2.3 Powigzane akcesoria

® Powigzane wyposazenie dodatkowe i narzedzia konserwacyjne sg niezbedne do dziatania tego
produktu.
Wybierz odpowiedni sprzet sposrdd ponizszych zgodnie z jego zastosowaniem/warunkami i utéz go
oddzielnie.

@ Jesli chodzi o rozmieszczenie produktdw i czesci powigzanego wyposazenia dodatkowego, nalezy
sprawdzi¢ ich numer czesci i ilos¢ w oddzielnych instrukcjach obstugi.

2.3.1  Air Cap (Model: Seria HN)

® Czes¢ przymocowana do koncowki maszyny powlekajacej, majgca funkcje rozpylania i tworzenia
Wwzoru za pomocg sity powietrza.
® \Wybierz nasadke powietrzng z oddzielnej instrukcji zgodnie z jej zastosowaniem.

Naktadka powietrzna serii HN

Za$lepka  serii HN (oferowana

* Wszystkie urzadzenia z serii HN moga by¢ uzywane do montazu wspélnych dysz malarskich.

2.3.2 Kontroler elektrostatyczny (seria BPS130EN)
® Sprzet, ktéry kontroluje aplikacje wysokiego napiecia kaskady zawartej w maszynie powlekajgcej.
Ponadto wykrywa nieprawidtowosci i wykonuje monitorowanie pragdu wyjsciowego, gdy jest uzywany.

Widok ogolny BPS130EN

7 O
Lista numeréw czesci BPS130EN
Nie. Model Nazwa czesci Nr czesci. Napiecie Specyfikacje
wejsciowe
1 52544 Z podstawg
BPS130EN | FOMrOer 100-120V
2 elektrostatyczny 52545 Bez podstawy

* Szczegotowe informacje mozna znalezé w instrukcji obstugi urzgdzenia BPS130EN.



2.3.3 Kabel transmisyjny

® Laczac i podigczajgc "kabel tgczacy” i "kabel przedtuzajgcy" miedzy maszyng do powlekania a
sterownikiem elektrostatycznym, mozna go uzywac do 30 m.

Kabel potgczeniowy nr czesci lista
Nie. Nazwa czesci Nr czesci. Specyfikacje

1 Kabel potgczeniowy 2552 10m

Przedtuzacz nr czesci lista

Nie. Nazwa czesci Nr czesci. Specyfikacje

1 2549 10m
Przedtuzacz

2 2549-1 20m

Schemat podigczenia kabla transmisyjnego

Strona D]]jjﬁj .
kontrolera e — 2\
Przedtuzacz: 2549 = 10 m \|

:2549-1=20m ) |

_ -

‘ ( Kabel potgczeniowy: 2552 = 10 m

\ \\
\\\:EOEDELW Iﬁ@]\ | T - Strona

pistoletu
elektrostatvc

2.3.4 Waz powietrza (model: seria AH22)

® Aby dostarczy¢ powietrze wymagane do rozpylania farby i tworzenia wzoréw do maszyny
powlekajgcej, nalezy poditgczyé je miedzy regulatorem powietrza sterownika elektrostatycznego a
maszyng powlekajaca.

® W urzadzeniu znajduje sie przewdd uziemiajgcy, dzieki czemu uziemienie maszyny powlekajgcej
moze by¢ rowniez zabezpieczone poprzez sciezke powietrzng, co zwieksza bezpieczenhstwo.

Waz powietrza lista nr czesci

Nie. Model Nazwa czesci Nr czesci. Specyfikacje
1 | AH22-5 3403 5m
2 AH22-10 Waz powietrza 3403-2 10m
3 | AH22-20 3403-3 20m




2.3.5 Waz malarski

® Waz malarski do przesytania farby z pompy do maszyny powlekajace;.
Elastyczna rura jest stosowana w celu poprawy obstugi pistoletu.

Waz malarski nr czesci lista

Nie. Nazwa czesci Nr czesci. Specyfikacje
1 Waz malarski 3421 5m
2 | Waz malarski 3421-2 10m
3 | Waz malarski 3421-3 20m

2.3.6 Zestaw narzedzi do konserwacji

® Konserwacja zapobiegawcza czesci i naprawa / wymiana czesci z powodu awarii moze by¢
wykonana poprzez wymiane docelowego zespotu czesci, ale jest to zestaw narzedzi
konserwacyjnych sktadajgcy sie z dedykowanych narzedzi do bardziej szczegotowej wymiany czesci i
konserwacji zespotu kaskadowego itp. oraz narzedzi kontrolnych do Scistej kontroli momentu
obrotowego.

"Zespot" oznacza jednostke sktadajgca sie z dwdch lub wiecej czesci.

( I
/N\UWAGA

Jesli jestes zainteresowany szczego6towa konserwacja, zapewnimy kurs
konserwaciji.
Tylko osoba, ktéra uczestniczyta w okreslonym przez nas kursie konserwacji,
moze przeprowadzi¢ szczegotowa konserwacje.
Aby uzyska¢ informacje na temat kursu konserwacji, skontaktuj sie z naszym

\_ Opiekunem. )

Zestaw narzedzi do konserwagiji
Nie. Nazwa czesci Nr czesci. Uwagi

1 Zestaw narzedzi do | 35EA

konserwacji




3.1

3 Specyfikacje

Zarys wymiarowy

212 mm A\WARNING: To avoid shack or explosion
I - + Use praper ir hose
SN D[,jq Sl y won de-sariand A
Max. W. P-Air 0. 6MPa(90psi ASAHI  1a-cc to e
Max. W. P-Fluid:0. 6MPa (90psi) SUNAG sse 10 seomn
m c €ng @m EEn]. Tl r_@:a
Sira O3ATENSA1TH
Q EHRGI50-1 O
231 mm Far Elistrs i Fin st A lieatiais g Class T Divl G 0, Soed Wit
5050 Agahimee-cho, Owariasani Aichi 498-8623 Janan
‘ ;
% Mode |
2 Vmax=-60kY Imax=80. A
3.25pecyfikacja produktu
Model HB5000S HB5000M HB5000W-5 | HB5000W-10
Rozpuszczalnik .
Stosowane farb staty / Rozpuszczalnikowa Farba izolacyjna typu wodnego
y y farba metaliczna yina typ 9
przezroczysta farba

elektrostatyczny

VL SIELLS 0,6 MPa
cisnienie ptynu
VELEIEILS 0,6 MPa
cisnienie powietrza
Maksymaine DC-60kV
napiecie robocze
SrOdOW'.SkO Temperatura: 5-40°C Wilgotnos$¢: 40-80%
operacyjne
Masa 540 g * W tym dysza i nasadka powietrzna
Odpowiednia HN400 / HNBOO / HN80O
nasadka . . . : . iy

. Szczegotowe informacje mozna znalezé w osobnym katalogu.
powietrzna
Kontroler

BPS130EN, BPS1600

Dtugos¢ kabla
potgczeniowego

10m
* Po pofgczeniu z przediuzaczem mozna go uzywaé na odlegto$¢ do 30 m.

Warunki powietrza
nawiewanego

Wielko$¢ czastek statych: 0,1 um lub mniej
Punkt rosy pod cisnieniem: 10 °C
Punkt rosy pod cisnieniem atmosferycznym: -17°C
Pozostata ilo$¢ oleju: 0,01 mg/m?3

3.  Szczegodlne warunki uzytkowania

Pistolet elektrostatyczny i kontroler mogg by¢ uzywane wytgcznie w jednej z ponizszych kombinaciji.
Nr certyfikatu. Pistolet Kontroler
BPS130EN
03ATEX5417X HB5000 BPS1600

UWAGA

nizszej.

et

Nie uzywaé podgrzewacza farby. Dostarczaé farbe w temperaturze 40°C lub

s = ya

)

UWAGA

|




Szczegobtowe informacje na temat zespotu podawania cisnienia farby i regulatora
farby mozna znalez¢ w instrukcjach obstugi.

Cisnienie podawania farby powinno wynosi¢ 0,6 MPa lub mniej.
- 4 Instalacja urzadzenia

Przed rozpoczeciem korzystania z urzadzenia nalezy przygotowac sie zgodnie z ponizszymi procedurami.

4.1 Podtagczenie zasilania powietrzem

Podtacz zasilanie powietrzem do regulatora powietrza podigczonego do sterownika elektrostatycznego.

(Srednica portu $rubowego: PF1/4)

4.2 Podtagczenie przewodu uziemiajgcego

Nalezy pamieta¢ o podtgczeniu go do kontrolera. Do tej operacji wymagany jest Srubokret krzyzakowy.

( /\ UWAGA )

Srednica przewodu uziemiajacego sterownika elektrostatycznego powinna
wynosié¢ 3,5 mm? lub wiecej i nalezy go utozy¢é w miejscu, w ktéorym wykonano
uziemienie typu D (rezystancja uziemienia: 100 @ lub mniej).

4.3 Kabel transmisyjny
Przetrzyj metalowg wtyczke na koncu kabla potgczeniowego przymocowanego do maszyny powlekajgcej

czystg szmatkg i mocno dokre¢ jg do zacisku wyjsciowego "OUTPUT" sterownika elektrostatycznego.




Podtacz przewdd do pistoletu, dokrecajgc go za pomoca klucza imbusowego. 17 mm. Po zamocowaniu
nalezy zabezpieczy¢ przewdd przed poluzowaniem za pomocg zatyczki. Jesli nie mozna wyregulowaé

potozenia mocowania, nie nalezy dokrecac¢ go na site. Poluzuj nakretke i zamocuj jg tak, aby powierzchnia

zatyczki przylegata do ptaskiej czesci szesciokatne;.

4 )
/\ UWAGA
Moze to spowodowaé uszkodzenie urzadzenia.
Nie dokrecaj kabla potaczeniowego zbyt mocno. Nalezy zabezpieczy¢ go
przed poluzowaniem za pomoca zatyczki.
\

( /\ UWAGA

Moze dojsé do odtaczenia kabla.

Podczas wigzania przewodu tagczacego, weza powietrza i weza farby tasma
itp. nalezy je lekko poluzowaé, aby nie wywieraé sity ciaggnacej na przewéd.
Uzywanie urzadzenia z pociggnietym kablem moze doprowadzi¢ do jego
roztaczenia. Aby uzyska¢ szczegétowe informacje, patrz "4.6 Wiazanie kabla

.

4.4  Podtagczenie weza powietrza

Podtgcz koncowke czarnego przewodu powietrza do ztgczki na dolnym koncu uchwytu pistoletu (obok
przewodu tgczacego). Nastepnie podigcz drugie ztgcze koricowe do "AIR OUT" sterownika
elektrostatycznego i dokre¢ je. (Srednica portu $ruby: PF1/4) Do tej operacji wymagany jest klucz 17 mm.
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/\ UWAGA
Moze to spowodowaé uszkodzenie urzadzenia.
Podczas dokrecania weza powietrza lub weza farby do pistoletu nalezy
uzywac dwoch kluczy i nie przyktada¢ nadmiernej sity do pistoletu. Nalezy
réwniez zdejmowac i zakladaé go w taki sposob, aby klucz nie dotykat ztgcza
( )
UWAGA
Jesli dlugos¢ weza powietrza wynosi 10 m lub wiecej, uzycie weza powietrza
3/8 poprawi rozpylanie farby. Jesli dotagczona jest tuleja przegubowa (3204-027),
\_ srednica portu sruby bedzie wynosi¢ PF3/8. )

4.5 Podtgczenie weza farby
451 HB5000S/M

Podtgcz koncowke weza farby do dolnego konca uchwytu pistoletu (przed kablem tgczgcym) i poditgcz

drugg koncowke weza farby do zespotu cisnieniowego podawania farby (Srednica portu sruby: PF1/4).

Szerokosé W

Po dokreceniu weza malarskiego, zaczep narzedzia (klucz) na szerokos$¢ Across ptasko.

Nalezy zachowac ostroznosé, aby nie zarysowac powierzchni uchwytu.

452 /10
Przymocowac¢ ztgcze weza podtgczonego do przedtuzenia koncowki pistoletu do zespotu cisnieniowego

podawania farby ($rednica portu sruby: PF1/4). Do tej operacji wymagany jest klucz 17 mm.




4.6 Wigzanie kabla potgczeniowego i srodki ostroznosci dotyczgce uzytkowania

-

/\ UWAGA

Aby zapobiec zmniejszeniu wytrzymatosci i zywotnosci kabla potgczeniowego, nalezy przestrzegac

ponizszych zalecen dotyczacych wigzania kabla potgczeniowego pistoletu elektrostatycznego

(1) Nie nalezy wigza¢ kabla potgczeniowego w odlegtosci okoto 70 cm od uchwytu pistoletu
elektrostatycznego

(2) przewdd tgczacy, zabezpieczajgc przewdd taczgcy weza powietrza i weza farby, tak aby przewdd
taczgcy nie byt mocno zgiety lub pociggniety podczas kierowania pistoletu elektrostatycznego w
gore, w dot, w lewo i w prawo

(3) Luzno zwigz kabel poza zasiegiem 70 cm od uchwytu pistoletu elektrostatycznego w odstepach co
5 cm za pomocgopasek zywicznych (insulok) i tasmy plastikowej, nie zaciskajgc ich zbyt mocno.
W szczegdlnosci nie nalezy nawija¢ tasmy plastikowej i szerokich rurek spiralnych. Zwinieta czes¢
bedzie miata ksztatt preta, a jej oba konce zostang ztamane, co doprowadzi do odigczenia lub
uszkodzenia kabla taczgcego i weza.

Waz powietrza

Kabel potgczeniowy

Nalezy upewnic sie, ze przewdd tgczacy jest

luzniejszy niz waz powietrza i waz farby, tak aby

\ przewdd taczacy nie byt mocno ciggniety nawet w
\'\ / przypadku przechylania pistoletu w gére i w dét.

\

L

Okoto 70

Odstep miedzy wigzaniami poza
zakresem 70 cm: 5 cm lub wigcej

Uzywac pistoletu elektrostatycznego i zwigzaé przewdd tgczacy w taki sposob, aby przewdd tgczacy,
waz powietrza i waz farby nie zostaty zgiete lub pociggniete podczas malowania. Moze dojsé do
zmniejszenia sity i roztgczenia.

Nalezy uwazagé, aby nie nadepna¢ na kabel potgczeniowy. W szczegdlnosci nadepniecie na metalowy
ruszt podtogowy moze spowodowac jego odigczenie.

Nie nawija¢ plastikowej tasmy wytgcznie na przewdd taczacy (szczegdlnie w poblizu ztgcza pistoletu
elektrostatycznego) w celu wzmocnienia i zapobiezenia zanieczyszczeniu. Moze to spowodowaé
obnizenie wytrzymatosci i roztgczenie.

Nie zanurza¢ kabla potgczeniowego w rozpuszczalniku lub farbie na dtuzszy czas.Dtugotrwate
zanurzenie kabla znacznie zmniejszy jego wytrzymatosé i zywotnosc.

Po wyczyszczeniu kabla potgczeniowego nalezy zetrze¢ rozpuszczalnik z powierzchni lub
przedmuchaé go powietrzem

Nie uzywaj metalowychopasek zaciskowych. Elektrycznos¢ statyczna gromadzi sie i moze dojs¢ do
porazenia pradem. J




4.7 Instalacja pokrywy powietrza

(1) Przymocuj recznie pokrywe powietrza do dyszy
W tym momencie nalezy uwazac, aby trzpienh elektrody nie zostat wygiety przez nasadke powietrzna.

Nalezy rowniez przechyli¢ kohcéwke pistoletu w dét, aby rozcienczalnik lub rozpuszczalnik nie dostat
sie do pistoletu.

(2) Przymocuj zespot nakretki zabezpieczajgcej do zewnetrznej czesci pokrywy powietrza
[1] Dokre¢ mocno zespot nakretki zabezpieczajgcej, a nastepnie dostosuj kierunek kata pokrywy

powietrznej do kierunku tworzenia wzoru.

[2] Dokreci¢ zespdt nakretki mocujgcej mocniej, az do zamocowania pokrywy powietrznej.

( /\ UWAGA )

Moze dojsé do obrazen ciata lub uszkodzenia trzpienia elektrody.
Podczas podtaczania nasadki powietrznej do pistoletu nie nalezy dotyka¢ bolca
elektrody.

4 /\ UWAGA N

Moze to spowodowaé uszkodzenie urzadzenia.

Poniewaz jest to produkt zywiczny, zbyt mocne dokrecenie sruby ztgcza dyszy

moze spowodowac jej uszkodzenie. Nalezy zdejmowa¢ i zaktadac ja z
kodpowiedniq ostroznoscia. j




- 5 Kontrola przed rozpoczeciem

Przed rozpoczeciem powlekania nalezy sprawdzi¢ maszyne do powlekania zgodnie z ponizszg procedura.

Kurek kulowy

5.1  Kontrola dziatania przy wysokim napieciu

“I I I

YD Bng
) —

o
ELECTROSTAT

(1) Otworzy¢ zawdr kulowy sterownika T |

elektrostatycznego i ustawié cisnienie % Ve
powietrza dostarczanego do pistoletu na

|| &
0,3-0,4 MPa za pomoca regulatora WYL ON [
powietrza.

Nastepnie sprawdz, czy nie ma wycieku
powietrza z potgczenia weza.

"= Wk

(2) Wiacz przetgcznik zasilania sterownika "0 " =0OFF

~

elektrostatycznego, trzymajgc uchwyt

C LINE @

pistoletu

AR Our

Jesli wynik jest prawidtowy, na kontrolerze

zapali sie zielona lampka. W tym czasie
koncoéwka pistoletu nie jest zasilana
wysokim napieciem.

3 Ws_ka_inik wysokiego napiecia "H.V." = zielone

~

spust pistoletu

Jesli powietrze jest wypuszczane z dyszy, —
—

przetgcznik przeptywu powietrza zawarty w |
(o |\

sterowniku elektrostatycznym zostanie (ENECTROSTATIC CONTROLLER
HARE 0'3-9)

aktywowany, wskaznik wysokiego napiecia —
i () ) (8.8.8.8.5

(zielony) sterownika zaswieci sie i zostanie

wygenerowane wysokie napiecie. om L4848
y9 y Pie TG | 3 %0 1o 5 ¢ harte
- . .. . o TOE VR 1015 N 25 % Mkl
Zapali sie réwniez lampka wysokiego o

napiecia (czerwona) z tytu korpusu pistoletu.
Gdy $wieci sie czerwona lampka, do
koncowki pistoletu przyktadane jest wysokie

napiecie.

A OSTRZEZEN

W wyniku porazenia pradem moze dojs¢ do obrazen ciata lub wypadku.
Nie dotyka¢ nasadki powietrznej, dyszy i bolca elektrody, gdy przytozone jest

wysokie napiecie.

/)
|




/\ UWAGA

L Po zakonczeniu inspekcji nalezy wylaczy¢ zasilanie kontrolera elektrostatycznegcj




5.2  Mieszanie farby

Poniewaz to urzgdzenie moze uzyskac efekt elektrostatyczny z prawie wszystkimi farbami z zywic
syntetycznych, z wyjatkiem niektérych farb, nie jest konieczne specjalne mieszanie farb. Mozliwe jest jednak
uzyskanie wyzszego efektu elektrostatycznego poprzez dostosowanie oporu elektrycznego rozpuszczalnika
itp. w zaleznosci od przypadku. W przypadku farb, ktérych opér elektryczny jest bardzo niski lub wysoki, nie
nalezy oczekiwa¢ wysokiego efektu elektrostatycznego. Opor nalezy sprawdzi¢ za pomocg miernika oporu
farby. W wiekszosci przypadkéw mozliwe jest uzyskanie dobrego efektu poprzez dostosowanie rezystancji
farby do okoto 15-70 MQcm. W przypadku rezystancji nizszej niz 15 MQcm, nawet jesli efekt elektrostatyczny

jest dobry, jesli wentylacja kabiny nie jest odpowiednia, farba moze pryskac z powrotem na pistolet i operatora.

( UWAG )

Jesli farba jest natryskiwana na przednig powierzchnie, a na tylnej
powierzchni tworzy sie powtoka z uziemiong stalowa rurg o srednicy 20-30
mm, ocenia sie, ze efekt elektrostatyczny jest dobry.

4 /\ UWAGA N

W przypadku farb przewodzacych, ktoérych opoér elektryczny jest bardzo niski,
takich jak farby metaliczne i farby wodne, efekt elektrostatyczny jest mato
prawdopodobny, chyba ze uzywany jest podajnik farby z izolowanym stotem.
Roéwniez w przypadku takiej farby, gdy przytozone jest wysokie napiecie,
obwéd wyltaczajacy wysokiego napiecia sterownika elektrostatycznego i
brzeczyk alarmowy sg aktywowane, a wysokie napiecie jest wylgczane.
\Brzeczyk alarmowy jest resetowany przez wylaczenie przetgcznika zasilania /
sterownika elekirostatycznego.

f /\ UWAGA

Nalezy uzywa¢ farb i rozpuszczalnikéw, ktérych temperatura zaptonu jest
wyzsza od temperatury pokojowej o 5°C lub wiecej i nalezy pamieta¢ o

wigczeniu systemu wentylacji.

W przypadku jakichkolwiek watpliwosci dotyczacych kompatybilnosci
pistoletu, systemu i farby prosimy o kontakt.

L
( UWAG
L




- 6 Przygotowanie powitoki

Przed przystgpieniem do powlekania nalezy przygotowac sie do powlekania zgodnie z ponizszg procedura.

( /\ UWAGA

L Sprawdz, czy wylacznik zasilania kontrolera elektrostatycznego jest wytaczony. J

(1) Umiesc¢ farbe w podajniku farby
Gdy uzywana jest ta maszyna do powlekania, ogélna standardowa lepko$é wynosi okoto 9-30 s/FC#4,
ale niekoniecznie jest ograniczona w zaleznosci od réznych warunkéw, takich jak rodzaj farby i
rozpuszczalnika, ksztatt powlekanego produktu i grubo$é powtoki. Zaleca sie rowniez, aby przed

natozeniem farby zmierzy¢ jej odpornosé.

(2) Uruchomié¢ podajnik farby, aby podac farbe do pistoletu
Uruchomié pompe przy niskim cisnieniu (okoto 0,1 MPa) za pomoca regulatora powietrza pompy i zassa¢
farbe.
Wyreguluj regulator farby podtgczony do wylotu farby pompy tak, aby ci$nienie pompy wzrosto do okoto
0,2-0,3 MPa.

(3) Wytadowac farbe przez koncowke pistoletu
Wypuszczac¢ farbe przez koncéwke pistoletu, naciskajgc spust bez doptywu powietrza do pistoletu. Jesli
w wezu farby pozostaje powietrze, powoduje to dusznosci podczas wypuszczania farby; dlatego nalezy

kontynuowaé wypuszczanie farby do momentu usuniecia powietrza z weza.
&/ y




Szybkos¢ wyptywu farby zwieksza sie, obracajgc regulator farby z tytu pistoletu w lewo. Jesli
zostanie on dokrecony w prawo, szybkos$¢ zostanie zmniejszona, a wyptyw zostanie zatrzymany.

(4) Sprawdzi¢ stan atomizacji farby wypuszczanej z pistoletu
Ustaw cisnienie powietrza dostarczanego do pistoletu na 0,2-0,3 MPa i rozpyl farbe, pociggajac za spust.
Dostosuj cisnienie powietrza do uzywanej nasadki.

(5) Regulacja szerokos$ci wzoru rozpylanej farby
Wyreguluj szeroko$¢ wzoru za pomocg zaworu wzoru po lewej stronie pistoletu. Jesli obrécisz go w lewo,
wzdr zostanie poszerzony; w prawo, zwezony. Dostosuj go do ksztattu produktu, ktéry ma byé powlekany.

Wzér otwarty Wzér zamkniety

A OSTRZEZE

Po ponownym podigczeniu przewodu powietrza i spustu sprawdz, czy nie ma wycieku
powietrza.

Jesli zasilanie sterownika jest wiagczone podczas wypuszczania powietrza, wysokie
napiecie bedzie generowane nawet wtedy, gdy operacja powlekania nie jest wykonywana.

J




B 7

-

/\ UWAGA A

Przed przystapieniem do powlekania nalezy sprawdzi¢, czy rezystancja
uziemienia powlekanego produktu miesci sie w zakresie ponizszych wartosci.

@ Jesli powlekany produkt jest metalowy: 1 kQ lub mniej

\_ ® Jesli powlekanym produktem jest zywica: 1 MQ lub mniej )

7. Rozpoczecie prac powtokowych

1
1) Wigcz przetgcznik zasilania kontrolera elektrostatycznego

/\ UWAGA )

L Przed wiaczeniem zasilania sterownika elektrostatycznego nalezy sprawdzi¢

stan uziemienia przewodu uziemiajacego podigczonego do sterownika i
powlekanego produktu.

(2) spust pistoletu, aby rozpoczgé malowanie
Wyregulowacé napiecie sterownika elektrostatycznego w zaleznoéci od stanu powlekanego produktu.
Po wyregulowaniu w sposéb pokazany na ponizszym rysunku dla maksymalnego ustawionego napiecia

uzywanego sprzetu, napiecie wskazywane w dolnej czesci podswietlonego poziomu jest napieciem
ustawionym.

* Ponizszy rysunek: Gdy uzywany jest HBS000S Ustawione napiecie = -50 kV

g JZLA:L%Q%Q

EXEEFE (DATA No.)

—1
ELECTROSTATIC CONTROLLER BRSH3T] 1 1 1NV
BATA (1°5-9) + Wzrost OO0 @®OO0
[gmm ][ W @;Ofgomm] napiecia 20 30 40 50 60 Max60kV

- — L+ Spadek || 10 15 20 25 30 Nax30kV

o0 Laapy napigcia
O CABLE/RING | || 20 30 40 50 60 Waxbokv

OTINE OVER [l 10 15 20 25 30 waxsokv gl{
° s | L

HEERH RIRVOIFEE

LAFRBN 1 ABTHABE RRL T (e,
e s LE L I N E1IPR ) Pre iy -

A OSTRZEZ A

Moze dojs¢é do powstania iskier, co moze skutkowa¢ pozarem.

Nie wolno dopuscié, aby trzpien elektrody koncéwki pistoletu zetknat sie z
powlekanym produktem.

Jesli bolec elektrody zblizy sie do uziemionego obiektu, potencjat elektryczny
bolca zostanie automatycznie obnizony. Jesli jednak predkos¢ zblizania jest

iskno /




8 Konserwacja i kontrola

Pistolet, wgz malarski i przewod fgczacy nalezy utrzymywaé w czystosci, aby nie dopusci¢ do
zanieczyszczenia np. farba.
Nalezy réwniez zawsze uwazac, aby nie zostaty one uszkodzone w wyniku wstrzgséw mechanicznych.

8.1  Dziataniapo zakohczeniu pracy
Podczas zawieszania lub konczenia operacji powlekania nalezy zastosowac¢ nastepujgca procedure.
8.1.1 W przypadku wznowienia dziatania w ciggu 24 godzin
(1) Wytacz przetgcznik zasilania kontrolera elektrostatycznego

Przytrzymujac uchwyt pistoletu, druga rekg wytgcz przetgcznik zasilania kontrolera.

s : N
A OSTRZEZEN
Moze dojsé do powstania iskier, co moze skutkowaé pozarem.
Nigdy nie zostawiaé pistoletu na stole warsztatowym lub na ziemi z wigczonym
wylacznikiem zasilania sterownika elektrostatycznego. )
4 N
/\ UWAGA
Gdy opor elektryczny farby jest niski (2 MQcm lub mniej), pompa farby jest
zasilana wysokim napieciem. Nigdy nie nalezy dotykaé¢ pompy, gdy przytozone
jest wysokie napiecie.
Przed dotknigciem kontrolera elektrostatycznego lub podaniem farby nalezy )

wyiaczyc jego zasilanie | uziemic go za pomoc3a preta uziemiajgcego.

(2) Ustawic¢ cisnienie powietrza dostarczanego do pistoletu na 0 MPa




(4) Wypuscic farbe przez koncéwke pistoletu, aby uwolni¢ cisnienie resztkowe

(5) Przy otwartym spuscie w celu usuniecia tadunku resztkowego, delikatnie uziemic trzpien elektrody na

koncéwce dyszy

Uziemion

y obiekt

(6) Zdja¢ nakretke zabezpieczajgcg, obracajac ja w lewo, a takze pokrywe powietrza
Podczas zdejmowania nasadki powietrza nalezy przechyli¢ koncowke pistoletu w dot, aby

rozcienczalnik lub rozpuszczalnik nie dostat sie do pistoletu.

4 )
/\ UWAGA
Podczas zdejmowania korka nalezy uwazaé, aby go nie upuscic.
_ Upadek moze spowodowacé jego uszkodzenie. )
e X N
A OSTRZEZENI
. ﬂ Y,




Moze dojs¢ do obrazen ciata lub wypadku.

Podczas zdejmowania nasadki powietrznej nie nalezy dotyka¢ bolca elektrody.

4 I
/\ UWAGA
Moze dojs¢ do uszkodzenia nakretki mocujacej, dyszy i urzadzenia.
Podczas demontazu nakretki zabezpieczajgcej nalezy obracac¢ ja recznie.
Uzycie narzedzia moze spowodowaé uszkodzenie.
- J

(7) Zetrze¢ zabrudzenia, takie jak mgietka farby, z pistoletu i nasadki powietrznej za pomocg szmatki

nasgczonej rozpuszczalnikiem czyszczacym

( /\ UWAGA D

Podczas czyszczenia pistoletu i nasadki powietrznej nie nalezy uzywac twardej
szczotki, takiej jak szczotka metalowa.
Ich powierzchnie moga zosta¢ uszkodzone, a ich wydajnosé moze ulec

UWAGA

Jesli operacja powlekania nie jest wykonywana, nalezy zamkna¢ regulator
farby pistoletu, aby zapobiec wyplywowi farby w wyniku nieostroznej obstugi.

A\
4 UWAGA A

Podczas czyszczenia dyszy i nasadki powietrznej nalezy zawsze przechyla¢
koncéwke pistoletu w dét, aby rozpuszczalnik nie dostat sie do urzadzenia
powlekajacego. Po zakonnczeniu czyszczenia nalezy pociagnaé za spust, aby

Tyl

Po czyszczeniu lub operacji nie wolno dopusci¢ do zanurzenia pistoletu, kabla
zasilajacego, weza itp. w rozpuszczalniku. W pistolecie znajdujg sie obwody
elektryczne i elektroniczne, a zastosowana konstrukcja uniemozliwia
przedostanie sie rozpuszczalnika podczas normalnego uzytkowania.

Jesli jednak zostang one zanurzone w rozpuszczalniku na dtugi czas, ich trwatos¢

\_ zostanie zmniejszona, co moz /_\ ) wa& iwarle. J

AN I\

4 )

W przypadku korzystania z utwardzonej chemicznie farby, takiej jak farba

- ﬁ /




dwuskiadnikowa lub farba, ktéra tatwo osiada, nalezy czysci¢ ja zgodnie z
punktem "8.1.2 W przypadku, gdy operacja nie jest wykonywana przez 24
godziny lub diuzej” za kazdym razem po zakonczeniu operaciji.

8.1.2 W przypadku, gdy operacja nie jest wykonywana przez 24 godziny lub dtuzej

(1) Wylacz przetgcznik zasilania kontrolera elektrostatycznego

(2) Ustawic cisnienie powietrza dostarczanego do pistoletu na 0 MPa
(3) Odtgcz przewdd ssacy pompy farby od pojemnika z farbg
(4) Naped pompy farby pod niskim cisnieniem (okoto 0,1 MPa) i odprowadzenie farby z pompy po stronie

powrotnej do pojemnika na farbe

(5) Wypuscic farbe pozostatg w wezu i pistolecie przez koncéwke pistoletu, pociggajac za spust pistoletu

(6) rozpuszczalnik czyszczacy przez rure ssgcg, odprowadzi¢ go ze strony powrotnej do zbiornika na
Scieki czyszczace i powtarzac czyszczenie do momentu wyczyszczenia wnetrza pompy

(7) Woypuscic rozpuszczalnik przez koncéwke pistoletu, aby wyczysci¢ waz i wnetrze pistoletu

(8) Zatrzymacé pompe i pociggna¢ za spust pistoletu, aby uwolni¢ cisnienie resztkowe przez koncéwke
pistoletu

(9) Przekreé¢ nakretke mocujgcg w lewo, aby zdjg¢ pokrywe powietrza

(10) Za pomoca szmatki nasgczonej rozpuszczalnikiem czyszczacym zetrze¢ zabrudzenia, takie jak
mgietka farby, z pistoletu i nasadki powietrznej

(11) Przy nacisnietym spuscie pistoletu, zatozy¢ specjalny klucz na HEX dyszy i obréci¢ go w celu zdjecia

dyszy

Zaleca sie pozostawienie ptynu czyszczgcego w kanale po czyszczeniu, aby zapobiec utrwaleniu farby

pozostatej w kanale farby.

4 )
/\ UWAGA
Moze dojsé do uszkodzenia dyszy i iglicy.
Upewnij sie, ze dysza zostata wyjeta przy wcisnietym spuscie pistoletu.
Powierzchnie gniazda dyszy i iglicy zostang uszkodzone i moze dojs¢é do awarii
niazda.

P J
4 )
/\ UWAGA

Moze dojsé do uszkodzenia dyszy.
Podczas demontazu dyszy nalezy uzy¢ dotagczonego specjalnego klucza.
Uwazaj, aby go nie upuscic.
- J

(12) Zanurzy¢ dysze w rozpuszczalniku czyszczgcym i usung¢ zabrudzenia sprezonym powietrzem.



( /\ UWAGA )

Podczas czyszczenia dyszy nie nalezy w nig uderza¢ metalowymi przedmiotami,
takimi jak drut.

ie moze ulec

y

/\ UWAGA

Pistolet nalezy wyczysci¢ dopiero po upltywie 10 sekund od wytaczenia zasilania
sterownika elektrostatycznego. Dziewieédziesigt procent lub wiecej wypadkow
pozarowych spowodowanych przez urzadzenie do powlekania
elektrostatycznego miato miejsce podczas czyszczenia dyszy itp. Podczas
czyszczenia dyszy itp. nalezy pamieta¢ o wylaczeniu przetacznika zasilania.

dnico 4
nice-
4 )
/\ UWAGA
Jesli podczas pracy wystgpi problem, nalezy natychmiast wytaczy¢ wytacznik
zasilania sterownika elektrostatycznego i obnizy¢ cisnienie powietrza i farby
\dostarczanych do pistoletu do 0 MPa.
4 N
/\ UWAGA
Zawsze wieszaj bron na wieszaku przymocowanym do sciany.

. J
4 )
/\ UWAGA

Zachowaj ostroznosé, aby nie dozna¢ wstrzasow, takich jak upadek.

Wiele zywic jest uzywanych w HB5000S, HB5000M i HB5000-W w celu

zmniejszenia wagi.

S3 one zaprojektowane z uwzglednieniem wytrzymatosci, ale moga ulec
\uszkodzeniu w wyniku wstrzasow. J

(13) Jesli chodzi o usuwanie Sciekdw z czyszczenia, nalezy je odzyskiwaé i poddawac recyklingowi za pomocag
systemu odzyskiwania rozpuszczalnikéw lub usuwac za posrednictwem zakontraktowanego przetwoércy

odpaddéw przemystowych zgodnie z przepisami prawa.

8.2 Kontrola okresowa
Aby w petni wykorzystaé wydajnos¢ tego urzadzenia, nalezy przeprowadzaé okresowe kontrole zgodnie z
ponizszg tabela.

Terminy przeglgdéw majg charakter orientacyjny i moga sie rézni¢ w zaleznosci od warunkéw uzytkowania.



A OSTRZEZE

Z powodu nieoczekiwanego dziatania urzagdzenia do powlekania moze dojs¢ do
obrazen ciata lub wypadkow.

Podczas przeprowadzania okresowej kontroli nalezy wytaczy¢ zasilanie
sterownika elektrostatycznego i zwolnié cisnienie powietrza i farby.




Pozycja

Dziatanie

Okres

Sprawdz wyglad zewnetrzny
korpusu pistoletu

W przypadku zabrudzenia farbg nalezy nasgczy¢ miekkg
szmatke lub szczotke rozpuszczalnikiem do czyszczenia i
wytrzed ja.

Jesli jest uszkodzony, wymieri go na nowy.

Sprawdz zabrudzenie farbg
pokrywy powietrza

W przypadku zabrudzenia farbg nalezy nasgczy¢ miekkg
szmatke lub szczotke rozpuszczalnikiem do czyszczenia i
wytrzed ja.

Sprawdz, czy otwor rozpylacza
powietrza w pokrywie powietrznej
nie jest zatkany

Po zanurzeniu w rozpuszczalniku czyszczgcym, usungé
przez przedmuchanie powietrzem.

Jesli nie mozna go usungé, nalezy wymieni¢ go na nowy.

Sprawdz, czy wokét wylotu farby
dyszy nie ma zadrapan i

Jesli sg zadrapania lub wgniecenia, wymien jg na nowa.

. . 1 dzieh
wgniecen.
Sprawdzi¢, czy otwér dyszy Po zanurzeniu w rozpuszczalniku czyszczgcym, usungé
rozpylajgcej farbe nie jest zatkany | przez przedmuchanie powietrzem.
Jedli nie mozna go usuna¢, nalezy wymieni¢ go na nowy.
Sprawdz gniazdo farby dyszy Wstrzykng¢ rozpuszczalnik czyszczacy, aby oczyscic¢
Sciezke farby i dysze pistoletu.
Jesli problem nie zostanie rozwigzany, nalezy wymieni¢
dysze lub elektrode igtowg na nowa.
Sprawdz elektrode igtowa Jesli odlegtos¢ od otworu do rozpylania farby w dyszy jest
mniejsza niz 3,5 mm przy niezaciggnietym spuscie, nalezy
wymieni¢ dysze na nowa.
Sprawdz kabel potgczeniowy Jesli jest uszkodzony, wymierh go na nowy.
Sprawdz wyciek powietrza ze Jesli wystepuje wyciek powietrza, nalezy wymieni¢ gniazdo
spustu powietrza.
Sprawdz zabrudzenia farby w Jesli farba jest zabrudzona, wstrzyknij rozpuszczalnik
tubie czyszczacy, aby jg wyczyscic.
Jesli nie mozna usungé przylegajacej farby, nalezy o
C 1 miesigc
wymienic jg na nowa.
Sprawdz zawor farby Jesli nie mozna wyregulowaé szybkosci roztadowania,
nalezy wymieni¢ urzgdzenie na nowe.
Zawor powietrza wzoru Jesli nie mozna wyregulowaé strumienia natrysku, nalezy
kontrolnego wymieni¢ go na nowy.
4 )

/\ UWAGA

farby wodne.

pokrywy pistoletu

Podczas korzystania z ostony pistoletu nalezy jg wymienia¢ przed zabrudzeniem.
W szczegodlnosci w przypadku farb przewodzacych, takich jak farby metaliczne i

wodnej, wysokie napiecie moze przeciekaé¢ przez farbe przymocowang do

J

\—imozZe doj$é¢ do awarii nadpradowej lub poraZenia pradem operatora




W takim przypadku nalezy zaprzestaé¢ korzystania z ostony pistoletu.

UWAG b

Informacje na temat metody wymiany czesci znajduja sie w sekcji "11 Metodj

A4




/\ UWAGA

Nie nalezy niepotrzebnie demontowac pistoletu, z wyjatkiem przypadkoéw awarii.

Aby zabezpieczy¢ izolacje elektryczng pistoletu i funkcje uszczelniania, nalezy go

demontowac tylko w przypadku wymiany czesci z powodu awarii.
- J

4 /\ UWAGA A

Gorna tylna czes¢ pistoletu moze by¢ rozgrzana z powodu ciepta generatora

\_ wysokiego napiecia, ale nie stanowi to problemu.

( /\ UWAGA

Uzywajac pojemnika do czyszczenia, nalezy pamietaé o uziemieniu pojemnika

przewodzgcego prad:



8.3 Materialy eksploatacyjne

Przygotuj czesci zamienne zgodnie z warunkami uzytkowania, odnoszgc sie do klasyfikacji rangowej na
ponizszej liscie materiatdw eksploatacyjnych.

Klaiyéf:]léacja Nazwa czesci Nr czesci Montaz komponentow Pu;::t::ja
Zespot dyszy farby 15F7 Kazda jednostka podstawowa 42-44
A Zespot elektrody igtowej 1706 Kazda jednostka podstawowa 42-44
Montaz opakowania 14C8 Kazda jednostka podstawowa 42-44
Rura prosta 14E2-002 Zestaw rurek prostych 47
Rurka spiralna 146A-001 Zestaw rurek spiralnych 47
B Rekaw 145A-005 Kazdy zestaw rurek 47
Uszczelka 373-0008 Kazda jednostka podstawowa 42-44
Uszczelka 373-0009 Kazda jednostka podstawowa 42-44
Uszczelka pierscieniowa 373-0010 faesg(zj:)ieczajqcej nakretki 47
Hak na pistolet 12A1-002 HB5000S-M-W 40-41-43
Zawor wzorcowy 14C9 HB5000S-M-W 40-41-43
Regulator lakieru 14E1 HB5000S-M-W 40-41-43
© Zatyczka 14C3-003 Zespot koncéwki uchwytu 45-46
Zespot zaworu powietrza 14C6 Kazda jednostka podstawowa 42-44
Montaz igty 14C7 Kazda jednostka podstawowa 42-44
Pakowanie 14F9-003 Kazda jednostka podstawowa 42-44
O-ring 130-6007 Zawolr wzorcowy 46
O-ring 101-6005 Zespot koncdwki uchwytu 45-46
D O-ring 130-6010 Regulator lakieru 46
O-ring 130-6030 Zespot koncowki uchwytu 45-46
O-ring 130-7010 Montaz kaskadowy 45
O-ring 130-9012 Zespot dyszy farby 46

Ranga A: Codzienne materiaty eksploatacyjne

Ranga C: Czesci, ktére moga zosta¢ uszkodzone/utracone

podczas uzytkowania

Narzedzie

35CF

Ranga B: Srednioterminowe materiaty eksploatacyjne

Ranga D: Czesci wymagajgce wymiany po demontazu

Dedykowany klucz ptaski
Nr czesci: 35CF-001

Klucz skrzynkowy

Nr czesci: 337-0056

Szczotka bambusowa

Nr czesci: 337-0006







- 9 Problemy z farbg i rozwigzania

W zaleznosci od sytuacji problemu z farba, kilka problematycznych zjawisk i przyczyn moze wystgpi¢ w tym

samym czasie.

Problematyczne
Zjawisko

Przyczyna

Przeciwdziatanie

1. Atomizacja
rozpylania jest zta

(1) Cisnienie powietrza rozpylajgcego
jest zbyt niskie

(1) Ustaw do$c¢ wysokie cisnienie powietrza
rozpylajgcego.

(2) Szybkos¢ roztadowywania farby jest
zbyt wysoka

(2) Ustawi¢ szybkos$¢ nawiewu na raczej niskg
lub ci$nienie powietrza rozpylajgcego na
raczej wysokie.

(3) Lepkosé jest zbyt wysoka

(3) Zmniejszenie lepkosci farby

(4) Sworzen koncéwkijest wygiety.

(4) Wymiana zespotu elektrody igtowe;j

(5) jest uszkodzona.

(5) Wymieni¢ zespot dyszy farby

(6) Rozpuszczalnik jest nieodpowiedni

(6) Prosimy o kontakt z nami lub producentem
farby.

2. odpryskéw farby z
powrotem

(1) Odlegtosc¢ natryskiwania jest zbyt
duza

(1) Odlegto$é¢ rozpylaniapowinna wynosi¢
150-200 mm.

(2) Cisnienie powietrza rozpylajgcego
jest zbyt wysokie

(2) Dostosuj cisnienie powietrza rozpylajgcego
do raczej niskiego poziomu

(3) Odpornos¢ na farbe jest zbyt niska

(3) Wyregulowa¢ opor farby na 15-70 MQ-cm.

(4) Uziemienie powlekanego produktu
jest niewlasciwe.

(4) Doskonate uziemienie

(5) Predkos$¢ wydechu jest zbyt niska

(5) Ustaw predkos¢ wydechu na do$¢ duzg

3. Wydajnos¢
powlekania jest
niska

(1) Uziemienie powlekanego produktu
jest stabe

(1) Czysta farba idealnie przymocowana do
wieszaka i szlifowana

(2) Cisnienie powietrza rozpylajgcego
jest zbyt wysokie

(2) Ustaw odpowiednie cisnienie powietrza
rozpylajgcego.

(3) Odlegtosc¢ rozpylania jest zbyt duza

(3) Odlegtosc¢ rozpylania powinna wynosié¢
150-200 mm.

(4) Zastosowane napiecie jest
niskie

(4) Zwiekszenie mocy wyjsciowej za pomocag
przetacznika regulacji napiecia
wyjsciowegosterownika elektrostatycznego

(5) Szybkos¢ nawiewu i wywiewu kabiny
jest zbyt wysoka

(5) Dostosuj natezenie nawiewu i wywiewu
kabiny do raczej niskiego poziomu

(6) Opor elektryczny farby jest zbyt
wysoki

(6) Ustaw rezystancje na 15-70 MQ-cm

4. Farba przylega do
dyszy, co
powoduje
szorstkos¢ lub
powstawanie
czastek
przypominajacych
sznurki na
produkcie, ktory
ma by¢
powlekany.

(1) Szybkos¢ parowania
rozpuszczalnika jest zbyt wysoka

(1) Zastgpi¢ rozpuszczalnikiem o niskiej
szybkosci parowania lub dostosowac za
pomocg dodatkéw

(2) Lepkos¢ farby jest wysoka

(2) Zmniejszenie lepkosci farby

5. Czasteczki sa
tworzone na

(1) Atomizacja natrysku jest zta

(1) Patrz Sekcja 1 w tym rozdziale "Rozpylanie
jest zte".

jest zbyt wysoka.

powlekanej (2) W kabinie lakierniczej jest duzo (2) Zainstalyj filtr przeciwpytowy na czesci
powierzchni brudu, a brud przylega do ssacej kabiny lakierniczej, aby usung¢ brud
powlekanej powierzchni z powlekanej powierzchni
(3) Powietrze rozpylajace jest (3) Wyczys¢ lub wymien filtr w kanale
zanieczyszczone powietrza
(4) Dyspersja pigmentu farby jest zta (4) Rozpuszczalnik przeglagdowy lub dobrze
przefiltrowaé farbe
6. Powstaje (1) Temperatura w kabinie lakierniczej (1) Dostosowac¢ temperature lub zastgpic
pomaranczowa jest wysoka lub szybko$¢ parowania rozpuszczalnikiem o niskiej szybkosci
skoérka (plamka, rozpuszczalnika jest wysoka. parowania
pockmark) (2) Temperatura powlekanego produktu | (2) Aby obnizy¢ temperature powlekanego

produktu, nalezy wyregulowac piec
SuUSzacy.




(3) Szybkos¢ nawiewu i wywiewu jest
zbyt wysoka.

(3) Wyregulowa¢ do 0,5-1,0 m/s na powlekanej
powierzchni produktu.

7. wystepuje (1) Czyszczenie powlekanego produktu | (1) Oczys¢ lub odttusé wystarczajaco

jest niewystarczajgce

(2) Powietrze rozpylajgce jest (2) Wyczys€ lub wymien filtr w kanale
zanieczyszczone powietrza

(3) Spaliny z pieca do pieczenia sg (3) Wystarczajagca ilos¢ powietrza wylotowego
nieodpowiednie

Problematyczne . . .
o Przyczyna Przeciwdziatanie
Zjawisko

8. Farba scieka po (1) Zbyt gruba warstwa powtoki (1) Zmniejszenie szybkosci wyptywu farby lub
powlekanej zwiekszenie predkosci dziatania pistoletu
powierzchni. recznego

(2) Lepkos¢ farby jest zbyt niska (2) Zwiekszenie lepkosci farby
(3) Szybkos¢ parowania (3) Zastgpi¢ rozpuszczalnikiem, ktérego
rozpuszczalnika jest niska szybko$¢ parowania jest wysoka.

9. Folia powlekajaca | (1) Wskaznik roztadowania farby jest (1) Dostosuj szybkos$¢ wyptywu farby i wez pod
jest niski uwage predkos¢ pracy pistoletu recznego i
potprzezroczysta ponownego malowania.

(2) Lepkos¢ farby jest zbyt niska (2) Zwiekszenie lepkosci
10. Tworzone s3 (1) Powietrze rozpylajgce jest (1) Wyczys$¢ lub wymien filtr w kanale
otwory na kotki zanieczyszczone powietrza
(mate otwory) (2) Szybkos¢ parowania (2) Zastgpi¢ rozpuszczalnikiem, ktérego
rozpuszczalnika jest zbyt wysoka szybko$¢ parowania jest niska
(3) Temperatura powlekanego produktu | (3) Nizsza temperatura
jest wysoka.
(4) Suszenie podktadu jest (4) Wystarczajgco suchy
niewystarczajgce
(5) Czas ustawiania jest krotki (5) Wystarczajacy czas wigzania
11. Wystepuje (1) Temperatura i wilgotno$¢ sg wysokie | (1) Zastagpi¢ rozpuszczalnikiem, ktérego
wybielanie wewnatrz i na zewnatrz kabiny szybko$¢ parowania jest niska
lakierniczej Lub sprawdz klimatyzator
(2) Wybér rozpuszczalnika jest (2) Prosimy o kontakt z nami lub producentem
niewtasciwy farby/rozpuszczalnika
12. Wystepuje (1) Powietrze rozpylajgce jest (1) Wyczys€ lub wymien filtr w kanale
pienienie zanieczyszczone powietrza

(2) Suszenie po tarciu na mokro jest (2) wystarczajgco suchy
niewystarczajgce

(3) Zbyt gruba warstwa powtoki (3) Ustawienie szybko$ci wyptywu farby na

raczej niskim poziomie

(4) Szybkos¢ parowania (4) Zastgpi¢ rozpuszczalnikiem, ktérego
rozpuszczalnika jest zbyt wysoka szybko$¢ parowania jest niska

(5) Temperatura pieca do pieczenia jest | (5) Dostosuj temperature do odpowiedniej
zbyt wysoka. wartosci

13. Ksztalt wzoru nie | (1) Farbai brud przylegajg do powietrza | (1) Dobrze wyczys$é za pomoca

jest dobry rozpylajgcego i otworu dyszy rozcienczalnika i bambusowej szczotki, a
rozpylajgcej farbe. nastepnie przefiltruj farbe.

(2) Lepkos¢ farby jest wysoka (2) Zmniejszenie lepkosci

(3) Koncéwkajest uszkodzona. (3) Naprawa lub wymiana

(4) Regulacja wzoru jest nieprawidtowa. | (4) Regulacja za pomoca pokretta regulaciji
wzoru

(5) Nasadkajest uszkodzona. (5) Sprawdzi¢, czy zespdt dyszy farby nie jest
poluzowany i zatozy¢ pokrywe powietrza

14. llo$é rozpylanej (1) Dtugos¢ skoku igly jest krétka. (1) Zmniejsz cisnienie wirysku farby i zwieksz

farby nie jest
ustabilizowana.

*Zaleca sie, aby dtugos¢ skoku igty
wynosita 1 mm lub wiecej.

dlugos¢ skoku igty.

(2) Zainstaluj kryze itp. na $ciezce farby i
zwieksz dlugosc¢ skoku igty.







- 10 Rozwigzywanie problemoéw

W zaleznos$ci od sytuacji, w tym samym czasie moze wystgpi¢ wiecej niz jedno zjawisko lub przyczyna.

Zjawisko

niepowodzenia

Przyczyna

Przeciwdziatanie

. Wyladowanie

(1) Niewystarczajgcezespotu dyszy farby

(1) Wystarczajagce dokrecenie zespotu dyszy

roztadowania

farby jest niski

cisnieniowego podawania farby

farby jest farby
niestabilne, co (2) Powierzchnia gniazda zespotu dyszy (2) Wymieni¢ zespot dyszy farby
powoduje farby jest uszkodzona.
dusznosci (3) Powietrze jest mieszane z farbg (3) Sprawdzi¢ system podawania farby
podczas (4) Wskaznik roztadowania farby jest bardzo | (4) Zwiekszenie szybkosci wyptywu farby lub
powlekania. niski zmniejszenie cinienia powietrza
rozpylajgcego
. Wskaznik (1) Nieprawidtowosci w systemie (1) Sprawdzi¢ system podawania farby, taki

jak pompa farby i regulator farby.

(2) Czes¢ gniazda farby jest zatkana

grudkami farby i brudem.

(2) Czes¢ siedziska pokryta czystg farbg

(3) Farba i zanieczyszczenia przylegajg do

zespotu dyszy farby

(3) Zdemontowac i wyczysci¢ zespot dyszy

farby

. Wycieki farby z
dyszy

(1) Czesc¢ gniazda farby jest zatkana

grudkami farby i brudem.

(1) Czes¢ siedziska pokryta czystg farbg

(2) i odpryski farby czesci siedziska

(2) Wymieni¢ zespot dyszy farby lub zespot

elektrody igtowej

(3) sprezyny watka lakierniczego

(3) Wymien sprezyne

(4) Cisnienie - cisnienie podawania farby jest

zbyt wysokie.

(4) Zmniejszenie cisnienia zasilania

. Wycieki farby z
czesci

uszczelniajacej U

(1) zespotu uszczelniajgcego

(1) Wymieni¢ zespot uszczelniajgcy

(2) Niewystarczajgcezespotu

uszczelniajgcego

(2) Prawidtowe zamocowanie zespotu

uszczelniajgcego

(3) zespotu uszczelniajacego jest

uszkodzony.

(3) Wymieni¢ o-ring zespotu uszczelnienia

. Nawet jesli spust
jest zwrdécony,
powietrze wycieka

z czesci dyszy

(1) Gniazdo zespotu zaworu powietrza jest

zatkane brudem.

(1) Wyczys€ lub wymien zespot zaworu

powietrza

(2) zespotu zaworu powietrza

(2) Wymieni¢ zespot zaworu powietrza

(3) sprezyny

(3) Wymien sprezyne




Zjawisko

niepowodzenia

Przyczyna

Przeciwdziatanie

6. Wycieki powietrza
z regulatora

powietrza

(1) jest zuzyty, uszkodzony

(1) Wymieni¢ O-ring




Zjawisko

niepowodzenia

Przyczyna

Przeciwdziatanie

7. Iskry sa
generowane z
czesci dyszy
(w przypadku, gdy
izolowany stét nie
jest uzywany)

(1)Zespot kaskady  zostat uszkodzony

(1) Wymieni¢ zespot kaskady

8. Iskry sa
generowane z
czesci dyszy
(w przypadku
korzystania z
izolowanego

(1)Zespot kaskady  zostat uszkodzony

(1) Wymieni¢ zespot kaskady

(2) Zastgpiona farbg o niskim oporze
elektrycznym lub farbg metaliczng

(2) Zmniejszenie mocy wyjsciowej za
pomocg przetgcznika regulacji napiecia
wyjsciowego sterownika
elektrostatycznego

stotu)

9. Brzeczyk (1) Farba jest przymocowana do lufy (1) Czysta beczka
alarmowy (2) Farba jest przymocowana do tuby z farbg | (2) Czysty waz malarski
jednostki (3) Woda nagromadzita sie w kanale (3) Wystarczajgco wydajne odprowadzanie
sterujacej powietrznym beczki skroplin w przewodzie powietrznym
wylaczy sie Wylacz zasilanie sterownika

(w przypadku, gdy
izolowany stét nie
jest uzywany)

elektrostatycznego, wypus¢ powietrze
pociggajgc za spust i catkowicie wypusé
wode z kanatu powietrznego.

(4) Uzywana jest farba o niskim oporze
elektrycznym lub farba metaliczna.

(4) Zmodyfikuj do specyfikacji W i uzyj
izolowanego stotu

(5) Wycieki farby spowodowane
uszkodzeniem lub zuzyciem zespotu
uszczelniajgcego

(5) Wymieni¢ zespot uszczelniajacy lub
O-ring na nowy

10.Brzeczyk
alarmowy
jednostki
sterujacej
wylaczy sie
(w przypadku
korzystania z
izolowanego
stotu)

(1) Farba jest przymocowana do lufy

(1) Czysta beczka

(2) Farba jest przymocowana do koncowki
weza farby

(2) Czysty waz malarski

(3) Woda nagromadzita sie w kanale
powietrznym beczki

(3) Wystarczajgco wydajne odprowadzanie
skroplin w przewodzie powietrza
Wytgcz zasilanie sterownika
elektrostatycznego, wypus¢ powietrze
pociggajgc za spust i catkowicie wypus¢
wode z kanatu powietrznego.

(4) W poblizu izolowanego stotu znajduje sie
uziemiony obiekt

(4) Izolowany stét nalezy trzymac w
odlegtosci 300 mm lub wiekszej od
uziemionego obiektu.

(5) Farba jest przymocowana do
izolowanego preta izolowanego stotu

(5) Czysty izolowany pret

(6) Czes¢ wyzsza niz izolowany pret
izolowanego stotu jest uziemiona.

(6) Oddzielne uziemienie czesci wyzszej niz
izolowany pret

(7) Wycieki farby spowodowane
uszkodzeniem lub zuzyciem zespotu

uszczelniajgcego

(7) Wymieni¢ zespot uszczelniajgey lub
O-ring na nowy

/\ UWAGA




Nie nalezy wykonywaé¢ napraw w sposob inny niz wskazany w niniejszej instrukcji
obstugi i konserwaciji.



- 11 Metoda wymiany czesci

Podczas wymiany lub naprawy czesci nalezy postepowac zgodnie z ponizszymi procedurami.

4 . I
A OSTRZEZENIE
Z powodu nieoczekiwaneqo dziatania urzadzenia do powlekania moze dojs¢ do
obrazen ciata lub wypadkow.
Przed wymiang lub naprawg czesci nalezy wytaczy¢ sprezone powietrze
dostarczane do pistoletu, wylgczy¢ zasilanie sterownika elektrostatycznego,
\ roztadowacé farbe w kanale farby i wyczysci¢ go. )

11.1 Wymiana pokrywy powietrza
(1) Zdejmij i wymienh zaslepke zgodnie z opisem "4.7 Instalacja zaslepki" w rozdziale 4 "Instalacja

urzadzenia".

11.2 Wymiana zespotu dyszy farby

(1) Wymienic, zatrzymujgc pompe farby, uzywajacklucza ptaskiego (narzedzie dodatkowe), pociggajgc za
spust przy zwolnionym cisnieniu resztkowym i wyjmujgc dysze.
Pozycja, w ktorej okoto 1 mm wchodzi od krawedzi lufy, musi by¢ dokrecona, aby uzyskac¢ regularng

pozycje podczas instalowania dyszy farby. Mozliwo$¢ braku regulacji wzoru i cofania sie farby, gdy nie

jest to regularna pozycia. Powierzchnia odniesienia lufy

15F7: Zespot dyszy farby

Wyznaczona powierzchnia dyszy farby

Pozycja wejscia o 1 mm wzgledem powierzchni
35CF-001: Klucz do piyt referencyjnej lufy jest pozycja regularna

(2) Jesli pierscien uszczelniajgcy 130-9012:0-ring zostanie uszkodzony podczas demontazu zespotu dyszy

farby, nalezy go wymienic.

130-9012: O-ring

( /\ UWAGA h

Potwierdzenie nie przywiera farby, blizny i brud w srubie lufy i dyszy farby podczas




instalacji dyszy farby. Uniemozliwi to wyciek farby i usuniecie dyszy z powodu
sruby i brudu.



11.3  Wymiana zespotu elektrody igtowej

(1) Wymontowac¢ i wymienié¢, przytrzymujgc zespot elektrody igtowej palcami i pociggajgc za spust
Podczas podfgczania nalezy go rowniez dokrecic, przytrzymujgc zespot elektrody igtowej palcami z
pociggnietym spustem.
Nie dokrecaj go zbyt mocno, poniewaz jest to czes¢ z zywicy.

1706: Zespot elektrody
igtowej

11.4 Wymiana zespotu uszczelniajgcego
(1)Zdejmij i wymien zespot uszczelniajgcy za pomoca klucza skrzynkowego (narzedzie dodatkowe) przy
zdjetym zespole elektrody iglowej. Podczas zaktadania zespotu uszczelniajgcego nie nalezy dokreca¢ go
zbyt mocno, poniewaz jest to cze$¢ zywiczna. Dokreci¢ prowadnice 0 90°  po rozpoczeciu pracy przez
O-Ring.

*  Zalecany moment dokrecania =50 cN-m

337-0056: Klucz skrzynkowy

14C8:
Zespot opakowania

*Poluzuj zespdt uszczelniajgcy za pomocg spany Box, a kilkukrotne pociggniecie spustu pomoze w tatwym

zwolnieniu.

(2) Podczas czyszczenia wnetrza zespotu uszczelniajgcego nalezy wyczysScic catg czesé rozcienczalnikiem
bez demontazuwnetrza, a po wyczyszczeniu catkowicie wysuszy¢ za pomocg nhadmuchu powietrza.
Poniewaz czes¢ uszczelniajgca jest ustawiona z kontrolowanym obcigzeniem, nie nalezy jej usuwac.
Jesli czed¢ uszczelniajgca jest uszkodzona, nalezy jga wymieni¢ wraz z zespotem uszczelniajgcym.




Czesc do




11.5 Wymiana zespotu igty

(1) Odkrecic¢ srube z them szesciokgtnym mocujgcg spust za pomocg klucza imbusowego. 2 mm i wyciggngé
spust w dét.
W takim przypadku, aby zapobiec upuszczeniu/zgubieniu kotnierza mocujacego $rube z tbem
szesciokgtnym, nalezy podjaé srodki zapobiegajgce zgubieniu.

360-0108: _ ‘ 12A1-004: Obroza
Sruba z tbem sze$ciokatnym z |

12A1-001: Spust

Klucz szesciokatny:

(2) Wyciagnij i wymien zespét igty z cylindra, usuwajgc zespot elektrody i zesp6t uszczelnienia, jak pokazano
na rysunku.
W takim przypadku, aby zapobiec upuszczeniu/zgubieniu sprezyny, nalezy podjg¢ srodki zapobiegajgce
zgubieniu.

14F9-004: Sprezyna

14C7: Zespdt igly

11.6  Wymiana zaworu wzorcowego

(1) Wymontowac i wymieni¢ zawdr wzorcowy za pomocg klucza ptaskiego (narzedzie dodatkowe) przy
catkowicie otwartym zaworze wzorcowym

14C9: Zawor




(2) Podczas demontazu zaworu wzorcowego nalezy wymieni¢ 130-6007: O-ring.
Zaleca sie natozenie biatej wazeliny na czesé Srubowg i O-ring podczas mocowania.

130-6007: O-ring

11.7 Woymiana regulatora lakieru

(1) Wymontowac i wymienic¢ regulator farby za pomocg klucza ptaskiego (narzedzie dodatkowe)

\35CF-OO1: Klucz do piyt

(2) Podczas demontazu regulatora farby nalezy wymieni¢ 130-6010: O-ring.
Zaleca sie natozenie biatej wazeliny na czes¢ srubowg i O-ring podczas mocowania.

130-6010: O-ring

11.8 Wymiana zespotu zaworu powietrza
(1) Wyciagnij i wymien zesp6t zaworu powietrza za pomocg szczypiec z diugim koncem, wyciggajac
sprezyne ze zdjetym regulatorem farby

) -

\ 14F9-006: Sprezyna
14C6: Zespot zaworu

(2) Zainstaluj regulator farby po zainstalowaniu zespotu zaworu powietrza i dodatkowo dokre¢ po catkowitym
zamknieciu. Siedzenie staje sie zharmonizowane, a siedzenie poprawia sie.
Catkowicie otworzy¢ regulator farby, wigczy¢ powietrze i sprawdzic, czy powietrze wycieka z gtowicy



pistoletu.



11.9 Wymiana zespotu kohcowki uchwytu

(1) Poluzowa¢ dwie $ruby zabezpieczajgce przed wypadnieciem z gniazdem szesciokgtnym na koncu
uchwytu za pomoca klucza imbusowego. 3 mm.
* Zalecany moment dokrecania = 100 cN-m

Klucz szesciokatny: Hex. 3

zabezpieczajgca

(2) Poluzowac $ruby zabezpieczajgce przed wypadnieciem z gniazdem szesciokgtnym i powoli wyjg¢ zespot
koncoéwki uchwytu z korpusu. Przy szybkim wycigganiu moze doj$¢ do odtgczenia wewnetrznych
przewodow.

14C3/14E4: Zespot koncowki uchwytu

130-6030: O-ring




11.10 Wymiana haka pistoletu

(1) Odkreci¢srube z gniazdem szesciokatnym 03-50310 mocujgcg hak pistoletu za pomoca klucza
szesciokgtnego 2,5 mm. 2,5 mm i wyciggnac¢ hak pistoletu przymocowany suwliwie do zespotu korpusu w

kierunku wskazanym strzatkg, aby go wyjg¢ i wymienic.
12A1-002: Hak do

03-50310: Sruba z gniazdem

A~ AR~ AL ARA AN

11.11 Wymiana 373-0008: Uszczelka

(1) Wymieni¢ uszczelke U, zdejmujgc pokrywe przymocowang do bebna w kierunku wskazanym strzatka,
przy zdjetym zespole spustu i iglicy. Poniewaz uszczelka U jest mocno przymocowana do lufy, nalezy jg
zdjgé za pomocg ptaskiego srubokreta itp. Zdemontowana uszczelka U moze ulec
deformacji/uszkodzeniu, dlatego nalezy jg wymienic.

Sterownik z ptaskim

T
| ]

14C5: Beczka

.
=

373-0008: Uszczelka

(2) Zamocowac uszczelke U, dociskajgc pokrywe kluczem szesciokagtnym itp.
* Jesli wcisnieta zostanie tylko uszczelka U, cze$¢ wargowa moze zosta¢ zdeformowana lub uszkodzona

Klucz szesciokatny itp.




11.12 Wymiana przewodu farby (typ S/M)

(1) Poluzowa¢ pokrywe za pomocg klucza imbusowego. 22 mm.

Klucz trzpieniowy: Hex.
NN rAna

(2) Poluzowac¢ dwie nakretki za pomoca klucza szesciokatnego. 14 mm w celu wymiany przewodu farby.
Podczas wymiany rurki z farbg nalezy réwniez wymieni¢ dwie tuleje, aby zapobiec wyciekom farby.

Klucz trzpieniowy

145A-005: Rekaw

145A-004: Nakretka . Tuba z farbg
* To samo dotyczy koncowki — 14E2-002: Rura prosta
uchwytu — 146A-001: Rurka spiralna

Qtrnna

11.13 Wymiana weza farby (typ W)

(1) Poluzowac pokrywe za pomoca klucza szesciokatnego. 22 mm.

Klucz trzpieniowy: Hex.

DD rmAanra

(2) Uwolnij waz malarski przymocowany do uchwytu weza, odkrecajgc nylonowg srube za pomoca

Srubokreta krzyzakowego
Od tego momentu nalezy poluzowac ztgcze za pomocg klucza imbusowego. 14 mm, a nastepnie wyjaé i

wymieni¢ caty waz malarski, obracajgc go.

3461/3461-2
: Waz malarski

126E-005: Sruba nylonowa




- ’ ’ 2 Komponent
12.1 HB5000S
HB5000S
12A1
2
Nie. Nr czesci. Nazwa czesci llos¢ Uwagi Nie. Nr czesci. Nazwa czesci llos¢ Uwagi
1 12A1-001 Wyzwalacz 1 7 14C9 Zawor wzorcowy 1
2 12A1-002 Hak na pistolet 1 8 14E1 Regulator lakieru 1
3 12C5-003 Wtyczka 1 9 14E2 Zestaw rurek prostych 1
4 12A1-004 Obroza 2 10 | Nil
5 | 03-50310 Sruba z gniazdem 1 1 Jednostka podstawowa 1 *
szesciokgtnym
6 | 360-0108 Sruba z them walcowym z 2 35CF Narzedzie akcesoriow 1
gniazdem szesciokatnym

* Nie mozna zamowic tylko z jednostka gtéwna.




12.2 HB5000M

HBS5000M
12A2

Nie. Nr czesci. Nazwa czesci llo$¢ Uwagi Nie. Nr czesci. Nazwa czgsci llo$¢ Uwagi
1 12A1-001 Wyzwalacz 1 14C9 Zawor wzorcowy 1
2 12A1-002 Hak na pistolet 1 14E1 Regulator farby 1
3 12C5-003 Wtyczka 1 14E3 Zestaw rurek spiralnych 1
4 12A1-004 Obroza 2 10 Nil
5 | 03-50310 le‘::; cfkg;‘ri;‘,fgem 1 11 Jednostka podstawowa 1
6 | 360-0108 g;f:zzzfz?eggf&"gfmz 2 12 | 35CF Narzedzie akcesoriow 1

* Nie mozna zaméwié tylko z jednostka gtéwng.




12.3 HB5000S/ M Jednostka gtéwna

Jednostka

Nie. Nr czesci. Nazwa czesci llos¢ Uwagi Nie. Nr czesci. Nazwa czgsci llos¢ Uwagi
1 14F9-001 Oktadka 1 10 14C3 Zespot koncdwki uchwytu 1
2 14F9-002 Kontakt 1 1 14C4 Montaz kaskadowy 1
3 14F9-003 Pakowanie 1 12 14C5 Beczka 1
4 14F9-004 Wiosna 1 *13 | 14C6 Zespot zaworu powietrza 1
5 14F9-005 Wiosna 1 *14 | 14C7 Montaz igty 1
6 14F9-006 Wiosna 1 15 14C8 Montaz opakowania 1
7 373-0008 Uszczelka 1 16 15F7 Zespot dyszy farby 1
8 373-0009 Uszczelka 1 *17 | 1706 Zespot elektrody igtowej 1
9 | 14c2-1 Zespét korpusu 1 E:prawy 18 | 1707 f:;gg:)i”eac';;ﬁ;kciej 1

Elementy oznaczone * to czesci, ktére nalezy wymieni¢ na czesci montazowe.




12.4 HB5000W

HB5000W-5,-10
12A3,12A4

* Nie mozna zamoéwic tylko z jednostka gtéwna.

Nie. Nr czesci. Nazwa czesci llos¢ Uwagi Nie. Nr czesci. Nazwa czgsci llos¢ Uwagi
1 12A1-001 Wyzwalacz 1 7 14C9 Zawor wzorcowy 1
2 12A1-002 Hak na pistolet 1 8 14E1 Regulator lakieru 1
3 12C5-003 Wtyczka 1 9 3461 Waz malarski (5 m) 1 12A3
4 12A1-004 Obroza 2 3461-2 Waz malarski (10 m) 1 12A4
Sruba z gniazdem :
5 03-50310 szesciokatnym 1 10 | Nil
Sruba z tbem walcowym z *
6 360-0108 gniazdem szesciokatnym 2 11 Jednostka podstawowa 1
12 35CF Narzedzie akcesoriow 1




12.5 Jednostka gtéwna HB5000W

Jednostka

Nie. Nr czesci. Nazwa czesci llos¢ Uwagi Nie. Nr czesci. Nazwa czgsci llos¢ Uwagi
1 14F9-001 Oktadka 1 10 | 14E4 Zespot koncowki uchwytu 1
2 | 14F9-002 Kontakt 1 1 | 14c4 Montaz kaskadowy 1
3 | 14F9-003 Pakowanie 1 12 ] 14cs5 Beczka 1
4 | 14F9-004 Wiosna 1 *13 | 14ce Zespot zaworu powietrza 1
5 | 14F9-005 Wiosna 1 *14 | 14c7 Montaz igty 1
6 | 14F9-006 Wiosna 1 15 | 14cs8 Montaz opakowania 1
7 373-0008 Uszczelka 1 16 15F7 Zespot dyszy farby 1
8 373-0009 Uszczelka 1 *17 | 1706 Zespdt elektrody igtowej 1
9 | 14c21 Zespét korpusu 1 E;’prawy 18 | 1707 f:gg‘z’;)gi'gg‘c'ej 1

Elementy oznaczone * to czesci, ktdre nalezy wymieni¢ na czesci montazowe.




12.6 Czesci zamienne

Ponizej wymieniono czesci wymienne w zespole czesci.
Czesci niewskazane powinny zosta¢ wymienione w zespotach montazowych.

Zespot korpusu Zespot koncowki

101-6005
360-0107 - Ovring

360-0107
: Sruba zabezpieczajgca
przed wypadnieciem z

130-6030

360-0107
. Sruba zabezpieczajaca przed

wypadnieciem z gniazdem

03-70308
: Sruba z gniazdem

14C3-003
: Stopper

14C3-001
: Koncowka uchwytu

Beczka
14C5
360-0107
: Sruba zabezpieczajaca przed
130-7010
: O-ring

—
77

.

qo’-\'.//l/
‘§§=========£==g!dm |

14C4-001
: Wiosna



Zawor wzorcowy
14C8 14C9

130-9008
: O-ring

Regulator farby Zespot koncowki
14E1 14E4

360-0107 1 (C))'I -6005
: Sruba zabezpieczajgca przed : O-ring
03-70410
: i 130-6030
130-6010 : Sruba z gniazdem i,
14E4-005
: Obroza
14E4-004
: Uchwyt weza
A\

360-0107
: Sruba zabezpieczajaca
przed wypadnieciem z

126E-005

: Sruba nylonowa 03-70308

Sruba z gniazdem

14E4-001
: Koncéwka uchwytu A
129-6009

Zespot dyszy farby M
15E7 12C5-003
: O-ring

130-9012
: O-ring

14C3-003
: Stopper




Zespot nakretki

* Po usunieciu pierscienia

uszczelniajgcego
z nakretki zabezpieczajgcej,

Procimv n wyvmiane na nowwv

373-0010
: Uszczelka

! 14E2 ! E 14E3 !
14E2-007
: Pakowanie

~W przypadku 14E3: zestaw rurek spiralnych~
14E2-003

* Zawarto$¢ jest taka sama jak w
przypadku zestawu z rurkg prosta, z
14E2-001 o

: Oktadka

146A-001
130-6005
: O-ring

Spiralna rura

14E2-002
: Rura prosta

145A-004
: Orzech

145A-005
: Rekaw

Waz malarski: 5 Waz malarski: 10

* Dla HB5000W

3461-003

: Okfadka
3461-001

- Joint

itm
KRBT & e
HRE A K

aPFi—THR TE

TE:#30a=
J.J | NAZ+f0O ) I'—“ a
e h -
14E2-007
: Pakowanie




- 13 Rejestr srodkow

Ponizej przedstawiono zalecany przez nas format dziennika konserwacji. Za kazdym razem, gdy
przeprowadzana jest ustuga konserwacji, taka jak wymiana czesci, czyszczenie, naprawa po awarii itp. W
dtuzszej perspektywie okaze sie, ze taki dziennik jest bardzo cenny w utrzymaniu sprzetu w niezmiennie

dobrym stanie.

Nazwa sprzetu

Powietrzny pistolet elektrostatyczny
<HB5000S - HB5000M - HB5000W>

Data nabycia: RRRR/MM/DD

Data ustugi

Czes¢, nad ktorg
pracowano

Opis

Wynik

Opracowane
przez

In-house /
Agencja / Asahi
Sunac

In-house /
Agencja / Asahi
Sunac

In-house /
Agencja / Asahi
Sunac

In-house /
Agencja / Asahi
Sunac

In-house /
Agencja / Asahi
Sunac

In-house /
Agencja / Asahi
Sunac

In-house /
Agencja / Asahi
Sunac

In-house /
Agencja / Asahi
Sunac

In-house /
Agencja / Asahi
Sunac

In-house /
Agencja / Asahi
Sunac

In-house /
Agencja / Asahi
Sunac

In-house /
Agencja / Asahi
Sunac

Uwaga: Ze wzgledu na ciggte ulepszenia i modyfikacje, konfiguracje okreslone w niniejszym dokumencie
moga ulec zmianie bez wczesniejszego powiadomienia.




B 14 R

ASAHI SUNAC CORPORATION ("Spdtka") zapewnia pierwotnemu nabywcy ("Nabywca") serwis

gwarancyjny przez okres jednego (1) roku od daty zakupu produktu w nastepujgcy sposob:

® W przypadku stwierdzenia wad konstrukcyjnych lub wykonawczych czeséci, nalezy odesta¢ je do Spoiki,
opfacajac z gory fracht. Spétka naprawi lub wymieni czesci bezptatnie i zwréci koszty transportu, pod
warunkiem, ze w wyniku inspekciji i badania czesci przeprowadzonego przez Spoétke, wady zostang
uznane za wynikajgce z czynnikéw lezgcych po stronie Spoiki.

® W nastepujgcych przypadkach bezptatna obstuga posprzedazna nie jest Swiadczona.

1. Awaria wynikajgca z niewtasciwej metody instalacji urzgdzenia.
2. Awaria wynikajgca z metody uzytkowania niezgodnej z niniejszg instrukcjg obstugi lub niewtasciwej
obstugi.

3. Awaria wynikajaca z niewystarczajgcego zarzgdzania konserwacjg tego urzadzenia i nieprawidtowej
obstugi, takiej jak nieprzestrzeganie procedur okreslonych w niniejszej instrukcji obstugi.

4. Awaria wynikajgca z nieautoryzowanej modyfikacji lub zmiany struktury tego sprzetu bez zgody
Spofki.

5. Awaria spowodowana sitg wyzszg, taka jak trzesienie ziemi, katastrofa, powddz lub uderzenie
pioruna.

6. Gwarancja na zuzyte lub uszkodzone materiaty eksploatacyjne, nawet w przypadku prawidtowego
uzytkowania urzadzenia.

7. Naprawa po uzyciu urzadzenia poza Japonig i koszty wysyiki.

8. Oprocz powyzszego, awaria spowodowana okolicznosciami pozostajgcymi poza naszg kontrolg.

® W odniesieniu do elementéw takich jak czesci zakupione przez Spétke od innego producenta,
zastosowanie ma gwarancja tego producenta.

® W przypadku jakichkolwiek czesci uznanych za wadliwe, Spdtka nie ponosi odpowiedzialno$ci za
jakiekolwiek koszty wykraczajgce poza bezptatng naprawe lub wymiane czesci.

® Spoétka nie ponosi odpowiedzialnosci za jakiekolwiek szkody Nabywcy spowodowane czynnikami,
ktérych nie mozna przypisac¢ Spoétce, takimi jak niewtasciwe uzycie produktu itp.



(MEMO])






@ W przypadku przeniesienia wtasnosci tego urzadzenia nalezy dopilnowac, aby niniejsza instrukcja
obstugi i konserwaciji zostata przekazana nowemu witascicielowi.

@ To urzadzenie zostato wyprodukowane zgodnie z przepisami i regulacjami obowigzujgcymi w Japonii.
W rzadkich przypadkach uzywania tego sprzetu poza Japonig, zgodno$¢ z normami bezpieczenstwa
odpowiednich krajéw jest oczywiscie obowigzkowa.

29. edycja: 4 pazdziernika 2022 .

Wiodacy producent systeméw powlekania FA
ASAHI SUNAC CORPORATION
Siedziba gtéwna i fabryka:5050 Asahimae-cho, Owariasahi, Aichi 488-8688 Japonia TEL 81-561-52-0717 FAX 81-561-54-8847

ASAHISUNAC e-mail: ctrd01@sunac.co.jp
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