ASAHI

S- und Wartungshandbuch

Luft-Elektrostatik-Handpistole

HB5000S

Dieses Handbuch enthalt wichtige Informationen zu Warnungen und
Vorsichtsmalinahmen.
‘ Lesen Sie das Handbuch sorgfaltig durch, bevor Sie das Gerat in Betrieb nehmen,
und befolgen Sie die Anweisungen.
B CnGEse Bewahren Sie das Handbuch immer griffbereit auf, bis das Produkt nicht mehr
- — verwendet wird.  Sollte Ihr Handbuch verloren gehen oder stark abgenutzt sein,
zdgern Sie nicht, sich an unsere nachstgelegene Vertretung oder direkt an die
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Einfuhrung

Vielen Dank, dass Sie sich fur unser Produkt, die elektrostatische Luftpistole
<HB5000S/HB5000M/HB5000W>, entschieden haben.

Bevor Sie das Gerat benutzen, lesen Sie dieses Handbuch sorgfaltig durch und
machen Sie sich mit der sicheren, effizienten und effektiven Nutzung des Gerats
vertraut. Achten Sie bitte besonders auf die wichtigsten Spezifikationen,
Warnhinweise und Vorsichtsmafnahmen, einschlielRlich der verbotenen
Gegenstande. Benutzen Sie das Gerat sachgemal und sorgfaltig, indem Sie die
Anweisungen befolgen. Wir hoffen, dass Sie auf diese Weise Uber einen langen
Zeitraum von der Nutzung des Produkts profitieren.

Dieses Produkt wird in Kombination mit dem elektrostatischen Steuergerat
(BPS130EN) verwendet.
Lesen Sie das Handbuch des elektrostatischen Steuergerats sorgfaltig durch.

Die in diesem Handbuch beschriebene Lackierausristung ist nur fiir den
professionellen Gebrauch bestimmt und darf nur von qualifizierten Personen bedient
werden. Die Verwendung des Geréats sollte daher auf Personen beschrankt werden,
die durch eine entsprechende Schulung Kenntnisse in der Bedienung und Anwendung
erworben haben.

Dieses Produkt erflllt die NFPA-Anforderungen in Bezug auf die chemische
Vertraglichkeit. Siehe ANSI/NFPA 491M, neueste Bedingungen.
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1 Zu lhrer Sicherheit

Bitte lesen und befolgen Sie alle technischen und sicherheitstechnischen Hinweise in dieser Anleitung.

Andernfalls kann es zu Personen- und/oder Sachschaden kommen.

Die Sicherheitsvorkehrungen in diesem Handbuch sind zwar sehr wichtig, sollten aber nicht als Allheilmittel
betrachtet werden. Sie sind nichts weiter als Mindestanforderungen. Sie sollten sich an die gesetzlichen
Bestimmungen und Vorschriften sowie die Regeln und Vorschriften des Unternehmens oder der Behdrde
halten.

Nachfolgend und auf den folgenden Seiten sind die grundlegenden Mindest-Sicherheitsvorkehrungen im

Zusammenhang mit der Verwendung unseres Produkts aufgefihrt.

@®Die Sicherheitsvorkehrungen werden in drei Kategorien eingeteilt, die sich nach der Schwere der

jeweiligen Gefahr richten.

A WARN U NG Warnt vor einer gefahrlichen Situation, die zu Verletzungen flihren

kann, sowie vor MaRnahmen zur Vermeidung von Gefahren.

Weist auf eine geféhrliche Situation hin, die zu einer Beschadigung

A VORS'CHT oder einem Bruch des Gerats fuhren kann, sowie auf Mallnahmen zur

Vermeidung der Gefahr.

ANMERKUNG Weist auf wichtige Methoden und praktische Informationen hin.

Sicherheitsvorkehrungen der Kategorie ACHTUNG kdnnen bei Nichtbeachtung zu Verletzungen fiihren
Um die Sicherheit zu gewahrleisten und Gerateausfalle zu vermeiden, beachten Sie stets die
Sicherheitsvorkehrungen und befolgen Sie die MaRnahmen zur Vermeidung von Gefahren in allen

Kategorien.



A WARNUNG

<<Fiir den richtigen Gebrauch des Produkts>>

Das in diesem Betriebs- und Wartungshandbuch behandelte Produkt ist der
Elektrostatische Luftdruckpistole <HB5000S / HB5000M / HB5000W>.

Bei diesem Produkt handelt es sich um eine manuelle Spritzpistole, die fiir die Installation in der mit
einem Abluftsystem ausgestatteten Beschichtungskabine und zum Spritzen von Farbe fur das
elektrostatische Luftzerstaubungsspray vorgesehen ist.

Verwenden Sie dieses Produkt in einer Spritzkabine mit der in den einschlagigen Gesetzen und
Vorschriften angegebenen Kapazitat oder unter gleichwertigen BelUftungsbedingungen.

Wenn Sie Zweifel Gber den Verwendungszweck oder die Materialien des Produkts haben, wenden
Sie sich bitte an uns.

Die Verwendung des Produkts unter anderen als den oben genannten Bedingungen wird immer als
Missbrauch betrachtet und kann zu Unfallen fiihren, es sei denn, es liegt eine Sondergenehmigung

Vor.

<<Allgemeine Sicherheitsvorkehrungen fiir den Umgang mit der

Beschichtungsmaschine>>

1.

Richten Sie dieses Produkt nicht auf Menschen und Tiere. Andernfalls kann es zu schweren
Verletzungen durch giftige Substanzen wie Entziindungen und Vergiftungserscheinungen
kommen.

Wenn in dem Bereich, in dem dieses Produkt verwendet wird, ein Herzschrittmacher eingesetzt
wird, kann der Herzschrittmacher aufgrund der hohen Spannung eine Fehlfunktion aufweisen und

anhalten.

Tragen Sie die in der JIS T8103 spezifizierten antistatischen Schuhe, wenn Sie einen Orf

betreten, der

dieses Gerat verwendet wird, z. B. in einer Beschichtungskabine. Wenn Sie sie nicht tragen

kann die Funkenentladung

aufgrund der Aufladung des menschlichen Kérpers auftreten.

Dies kann zu schweren Unfallen wie Feuer und Stromschlag fihren.

Die Zu- und Abluft muss stets ordnungsgemafn durch das Beliftungssystem geleitet werden,
damit verdampfte organische Losungsmittel usw. nicht in der Umgebung verbleiben, in der das
Produkt verwendet wird.

Wenn Sie dieses Produkt in schlechter korperlicher Verfassung verwenden, kann sich das richtige
Urteilsvermdgen zur Vermeidung von Gefahren verzégern, was zu einem schweren Unfall fiihren
kann.

Stellen Sie die Verwendung dieses Produkts sofort ein, wenn wahrend des Betriebs Anomalien




10.

wie ungewohnliche Gerausche, Vibrationen oder Hochspannungslecks auftreten. Die Fortsetzung
des Betriebs bei Anomalien kann einen Brand verursachen oder das Produkt beschadigen.
Verwenden Sie keine Losungsmittel mit halogenisierten Kohlenwasserstoffen. Die in diesem
Produkt enthaltene Aluminiumlegierung kann eine chemische Reaktion ausldsen, die zu einer
Explosion fiihren kann.

Bringen Sie keine Gerate und Werkzeuge wie Streichhdlzer und Feuerzeuge, die Funken
erzeugen, in die Umgebung, in der dieses Produkt verwendet wird. Entflammbare Materialien
koénnen sich entziinden und eine Explosion oder einen Brand verursachen.

Wenn dieses Produkt aul3erhalb der vorgeschriebenen Spezifikationen verwendet wird, kann es
zu Branden oder Produktschadden kommen

Achten Sie darauf, dass Sie dieses Produkt innerhalb des angegebenen Bereichs verwenden.
Uberpriifen Sie vor der Inbetriebnahme dieses Produkts den Installationszustand der Gerate und
kontrollieren Sie sie auf beschadigte oder abgebrochene Teile

A WARNUN

11.

12.

13.

14.

15.

Absolvieren Sie vor der Benutzung des Beschichtungsgerates den Lehrgang zur sicheren
Bedienung des Beschichtungsgerates. Das Beschichtungsgerat darf nur von Personen bedient
werden, die den Lehrgang zur sicheren Bedienung absolviert haben.

Das elektrostatische Steuergerat muss unbedingt geerdet werden. Die Erdung des
elektrostatischen Steuergerats ist die Grundlage flir den sicheren Betrieb. Das
Beschichtungsgerat wird ebenfalls tber die elektrostatische Steuerung geerdet; achten Sie daher
auf die Erdung.

Die zu beschichtenden Werkstlicke miissen geerdet sein. Ihr Durchgangswiderstand muss bei
Metall 1 kQ und beiHarz hochstens 1 M betragen. (Die Messspannung muss mindestens 500
V betragen.)

Die Werkstiicke sind in der Regel Giber das Férderband und die Aufhdngung geerdet und kénnen
schlecht geerdet werden, wenn Farbe an dem Bereich haftet, der mit der Aufhangung in
Bertuhrung kommt, und sich aufladt und Funken verursacht, die zu einem Brand flhren kénnen.
Achten Sie darauf, dass Sie regelmaRig die an der Aufhangung haftende Farbe entfernen.

Erden Sie alle leitenden Gegenstande und Farbbehalter in der Beschichtungskabine mit
Erdungskabeln. Die Atmosphare um die Beschichtungsmaschine in der Beschichtungskabine
wird durch hohe Spannungen ionisiert, um nicht geerdete leitende Gegenstande und
Verdiinnungsbehalter durch die Konvektion der Atmosphare aufzuladen, und wenn sich ein
geerdeter Gegenstand ihnen nahert, kbnnen Funken erzeugt werden. Stellen Sie keine unndtigen
Farbdosen, Werkzeuge usw. in die Beschichtungskabine.

Auch auRerhalb der Beschichtungskabine mussen die Farbbehalter geerdet werden, wenn sie in
der Nahe des Eingangs aufgestellt werden.

das Beschichtungsgerat mit der blo’en Hand bedienen. Das Griffteil ist durch die elektrostatische
Steuerung geerdet. Wenn Sie das Gerat mit elektrisch isolierten Handschuhen, wie z. B.
Gummihandschuhen, bedienen, wird Ihr Kérper aufgeladen. Wenn Sie sich in diesem Zustand
einem anderen geerdeten Gegenstand nahern oder ihn berihren, kénnen Sie einen elektrischen
Schlag bekommen oder einen Brand verursachen. Wenn Sie isolierte Handschuhe verwenden,
stanzen Sie ein groRes Loch in die Handflache der Handschuhe, so dass der Giriffteil und lhre




Handflache einander berihren.

16. Bediener, die an elektrostatischen Beschichtungen, Reinigungs- und Wartungsarbeiten an
Beschichtungsanlagen beteiligt sind oder in deren Nahe arbeiten, missen antistatische Schuhe
tragen, um den Aufbau statischer Elektrizitat zu verhindern. Uberpriifen Sie stets, dass die Sohlen
der antistatischen Schuhe nichtdurch Farbe verunreinigt sind.

Der Arbeitsboden muss antistatisch sein und weniger als 1 MQ aufweisen. Der Bereich der Antistatik
fiir geschlossene Beschichtungskabinen ist der gesamte Arbeitsboden, und fiir offene
Beschichtungskabinen ist der Bereich von 1,5 m von jeder Seite der Kabinenéffnung und 2,5 m
von ihrer Vorderseite. Der Arbeitsboden muss gereinigt werden, um die antistatische Wirkung zu
erhalten.

18. Achten Sie beim Reinigen der Dise darauf, die Farb- und Luftzufuhr zu stoppen und den
Netzschalter der elektrostatischen Steuerung auszuschalten. Das Anlegen von Hochspannung
beim Reinigen der Duse kann zu einem Brand fuihren. Schalten Sie den Netzschalter des
elektrostatischen Steuergerats immer aus, wenn Sie den Vorgang unterbrechen oder beenden.
Beruhren Sie nicht die Dlsenspitze, wenn Sie Hochspannung anlegen.

19. Verwenden Sie zur Reinigung der Diise niemals eine Metallbiirste. Die Duse ist ein wichtiger Teil
des Beschichtungsgerats. Wenn Sie die Diise mit einer Metallbirste beschadigen, kann kein
gleichmafiges Spruhen aufrechterhalten werden. Verwenden Sie zum Reinigen der DUse eine
Bambusbirste oder ahnliches. Der Elektrodenstift ist spitz und kann in den Finger geraten, gehen
Sie also vorsichtig damit um.

A WARNUNG

20. Tauchen Sie das Beschichtungsgerat, die Anschluss-/Verlangerungskabel und die Schlauche
nicht in das Reinigungsmittel ein. Da es sich bei dem elektrostatischen Beschichtungsgerat um
ein elektrisches Gerat handelt, kann es beschadigt werden, wenn es unnétigerweise in ein
Reinigungsmittel getaucht wird.

21. Anschluss-/Verlangerungskabel und Schlauche dirfen nicht Gber den Boden gezogen werden, da
sie dadurch zerkratzt oder anderweitig beschadigt werden. Sie miissen so weit wie moglich an
der Decke oder an der Seitenwand aufgehangt werden. (Wenn Sie leitfahige Farbe verwenden,
héngen Sie den Farbschlauch mit einem Isolator, z. B. einem Gummischlauch, auf).

22. Die Beschichtungskabine und das Abluftsystem (Kanal und Ventilator) missen durch
regelmafRige Reinigung sauber gehalten werden. Falls ein Feuer ausbricht, neigt es dazu, sich
auszubreiten und den Schaden zu vergrdRern, wenn Farbe in der Beschichtungskabine oder auf
der Abluftanlage verbleibt.

23. Achten Sie darauf, dass zwischen der Disenspitze und dem zu beschichtenden Produkt ein
Abstand von mindestens 150 mm eingehalten wird. Im Allgemeinen ist das elektrostatische
Beschichtungsgerat so konstruiert, dass das elektrische Potenzial der Duse automatisch
abgesenkt wird, wenn sich die Dise dem Boden nahert. Bei der Farbzufihrung mit dem isolierten
Tisch wird das elektrische Potenzial der Pumpe jedoch nicht abgesenkt; daher kénnen grofe
Funken entstehen. Halten Sie einen ausreichenden Spritzabstand ein und berucksichtigen Sie
dabei unvorhergesehene Umsténde, wie z. B. ein Wackeln oder Herabfallen des zu

beschichtenden Produkts.




24.

25.

26.

27.

28.

29.

Entleeren Sie den Lufttransformator, den Luftkompressor usw.. Wenn sich Feuchtigkeit in der Luft
befindet, flihrt dies zu einer schlechten Beschichtung, der Alarmsummer ertént und der
Sicherheitskreis wird aktiviert. Achten Sie darauf, die Feuchtigkeit zu entfernen.

Wenn der Farbdosierer einen isolierten Tisch verwendet, installieren Sie ihn an einem Ort, der
mindestens 500 mm von anderen Objekten in der Umgebung entfernt ist. Schalten Sie den
Netzschalter des elektrostatischen Steuergerats aus und stellen Sie sicher, dass die
Erdungsschiene angeschlossen ist, bevor Sie den isolierten Tisch berthren. Da Farbe mit
geringem elektrischem Widerstand Elektrizitdt wie ein Draht leitet, knnen Sie einen Stromschlag
bekommen, wenn Sie einen Farbbehalter berthren. Installieren Sie den geerdeten Schutzzaun
an einem Ort, der den Durchgangen zugewandt ist, und ergreifen Sie Sicherheitsmalinahmen,
damit er nicht unbeabsichtigt beriihrt werden kann.

In der Nahe des Arbeitsbereichs mussregelmafig geprifter Feuerldscher mit ausreichender
Kapazitat fur elektrostatische Unfalle vorhanden sein

Ziehen Sie den Abzug nicht in Richtung von Personen. Ganz abgesehen von dem Zustand, in
dem Farbe oder Luft unter Druck stehen, kann auch nach dem Betrieb aufgrund des Restdrucks
Farbe austreten. Wenn das Gerat nicht in Betrieb ist, schlieen Sie den Farbregler, damit keine
Farbe durch unvorsichtige Bedienung austreten kann.

Vergewissern Sie sich vor dem Betrieb, dass keine Farbe oder Luft auslauft. Fliihren Sie auch
wahrend des Betriebs regelmafig Inspektionen durch, um Unfalle aufgrund einer lockeren
Schraube zu vermeiden.

Fur die Verwendung und Installation der Pistole sind die geltenden Vorschriften zu beachten



- 2 Ubersicht iiber die Ausriistung

2.1 und Rollen der Teile

2.1.1 und Funktionen der wichtigsten Gerateteile

Trommel

Isoliert die Kaskade und
den Teil, an den die

Hochspannung in der
Pictnle annelent wird

Muster-Ventil

Einstellung der
Sprihbildbreite

Haltemutter

Sichert die Luftkappe an

Gewehrha

Passt zu verschiedenen
Ausldser Waffenbugelformen und hangt
die Waffe in optimaler Balance

Schaltet die Anwendung
von
Farbentladung/Luftentla

dung/statischer
Elaltrizitat EIN/ALIQ

Farbdiise

Lasst Farbe

H. V.

Leuchtet rot, wenn
statische
Elektrizitat
Elektrode : o
Legt Hochspannung

Luftkappe
Farbeinstellgerat

Zerstaubt die aus der
Farbdiise austretende Farbe
und erzeugt ein Spruhbild Farbrohr

Passt die
Farbabgabegeschwindig

Weg fur den
Transport der Farbe

U - ORI D PR

Ende des
Gelenke Griff der Waffe
Farbe/Luftschlauch

und Anschlusskabel

2.1.2 Rohrspezifikationen und -verwendung

HB5000S HB5000M HB5000W
Gerades Rohr Spiralschlauch Doppelter Farbschlauch
Verwendung: Fur feste/klare Farbe Verwendung: Fur Verwendung: Fir




2.2 Beispiel fiir den Aufbau einer Beschichtungsanlage

Beschichtet

es Material

Elektrostatische Luftpistole
Beispiel fur <HB5000S/M> oder <HB5000W>
Informationen zum Anschluss der einzelnen Pistolen finden

Anschlusskabel
* Die elektrostatische

- Handpistole ist Uber ein
_ Verbindungskabel und ein
Erdung N
Steuergerat geerdet.
D T
Luftschlauch
AC: 100 V 7T
Farbschlauch
©
Luftzufuhr ©
Luftzufuhr
. @ Farbdruck-Foérdereinheit
Elektrostatischer
Controller <Membranpumpe PD40S>

An der HB5000S / HB5000M ist kein Farbschlauch angebracht. An der HB5000W
ist ein 5 m oder 10 m langer Farbschlauch angebracht.

/
4 N
ANMERKUNG
Es ist kein Luftschlauch/Kabel/elektrostatischer Regler BPS130EN angebracht.

- J
e A
A WARNUN

Installieren Sie das Elektrostatik-Steuergerat BPS130EN auBerhalb der
Beschichtungskabine und an einem Ort, der mindestens 1,5 m von der )

L7



2.3  Zubehorteile

® Die zugehdrigen Zubehorteile und Wartungswerkzeuge sind flr den Betrieb dieses Produkts
erforderlich.

Wahlen Sie je nach Verwendung/Bedingungen eine geeignete Ausristung aus und ordnen Sie diese

separat an.
® Was die Anordnung der Produkte und Teile der zugehdérigen Zusatzgerate betrifft, so sind die

Teilenummern und Mengenangaben in den jeweiligen Geratehandblchern zu tberprufen.

2.3.1  Luftkappe (Modell: HN-Serie)

@ Ein Teil, das an der Spitze der Beschichtungsmaschine angebracht ist und die Funktion hat, durch die
Kraft der Luft ein Muster zu zerstduben und zu erzeugen.
® Wabhlen Sie eine Luftkappe aus dem separaten Handbuch entsprechend ihrer Verwendung aus.

Luftkappe Serie HN Bild

Luftkappe Serie HN (separat

* Alle HN-Serien kénnen fir die Ubliche Farbdisenmontage verwendet werden.

2.3.2 Elektrostatischer Regler (Serie BPS130EN)

@ Gerat zur Steuerung der Hochspannungsanwendung der in der Beschichtungsmaschine enthaltenen
Kaskade.
Auferdem erkennt es Anomalien und flihrt eine Stromiiberwachung durch, wenn es verwendet wird.

BPS130EN Ubersichtsdarstellung

(ELECTROSTATIC
e

)
BPS130)

BPS130EN Teile-Nr. Liste
Nein. Modell Name des Teils Teil Nr. Eingangsspannung | Spezifikationen
1 ; 52544 Mit Sockel
BPS130DE |  oirostatischer 100-120V
2 ontrofier 52545 Ohne Sockel

* Detaillierte Informationen zur Verwendung finden Sie im Wartungshandbuch des BPS130EN.



2.3.3 Ubertragungskabel

® Durch die Kombination und den Anschluss eines "Verbindungskabels" und eines
"Verlangerungskabels" zwischen Beschichtungsmaschine und elektrostatischem Steuergerat kann es
bis zu 30 m eingesetzt werden.

Verbindungskabel Teile-Nr. Liste

Nein. Name des Teils Teil Nr. Spezifikationen
1 Verbindungskabel 2552 10m

Verlangerungskabel Teile-Nr. Liste

Nein. Name des Teils Teil Nr. Spezifikationen
1 2549 10m
Verlangerungskabel
2 2549-1 20m

Anschlussplan fiir Ubertragungskabel

Seite des e =
elektrostatische D:I:@:J@] \

Verlangerungskabel: 2549 = 10 m \
:2549-1=20m JJ
/ /
[(\ Verbindungskabel: 2552 = 10 m
—( [ 00| 80— Tz Seite der
S 0 Elektrostatikp

istole

2.3.4 Luftschlauch (Modell: Serie AH22)

® Um der Beschichtungsmaschine die fur die Zerstdubung des Lacks und die Erzeugung des Musters
erforderliche Luft zuzufiihren, schlieRen Sie sie zwischen dem Luftregler der elektrostatischen
Steuerung und der Beschichtungsmaschine an.

® Ein Erdungsdraht ist enthalten, so dass die Erdung der Beschichtungsmaschine auch Uber den
Luftweg sichergestellt werden kann und die Sicherheit verbessert wird.

Luftschlauch Teile-Nr.-Liste

Nein. Modell Name des Teils Teil Nr. Spezifikationen
1 AH22-5 3403 5m
2 AH22-10 Luftschlauch 3403-2 10m
3 AH22-20 3403-3 20m




2.3.5 Farbschlauch

@ Ein Farbschlauch flr den Transport der Farbe von der Pumpe zur Beschichtungsmaschine.

Um die Handhabung der Pistole zu verbessern, wird ein flexibles Rohr verwendet.

Farbschlauch Teile-Nr. Liste

Nein. Name des Teils Teil Nr. Spezifikationen
1 Farbschlauch 3421 5m
2 Farbschlauch 3421-2 10m
3 Farbschlauch 3421-3 20m

2.3.6 Wartungswerkzeugsatz

® Die vorbeugende Wartung von Teilen und die Reparatur bzw. der Austausch von Teilen aufgrund von

Fehlern kann durch den Austausch der betreffenden Teilebaugruppe erfolgen, aber dies ist ein
Wartungswerkzeugsatz, der aus speziellen Werkzeugen fur den detaillierten Austausch von Teilen
und die Wartung der Kaskadenbaugruppe usw. sowie aus Kontrollwerkzeugen fiir eine strenge
Drehmomentkontrolle besteht.

"Baugruppe" ist eine Einheit, die aus zwei oder mehr Teilen besteht.

/N\VORSICHT
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Wenn Sie an einer detaillierten Wartung interessiert sind, bieten wir lhnen einen

Wartungskurs an.

Nur die Person, die den von uns angegebenen Wartungskurs besucht hat, kann

die Wartung detailliert ausfuhren.

Fur Informationen uiber den Instandhaltungskurs wenden Sie sich bitte an
\_ unsere zustandige Person.

J

Werkzeugsatz fur die Wartung

Nein. Name des Teils

Teil Nr.

Bemerkungen

1 Werkzeugsatz fur die Wartung | 35EA




- 3 Spezifikationen

3.1 Maldskizze

212 mm A\WARNING: To avoid shack or explosion
I §/N CO000 { fsz-d’m e g A}
@:’ Max. ¥. P-Air 7:0. 6MPa (90psi) ASMI et to e
Max. W. P-Fluid:0. EHPa(90psi) SUNAG wase 10 cn
m c €ng @m EEn]. Tl r_@:a
O Sira OIATENSA1TH O
231mm ar F.Iu:tnsmic'Finiﬂl%?«%&?&gmils clas T livl, e §gesy Betial
5050 Asahimae-cho, Owariasahi Aichi 488-868d Janan
‘ A
% Model
HE5000
2 Vmax=-60kY Imax=80 A
3.2  Produktspezifikationen
Modell HB5000S HB5000M HB5000W-5 | HB5000W-10
Lésungsmittel fest . .
,lg\n\/\t/)endbare / Lésungsmittel-Metallicfarbe Anstrlch\;\?;stgelﬁfglrlggung Typ
arben Klarlack
Maximaler
Flissigkeitsdruck 0.6MPa
Maximaler
Luftdruck 0.6MPa
Maximale DC-60kV
Betriebsspannung
Betriebsumgebung Temperatur: 5-40°C Luftfeuchtigkeit: 40-80%
Masse 540 g * EinschlieRlich Dise und Luftkappe
Geeignete HN400 / HN600 / HN800
Luftkappe * Einzelheiten sind dem separaten Katalog zu entnehmen.
Elektrostatischer
Controller BPS130DE,BPS1600
Lange des 10m
Verbindungskabels | * Durch die Kombination mit einem Verldngerungskabel kann es bis zu 30 m verwendet werden.
Feststoffpartikelgrofie: 0,1um oder weniger
Zuluftbedinaunaen Taupunkt unter Druck: 10 °C
gung Taupunkt unter atmospharischem Druck: -17°C
Restmenge an Ol: 0,01 mg/m?

3. Besondere Bedingungen fiir die Verwendung
Diese Elektrostatikpistole und das Steuergerat diirfen nur in einer der folgenden Kombinationen
verwendet werden.

Zertifikat Nr. Waffe Controller
BPS130DE
03ATEX5417X HB5000 BPS1600
e ™\
ANMERKUN
Verwenden Sie keine Farbheizung. Liefern Sie die Farbe bei 40°C oder weniger.
Wenn_die Te[_nperatur der Farbe zu hoch ist, kann der Farbschlauch weich werden )

CIl.

4 N\

ANMERKUNG

Einzelheiten zum Farbdruckgerat und zum Farbregler finden Sie in den

\ a J




Bedienungsanleitungen.
Der Farbdruck sollte 0,6 MPa oder weniger betragen.
4 Einbau der Einheit

Wenn Sie das Gerat in Betrieb nehmen wollen, missen Sie die folgenden Vorbereitungen treffen.

4.1  Anschluss der Luftversorgung
SchlieBen Sie die Luftzufuhr an den Luftregler an, der am elektrostatischen Steuergerat angebracht ist.

(Durchmesser des Schraubanschlusses: PF1/4)

4.2  Anschluss des Erdungsdrahtes

Achten Sie darauf, dass er mit dem Steuergerat verbunden ist. Fur diesen Vorgang ist ein

Kreuzschlitzschraubendreher erforderlich.

( /\ VORSICHT )

Der Durchmesser des Erdungsdrahtes des elektrostatischen Steuergerats sollte
3,5 mm? oder mehr betragen und an einer Stelle verlegt werden, an der eine
Erdung vom Typ D (Erdungswiderstand: 100 & oder weniger) vorgenommen

wurde.

4.3  Ubertragungskabel
Wischen Sie den Metallstecker am Ende des am Beschichtungsgerat angebrachten Anschlusskabels mit

einem sauberen Tuch ab und schlieen Sie ihn fest an die Ausgangsklemme "OUTPUT" des

elektrostatischen Steuergerats an.




Befestigen Sie das Kabel an der Pistole, indem Sie es mit einem Sechskantschliissel fest anziehen. 17 mm
Schraubenschliissel festziehen. Verhindern Sie nach dem Anbringen ein Losen mit einem Stopper. Wenn die
Befestigungsposition nicht eingestellt werden kann, ziehen Sie es nicht gewaltsam fest. Losen Sie die

Mutter und befestigen Sie sie so, dass die Oberflache des Stopfens am flachen Teil des Sechskants anliegt.
e

-

_

7

/\ VORSICHT

Das Gerat kann beschadigt werden.
Ziehen Sie das Anschlusskabel nicht zu fest an. Achten Sie darauf, dass
sich das Kabel nicht lockert, indem Sie es mit einem Stopfen sichern.

f /\ VORSICHT

Es kann zur Unterbrechung eines Kabels kommen.

Wenn Sie das Anschlusskabel, den Luftschlauch und den Farbschlauch mit
Klebeband o. A. biindeln, lockern Sie sie leicht, damit keine Zugkraft auf das
Kabel ausgeiibt wird. Wenn Sie das Gerat mit gezogenem Kabel verwenden,
kann dies zu einer Unterbrechung der Verbindung fiihren. Einzelheiten finden

.

4.4  Anschluss des Luftschlauchs

Verbinden Sie den Endanschluss des schwarzen Luftschlauchs mit dem Nippel am unteren Ende des
Pistolengriffs (neben dem Anschlusskabel). Dann den anderen Endanschluss an "AIR OUT" des
elektrostatischen Steuergerats anschlielten und festziehen. (Durchmesser des Schraubanschlusses: PF1/4)
Fir diesen Vorgang ist ein 17-mm-Schraubenschliissel erforderlich.

(@
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Das Gerat kann beschadigt werden.

Wenn Sie einen Luft- oder Farbschlauch an der Pistole befestigen, verwenden
Sie unbedingt zwei Schraubenschlissel und wenden Sie keine UbermaRige
Kraft auf die Pistole an. AuBerdem sollten Sie die Pistole so abnehmen und

ANMERK

Wenn die Lange des Luftschlauchs 10 m oder mehr betragt, wird durch die
Verwendung eines 3/8-Luftschlauchs die Zerstaubung der Farbe verbessert.

\ Wenn eine Verbindungsbuchse (3204-027) angebracht wird, hat sie einen )
Schraubendurchmesser von PF3/8.

4.5 Anschluss des Farbschlauchs

451 /M
Verbinden Sie das Endstlck des Farbschlauchs mit dem unteren Ende des Pistolengriffs (vor dem
Anschlusskabel) und schlielen Sie das andere Ende des Farbschlauchs an die Farbdruckeinheit an

(Schraubanschlussdurchmesser: PF1/4).

Breite

Wenn der Farbschlauch wieder angezogen ist, haken Sie das Werkzeug (Schraubenschlissel) an der
Breite der Querflache ein.

Bitte achten Sie darauf, dass die Griffflache nicht zerkratzt wird.

452 /10

Das Verbindungsstick des Schlauchs, das mit der Verlangerung der Pistolenspitze verbunden ist, an der



Farbdruckeinheit anbringen (Durchmesser des Schraubanschlusses: PF1/4). Fir diesen Vorgang ist ein

17-mm-Schraubenschliissel erforderlich.




4.6 Bindung des Anschlusskabels und VorsichtsmaRnahmen fiir den Gebrauch

f /\ VORSICHT

1. Um eine Verringerung der Festigkeit und der Lebensdauer des Anschlusskabels zu vermeiden, ist

beim Binden des Anschlusskabels der Elektrostatik-Pistole Folgendes zu beachten

(1) Verbindungskabel nicht in einem Abstand von ca. 70 cm vom Giriff der Elektrostatikpistole
abbinden

(2) Binden Sie das Anschlusskabel zusammen und sichern Sie dabei die Zugabe des
Anschlusskabels fir den Luftschlauch und den Farbschlauch, damit das Anschlusskabel nicht
stark geknickt oder gezogen wird, wenn Sie die Elektrostatikpistole nach oben, unten, links und
rechts ausrichten

(3) Binden Sie das Kabel auRerhalb eines Bereichs von 70 cm vom Giriff der Elektrostatikpistole in
Abstanden von 5 cm mitKunstharzbandern (Insulok) und Kunststoffband lockerund nicht zu straff
ab. Wickeln Sie insbesondere Kunststoffband und breite Spiralschlduche nicht nahtlos auf. Der
aufgewickelte Teil wird stabférmig und seine beiden Enden werden gebrochen, was zu einer
Unterbrechung oder Beschadigung des Anschlusskabels und des Schlauchs fiihrt.

Luftschlauch

Verbindungskabel

Achten Sie darauf, das Anschlusskabel lockerer zu
binden als den Luft- und Farbschlauch, damit das
Anschlusskabel nicht stark gezogen wird, auch wenn
die Pistole nach oben und unten gekippt wird.

Bindungsabstand aulRerhalb des
Bereichs von 70 cm: 5 cm oder mehr

2. Betreiben Sie die Elektrostatik-Pistole und binden Sie das Anschlusskabel so ein, dass das
Anschlusskabel, der Luftschlauch und der Farbschlauch wahrend des Lackierens nicht gewaltsam
geknickt oder stark gezogen werden. Die Festigkeit kann herabgesetzt werden und es kann zu einer
Unterbrechung der Verbindung kommen.

3. Achten Sie darauf, nicht auf das Anschlusskabel zu treten. Insbesondere wenn Sie auf Metallroste
treten, kann die Verbindung unterbrochen werden.

4. Wickeln Sie das Kunststoffband nicht nur auf das Anschlusskabel (insbesondere in der Nahe des
Anschlusses der Elektrostatikpistole), um es nahtlos zu verstarken und Verunreinigungen zu
vermeiden. Die Festigkeit kann herabgesetzt werden und es kann zu einer Unterbrechung der
Verbindung kommen.

5. Tauchen Sie das Anschlusskabel nicht Uber langere Zeit in Lésungsmittel oder Farbe ein.Bei langerem
Eintauchen verringern sich die Festigkeit und die Lebensdauer des Kabels erheblich.

\6. Wischen Sie nach der Reinigung des Anschlusskabels das an der Oberflache haftende L(")sungsmittel/

ab oder blasen Sie es mit Luft aus




7. Verwenden Sie keine metallischen Bander. Statische Elektrizitat sammelt sich an und Sie konnen einen
Stromschlag bekommen.



4.7 Installation der Luftkappe

(1) Befestigen Sie die Luftkappe mit der Hand an der Dlse
Achten Sie dabei darauf, dass der Elektrodenstift nicht durch die Luftkappe verbogen wird.

Neigen Sie auch die Pistolenspitze nach unten, damit kein Verdinner oder Losungsmittel in die Pistole
gelangt.

(2) Befestigen Sie die Uberwurfmutter an der AuRenseite der Luftkappe
[1] Ziehen Sie die Haltemutter fest an und stellen Sie die Winkelrichtung der Luftkappe auf die Richtung

der Mustererstellung ein.

[2] Ziehen Sie die Uberwurfmutter stérker an, bis die Luftkappe fest sitzt.

( /\ VORSICHT )

Es kann zu Verletzungen oder Beschadigungen des Elektrodenstiftes kommen.
Wenn Sie die Luftkappe auf die Pistole aufsetzen, beriihren Sie nicht den
Elektrodenstift.

4 /\ VORSICHT N

Das Gerat kann beschadigt werden.

Da es sich um ein Harzprodukt handelt, kann die Schraube der
Dusenbefestigung beschadigt werden, wenn sie zu fest angezogen wird.
KEntfernen und befestigen Sie sie mit ausreichender Sorgfalt. j




- 5 Kontrolle vor dem

Uberpriifen Sie das Beschichtungsgerat vor einem Beschichtungsvorgang gemafn dem folgenden Verfahren.

Kugelhahn

5.1 Betriebsprifung bei Hochspannung

(1) Offnen Sie den Kugelhahn der T |
elektrostatischen Steuerung und stellen Sie Ve
die Luftzufuhr zur Pistolemit einem @@ﬁ o
Luftregler auf 0,3-0,4 MPa ein :

Prifen Sie dann, dass keine Luft aus dem

“I I I

YD Bng
) —

o
ELECTROSTAT

]| |

ON =

maarcoo

Schlauchanschluss austritt.

"= EIN
(2) Schalten Sie den Netzschalter der

elektrostatischen Steuerung ein, wahrend

Sie den Griff der Pistole festhalten e ©

AR Our

Wenn sie normal ist, leuchtet eine grine

Lampe am Steuergerat auf. Zu diesem
Zeitpunkt liegt keine Hochspannung an der

Spitze der Pistole an.

(3) Driicken Sie den Abzug der Waffe Hochspannungsanzeige "H.V." = Griines Licht
Wenn Luft aus der Duse austritt, wird der im
| . (H — &
elektrostatischen Steuergerét enthaltene |
o : (o |
Luftstromschalter aktiviert, die (ENECTROSTATIC CONTROLLER
Hochspannungsanzeige (griin) des SN
pannungsanzeige (arin) des Co ) (5.5.58.5.5.
Steuergerats leuchtet auf und es wird ;
MRENE OATA N}
Hochspannung erzeugt. ggm ;;.‘n éé éé:ﬂ
a
Auch die Hochspannungslampe (rot) auf der o e @_

Ruckseite des Pistolengehduses leuchtet
auf. Wenn die rote Lampe leuchtet, liegt an

der Spitze der Pistole Hochspannung an.

A WARNUNG

Es kann zu Verletzungen oder Unfillen durch Stromschlag kommen. J

Berlihren Sie nicht die Luftkappe, die Duse und den Elektrodenstift, wenn eine
Hochspannung anliegt.
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Nach Abschluss der Inspektion schalten Sie den Netzschalter des
elektrostatischen Steuergerats aus.



5.2  Mischen von Farbe

Da dieses Gerat eine elektrostatische Wirkung mit fast allen Kunstharzlacken erzielen kann, mit Ausnahme
einiger Farben, ist es nicht notwendig, Farben speziell zu mischen. Es ist jedoch moglich, eine héhere
elektrostatische Wirkung zu erzielen, indem der elektrische Widerstand des Losungsmittels usw. je nach Fall
angepasst wird. Bei Lacken, deren elektrischer Widerstand extrem niedrig oder hoch ist, ist eine hohe
elektrostatische Wirkung nicht zu erwarten. Prifen Sie den Widerstand mit einem Lackwiderstandsmessgerat.
In den meisten Fallen ist es mdglich, eine gute Wirkung zu erzielen, wenn der Farbwiderstand auf etwa 15-70
MQcm eingestellt wird. Bei einem Widerstand von weniger als 15 MQcm kann trotz guter elektrostatischer

Wirkung bei unzureichender Belliftung der Kabine Farbe auf die Pistole und den Bediener zuriickspritzen.

( ANME )

Wird Farbe auf die Vorderseite gespriiht und bildet sich auf der Riickseite ein
Beschichtungsfilm mit einem geerdeten Stahirohr von 20-30 mm
Durchmesser, so wird die elektrostatische Wirkung als gut beurteilt.

4 /\ VORSICHT N

Bei leitfahiger Farbe, deren elektrischer Widerstand sehr gering ist, wie
Metallic-Farbe und Wasserfarbe, ist ein elektrostatischer Effekt kaum zu
erwarten, es sei denn, man verwendet den Farbforderer mit dem isolierten
Tisch.
Auch bei solchen Lacken werden bei Anlegen einer Hochspannung die
Hochspannungsunterbrechungsschaltung des elektrostatischen Steuergerats
\r\nd der Alarmsummer aktiviert und die Hochspannung abgeschaltet. Der
larmsummer wird durch Ausschalten des Netzschalters des elekirostatfischen
Steuergerats zuriuckgesetzt.

[ /\ VORSICHT

Verwenden Sie Farben und Losungsmittel, deren Flammpunkt mindestens 5 °C
uber der Raumtemperatur liegt, und sorgen Sie fiir eine ausreichende
Beluftung.

ANME

L Wenn Sie Zweifel an der Kompatibilitat von Pistole, System und Farbe haben,

wenden Sie sich bitte an uns.

— | — |







- 6 Vorbereitung der Beschichtung

Vor der Beschichtung sind die Vorbereitungen fiir die Beschichtung gemal dem folgenden Verfahren zu

treffen.

( VORSICHT

l Prufen Sie, ob der Netzschalter des elektrostatischen Steuergerats ausgeschalteﬂ

+
LT

(1) Geben Sie Farbe in den Farbbehalter
Bei der Verwendung dieser Beschichtungsmaschine liegt die allgemeine Standardviskositat bei etwa
9-30 sec/FC#4, ist aber nicht unbedingt begrenzt und hangt von verschiedenen Bedingungen ab, wie z.
B. der Art der Farbe und des Losungsmittels, der Form des zu beschichtenden Produkts und der Dicke
des Beschichtungsfilms. Es wird auch empfohlen, vor dem Auftragen der Farbe den Farbwiderstand zu

messen.

(2) Betatigen Sie die Farbzufiihrung, um die Farbe zur Pistole zu leiten
Betreiben Sie die Pumpe bei niedrigem Druck (ca. 0,1 MPa) mit dem Luftregler fur die Pumpe und
saugen Sie die Farbe an.
Stellen Sie den am Farbauslass der Pumpe angebrachten Farbregler so ein, dass der Pumpendruck auf
etwa 0,2-0,3 MPa erhoht wird.

(3) Farbe durch die Pistolenspitze
Lassen Sie die Farbe durch Betatigung des Abzugs durch die Pistolenspitze ab, ohne dass Luft in die
Pistole gelangt. Wenn Luft im Farbschlauch verbleibt, fiihrt dies zu Kurzatmigkeit beim Ausstof3en von

Farbe; daher so lange Farbe ausstol3en, bis die Luft im Schlauch entfernt ist.
. \




Die Farbabgabegeschwindigkeit wird durch Drehen des Farbeinstellers an der Riickseite der Pistole
nach links erhéht. Wenn er nach rechts gedreht wird, verringert sich die Menge und der Ausstol3 wird
gestoppt.

(4) Uberpriifen Sie den Zerstaubungszustand der aus der Pistole austretenden Farbe
Stellen Sie den Druck der der Pistole zugefiihrten Luft auf 0,2-0,3 MPa ein und zerstauben Sie die Farbe,
indem Sie den Abzug betatigen.
Stellen Sie den Luftdruck entsprechend der verwendeten Luftkappe ein.

(5) Stellen Sie die Musterbreite der zerstdubten Farbe ein
Stellen Sie die Musterbreite mit dem Musterventil auf der linken Seite der Pistole ein. Wenn Sie es nach
links drehen, wird das Muster breiter, nach rechts wird es schmaler. Stellen Sie es entsprechend der
Form des zu beschichtenden Produkts ein.

Muster-Ventil

Muster gedffnet Muster

A WARNUNG




Stellen Sie sicher, dass keine Luft austritt, wenn Sie den Luftschlauch und den Abzug

wieder anschlieBen.
Wenn das Steuergerit eingeschaltet ist, wahrend Luft abgelassen wird, wird eine hohe
Spannung erzeugt, auch wenn kein Beschichtungsvorgang durchgefiihrt wird.



- 7 Beschichtung
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Prufen Sie vor der Beschichtung, ob der Erdungswiderstand des zu
beschichtenden Produkts im Bereich der folgenden Werte liegt.

® Wenn das zu beschichtende Produkt aus Metall ist: 1 kQ oder weniger

\_ ® Wenn das zu beschichtende Produkt Harz ist: 1 MQ oder weniger )

~

.1 Beginn der Beschichtungsarbeiten

—~

1) Schalten Sie den Netzschalter des elektrostatischen Steuergerats ein

/\ VORSICHT )

Bevor Sie den Netzschalter des elektrostatischen Steuergerats einschalten,
tberpriufen Sie den geerdeten Zustand des Erdungsdrahts, der mit dem
Steuergerat und dem zu beschichtenden Produkt verbunden ist.

T )

(2) Betatigen Sie den Abzug der Pistole, um mit der Beschichtung zu beginnen
Stellen Sie die Spannung des elektrostatischen Reglers entsprechend der Beschaffenheit des zu
beschichtenden Produkts ein.
Wenn er wie in der folgenden Abbildung fur die maximale eingestellte Spannung des verwendeten Gerats
eingestellt ist, ist die am unteren Teil der leuchtenden Stufe angezeigte Spannung die eingestellte
Spannung.

* Folgende Abbildung: Bei Verwendung der HB5000S: Eingestellte Spannung = -50 kV
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Es konnen Funken entstehen, die zu einem Brand fiihren kénnen.

Achten Sie darauf, dass der Elektrodenstift der Pistolenspitze nicht mit dem zu
beschichtenden Produkt in Beriihrung kommt.

Wenn sich der Elektrodenstift dem geerdeten Objekt nahert, wird das elektrische
Potenzial des Stifts automatisch abgesenkt. Ist die Annéherungsgeschwindigkeib

tahan-




- 8 Wartung und Inspektion

Halten Sie die Pistole, den Farbschlauch und das Verbindungskabel sauber, damit keine Verunreinigungen, z.
B. durch Farbe, entstehen.

Seien Sie auch immer vorsichtig, damit sie nicht durch mechanische Stolke beschadigt werden.

8.1  Malinahmennach Beendigung des Betriebs
Wenn Sie den Beschichtungsvorgang unterbrechen oder beenden, gehen Sie wie folgt vor.
8.1.1  Wenn der Betrieb innerhalb von 24 Stunden wieder aufgenommen wird
(1) Schalten Sie den Netzschalter des elektrostatischen Steuergerats aus
Wahrend Sie den Griff der Pistole festhalten, schalten Sie mit der anderen Hand den Netzschalter des

Steuergerats aus.

4 N\
A WARNUNG
Es konnen Funken entstehen, die zu einem Brand fiihren kénnen.
Lassen Sie die Pistole niemals auf einer Werkbank oder auf dem Boden liegen,
wenn der Netzschalter der elektrostatischen Steuerung eingeschaltet ist.
4 )
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Wenn der elektrische Widerstand der Farbe niedrig ist (2 MQcm oder weniger),
wird die Farbpumpe mit Hochspannung beaufschlagt. Beriihren Sie niemals die
Pumpe, wenn Hochspannung anliegt.

Schalten Sie den Netzschalter des elektrostatischen Steuergerats aus und erden
Sie es mit einer Erdungsstange, bevor Sie es beruhren oder Farbe auttragen.

(2) Stellen Sie den Druck der der Pistole zugefiihrten Luft auf 0 MPa ein




(4) Farbe durch die Pistolenspitze, um den Restdruck abzulassen

(5) Bei gedffnetem Abzug, um die Restladung zu entfernen, den Elektrodenstift an der Disenspitze

vorsichtig erden

Geerdete
s Objekt

(6) Entfernen Sie die Haltemutter durch Drehen nach links und auch die Luftkappe
Neigen Sie beim Abnehmen der Luftkappe die Pistolenspitze nach unten, damit kein Verdiinner oder

Lésungsmittel in die Pistole eindringen kann.

.

|
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Achten Sie beim Abnehmen der Luftkappe darauf, sie nicht fallen zu lassen.
Wenn es herunterfallt, kann es beschadigt werden.




[ A WARNUNG )
LES kann zu Personenschaden oder Unfillen kommen. J
4 N\

Beruhren Sie beim Abnehmen der Luftkappe nicht den Elektrodenstift.
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Es kann zu Schaden an der Haltemutter, der Diise und dem Geriat kommen.
Achten Sie beim Entfernen der Uberwurfmutter darauf, dass Sie diese von Hand

drehen.
- - - - - - J

(7) Schmutz wie Farbnebel, der an der Pistole und der Luftkappe haftet, mit einem mit Reinigungsmittel

getrankten Tuch ab
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Verwenden Sie zum Reinigen der Pistole und der Luftkappe keine harte Biirste wie
z. B. eine Metallbiirste.
lhre Oberflachen konnen beschadigt und ihre Leistung beeintrachtigt werden.

@ |
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Wenn kein Beschichtungsvorgang durchgefiihrt wird, schlieBen Sie den
Farbelnsteller der Plstole um zu verhindern, dass Farbe aufgrund einer

/ |

p A
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Beim Reinigen der Duse und der Luftkappe die Pistolenspitze immer nach
unten neigen, damit kein Losungsmittel in das Beschichtungsgerat gelangt.
Zlehen Sie nach der Relnlgung den Abzug, um die Luft abzulassen und das

A\ VERSICHT
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Tauchen Sie die Pistole, das Stromkabel, den Schlauch usw. nach der
Reinigung oder einem Arbeitsgang nicht in Losungsmittel ein. In der Pistole
befinden sich elektrische und elektronische Schaltkreise, und es wird eine
Struktur verwendet, in die kein Losungsmittel eindringt, wenn eine normale
Verwendungsmethode verwendet wird.

\_ Werden sie jedoch liber einen * m Ldsungsmittel getaucht, Y,
verringert sich ihre Haltbarkell thren kann.




Bei der Verwendung von chemisch gehartetem Lack, wie z. B.
Zweikomponentenlack oder Lack, der sich leicht absetzt, ist dieser nach jedem
Arbeitsvorgang gemaR "8.1.2 Wenn 24 Stunden oder langer nicht gearbeitet
wird" zu reinigen.

8.1.2 Fdur den Fall, dass der Betrieb 24 Stunden oder langer nicht durchgefiihrt wird
1) Schalten Sie den Netzschalter des elektrostatischen Steuergerats aus

2)

3) Ziehen Sie die Saugleitung der Farbpumpe aus dem Farbbehalter
4)

(
(2) Stellen Sie den Druck der der Pistole zugefiihrten Luft auf 0 MPa ein

(

(4) Betreiben Sie die Farbpumpe mit niedrigem Druck (ca. 0,1 MPa) und lassen Sie die Farbe in der

Pumpe von der Rucklaufseite in den Farbbehalter ab

(5) die im Schlauch und in der Pistole verbliebene Farbe durch die Pistolenspitze, indem Sie den Abzug

der Pistole betatigen
(6) das Reinigungsmittel durch die Ansaugleitung ab, leiten Sie es von der Rucklaufseite in den
Reinigungswasserbehalter und wiederholen Sie den Reinigungsvorgang, bis das Innere der Pumpe

gereinigt ist

(7) das Losungsmittel durch die Pistolenspitze, um den Schlauch und das Innere der Pistole zu reinigen

(8) Stoppen Sie die Pumpe und ziehen Sie den Abzug der Pistole, um den Restdruck tber die
Pistolenspitze abzulassen

(9) Drehen Sie die Haltemutter nach links, um die Luftkappe zu entfernen

(10) Schmutz wie Farbnebel, der an der Pistole und der Luftkappe haftet, mit einem mit Reinigungsmittel

getrankten Tuch ab

(11) Setzen Sie bei gedriicktem Abzug der Pistole einen speziellen Schraubenschlissel auf den HEX der

Diise und drehen Sie ihn, um die Dise zu entfernen

Es wird empfohlen, die Reinigungsflissigkeit nach der Reinigung in der Passage verbleiben zu lassen, um

eine Fixierung der im Farbkanal verbliebenen Farbe zu verhindern.

-

/\ VORSICHT

-

Es kann zu einer Beschadigung der Diise und der Nadel kommen.

Achten Sie darauf, die Diise bei gedriucktem Abzug der Pistole zu entfernen.
Die Sitzflachen der Duse und der Nadel werden beschadigt, und es kann zu
Ausfillen des Sitzes kommen.

-

/\ VORSICHT

Es kann zur Beschadiqunqg der Diise kommen.




Verwenden Sie zum Abnehmen der Duse den beiliegenden Schlussel.
Achten Sie darauf, es nicht fallen zu lassen.

(12) Tauchen Sie die Dlse in Reinigungsmittel ein und blasen Sie den Schmutz mit Druckluft ab

( /\ VORSICHT )

Reinigen Sie die Diise nicht mit Metall, z. B. einem Draht.
Verwenden Sie auch keine Metallburste oder ahnliches. Die Leistung kann durch
eine VergroRerung des Lochdurchmessers und Kratzer beeintrachtigt werden.

/\ VORSICHT

Reinigen Sie die Pistole erst, nachdem 10 Sekunden seit dem Ausschalten des
elektrostatischen Steuergerats vergangen sind. Neunzig Prozent oder mehr der
Brandunfille im Zusammenhang mit dem elektrostatischen Beschichtungsgerat
ereignen sich, wenn die Diise usw. gereinigt wird. Schalten Sie beim Reinigen
der Duse usw. unbedingt den Netzschalter auf "AUS".

( /\ VORSICHT )

Wenn wahrend des Betriebs ein Problem auftritt, schalten Sie den Netzschalter
des Elektrostatik-Steuergerats sofort aus und senken Sie den Druck der Luft-
und Farbzufuhr zur Pistole auf 0 MPa.

4 )
/\ VORSICHT
Hangen Sie die Waffe immer an den an der Wand befestigten Waffenbligel.
\ J
4 )
/\ VORSICHT
Seien Sie vorsichtig, damit Sie nicht durch Stiirze erschittert werden.
Fur HB5000S, HB5000M und HB5000-W werden viele Harze verwendet, um
Gewicht zu sparen.
Sie werden unter Berucksichtigung der Festigkeit konstruiert, kdnnen aber durch
\Stéﬂe beschadigt werden. J

(13) Was die Entsorgung von Reinigungsabwassern betrifft, so sind diese mit Hilfe eines
Lésungsmittelriickgewinnungssystems zurlickzugewinnen und wiederzuverwerten oder Uber einen

beauftragten Industrieabfallverwerter gemaf den gesetzlichen Bestimmungen zu entsorgen

8.2 Regelmalige Inspektion



Um die Leistungsfahigkeit dieses Gerats voll auszunutzen, fliihren Sie regelmafige Inspektionen geman der

folgenden Tabelle durch.
Die Inspektionszeiten sind nur als Richtwerte zu verstehen und kénnen je nach Einsatzbedingungen variieren.

4 )
A WARNUNG
Durch einen unerwarteten Betrieb des Beschichtungsgerats kann es zu
Personenschiaden oder Unfillen kommen.
Schalten Sie bei der regelmaBigen Inspektion das elektrostatische Steuergerat
9 aus und lassen Sie den Druck der Luft und der Farbe ab. )




Artikel Aktion Zeitraum
AuReres Erscheinungsbild des Wenn der Lack verschmutzt ist, trénken Sie ein weiches
Waffengehauses priifen Tuch oder eine Burste mit Reinigungsmittel und wischen
Sie es ab.
Wenn es beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein neues.
Prifen Sie die Luftkappenfarbe Wenn der Lack verschmutzt ist, tranken Sie ein weiches
auf Verschmutzung Tuch oder eine Burste mit Reinigungsmittel und wischen
Sie es ab.
Prifen Sie, ob die Nach dem Eintauchen in das Reinigungsmittel durch
Spruhluftéffnung der Luftkappe Ausblasen mit Luft entfernen.
verstopft ist. Wenn sie sich nicht entfernen lasst, ersetzen Sie sie durch
eine neue.
Prifen Sie auf Kratzer und Dellen | Bei Kratzern oder Dellen ersetzen Sie sie durch eine neue.
um den Farbauslass der Duse 1 Tag
Prifen Sie, ob das Farbspritzloch | Nach dem Eintauchen in das Reinigungsmittel durch
der Duse verstopft ist. Ausblasen mit Luft entfernen.
Wenn sie sich nicht entfernen lasst, ersetzen Sie sie durch
eine neue.
Farbsitz der Dise prifen Spritzen Sie das Reinigungsmittel ein, um den Farbweg
und die DUse der Pistole zu reinigen.
Wenn das Problem nicht behoben ist, ersetzen Sie die
Duse oder Nadelelektrode durch eine neue.
Nadelelektrode priifen Wenn der Abstand zum Farbspritzloch der Dlse bei nicht
betatigtem Abzug weniger als 3,5 mm betragt, ersetzen Sie
sie durch eine neue.
Verbindungskabel priifen Wenn es beschadigt ist, ersetzen Sie es durch ein neues.
Luftaustritt am Abzug priifen Wenn Luft austritt, tauschen Sie den Luftsitz aus.
Farbverschmutzung in der Wenn die Farbe verschmutzt ist, spritzen Sie
Farbtube prifen Reinigungsmittel ein, um sie zu reinigen.
Lasst sich die anhaftende Farbe nicht entfernen, ersetzen
Sie sie durch eine neue Farbe. 1 Monat
Farbventil prifen Wenn sich die Entladungsrate nicht einstellen lasst,
ersetzen Sie sie durch eine neue.
Musterluftventil prifen Wenn sich das Spriihbild nicht einstellen Iasst, ersetzen
Sie es durch ein neues.
4 )

/\ VORSICHT

schmutzig wird.

Farbe austreten

Wenn Sie die Pistolenabdeckung verwenden, bringen Sie sie wieder an, bevor sie

Insbesondere bei leitfahigen Farben wie Metallicfarben und Wasserfarben
Farbe, kann Hochspannung durch die an der Pistolenabdeckung angebrachte

~ oy inem (lherstromfehler oder ei lektrischen Schiaq fiir ded



Bediener kommen.
Verwenden Sie in einem solchen Fall die Pistolenabdeckung nicht mehr.

ANMER )

l Informationen zum Austausch von Teilen finden Sie unter "11 Verfahren zurﬂ

ch von Tailan"
G HVYOH1eHeH—
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Zerlegen Sie die Waffe nicht unnotig, es sei denn, es liegt eine Storung vor.
Um die elektrische Isolierung der Pistole und die Dichtungsfunktion zu
gewabhrleisten, sollten Sie die Pistole nur demontieren, wenn die Teile aufgrund

J

mCht werdeTr.

VORSICHT

Hochspannungsgenerators erwarmen, was aber kein Problem darstelit.

/\ VORSICHT

t Der obere hintere Teil der Pistole kann sich durch die Hitze des

Wenn Sie einen Behalter zur Reinigung verwenden, achten Sie darauf, dass Sie
i itfati gitererdem:

N NG




8.3  Verbrauchsmaterial

Bereiten Sie die Ersatzteile entsprechend den Einsatzbedingungen vor, indem Sie sich auf die Rangordnung
in der folgenden Liste der Verbrauchsmaterialien beziehen.

K;':lisnsqifli?z;enrgn Name des Teils Teil Nr. Montage von Bauteilen Verbffsegittlg:hung
Farbdiiseneinheit 15F7 Jede Kerneinheit 42-44
A Montage der Nadelelektrode 1706 Jede Kerneinheit 42-44
Montage der Verpackung 14C8 Jede Kerneinheit 42-44
Gerades Rohr 14E2-002 Gerader Rohrsatz 47
Spiralschlauch 146A-001 Spiralschlauch-Set 47
B Armel 145A-005 Jeder Réhrensatz 47
U-Siegel 373-0008 Jede Kerneinheit 42-44
U-Siegel 373-0009 Jede Kerneinheit 42-44
Ringdichtung 373-0010 Montage der Haltemutter 47
Gewehrhaken 12A1-002 HB5000S-M-W 40-41-43
Muster-Ventil 14C9 HB5000S-M-W 40-41-43
Farbeinstellgeréat 14E1 HB5000S-M-W 40-41-43
c Stopfen 14C3-003 Baugruppe Griffende 45-46
Luftventil-Baugruppe 14C6 Jede Kerneinheit 42-44
Montage der Nadeln 14C7 Jede Kerneinheit 42-44
Verpacken 14F9-003 Jede Kerneinheit 42-44
O-Ring 130-6007 Muster-Ventil 46
O-Ring 101-6005 Baugruppe Griffende 45-46
D O-Ring 130-6010 Farbeinstellgerat 46
O-Ring 130-6030 Baugruppe Griffende 45-46
O-Ring 130-7010 Kaskadenmontage 45
O-Ring 130-9012 Farbdusenanordnung 46
Rang A: Tagliche Verbrauchsguter Rang B: Mittelfristige Verbrauchsgliter
Rang C: Teile, die bei der Verwendung beschadigt Rang D: Teile, die bei der Demontage ersetzt werden
werden/verloren gehen kénnen mussen
Werkzeug fiir das
Spezieller flacher Schraubenschlissel Maulschlissel Bambus-Biirste

Teile-Nr.: 35CF-001 Teile-Nr.: 337-0056 Artikel Nr.: 337-0006




- Farbprobleme und Losungen

Je nach Situation eines Lackproblems kénnen mehrere problematische Phanomene und Ursachen
gleichzeitig auftreten.

Problematisches
Phanomen

Ursache

Gegenmalinahme

. Die Zerstaubung

beim Spriihen ist
schlecht

(1) Zerstauberluftdruck ist zu niedrig

(1) Zerstaubungsluftdruck auf ziemlich hoch
einstellen

(2) Die Entladungsrate der Farbe ist zu
hoch

(2) AusstoBmenge eher niedrig oder
Zerstaubungsluftdruck eher hoch einstellen

(3) ist zu hoch

(3) Verringerung der Farbviskositat

(4) Disenspitzenstift ist verbogen

(4) Nadelelektrodeneinheit austauschen

(5) Dise ist beschadigt

(5) FarbdUseneinheit austauschen

(6) Lésungsmittel ist ungeeignet

(6) Bitte fragen Sie uns oder den Farbhersteller

. Viel Farbe spritzt

zuriick

(1) Der Sprihabstand ist zu lang

(1) Der Spriihabstand sollte zwischen 150 und
200 mm liegen.

(2) Zerstauberluftdruck ist zu hoch

(2) Den Zerstaubungsluftdruck auf einen eher
niedrigen Wert einstellen.

(3) Die Farbbestandigkeit ist zu gering

(3) Den Farbwiderstand auf 15-70 MQ-cm
einstellen

(4) Die Erdung des zu beschichtenden
Produkts ist ungeeignet.

(4) Boden perfekt

(5) Abgasgeschwindigkeit ist zu
langsam

(5) Abgasgeschwindigkeit auf ziemlich schnell
einstellen

3. Der Wirkungsgrad

der Beschichtung
ist gering.

(1) Die Erdung des zu beschichtenden
Produkts ist schlecht

(1) Saubere Farbe am Aufhanger befestigt und
perfekt geschliffen

(2) Zerstauberluftdruck ist zu hoch

(2) Den Zerstaubungsluftdruck auf einen
geeigneten Druck einstellen

(3) Sprihabstand ist zu lang

(3) Der Spriihabstand sollte zwischen 150
und 200mm liegen

(4) Die angelegte Spannung ist
niedrig

(4) Erhohen Sie die Leistung mit dem Schalter
zur Einstellung der Ausgangsspannung des
elektrostatischen Reglers

(5) Die Zu- und Abluftrate der Kabine ist
zu hoch

(5) Kabinenzufuhr und -absaugung auf einen
eher niedrigen Wert einstellen

(6) Der elektrische Widerstand der
Farbe ist zu hoch

(6) Widerstand auf 15-70 MQ-cm einstellen

. Die Farbe haftet

an der Diise, was
eine Aufrauhung
verursacht, oder
es entstehen
fadenférmige
Partikel auf dem
zu
beschichtenden
Produkt.

(1) Die Verdampfungsrate des
Lésungsmittels ist zu hoch

(1) Durch Losungsmittel mit niedriger
Verdampfungsrate ersetzen oder durch
Zusatze anpassen

(2) Dieder Farbe ist hoch

(2) Verringerung der Viskositat der Farbe

. Partikel werden

auf der
beschichteten
Oberflache
erzeugt

(1) Zerstaubung beim Spruhen ist
schlecht

(1) Siehe Abschnitt 1 in diesem Kapitel
"Zerstaubung beim Spruhen ist schlecht".

(2) In der Beschichtungskabine ist viel
Schmutz vorhanden und der
Schmutz haftet an der beschichteten
Oberflache.

(2) Installieren Sie einen staubdichten Filter im
Ansaugbereich der Beschichtungskabine,
um Schmutz auf der beschichteten
Oberflache zu entfernen.

(3) Zerstauberluft ist verschmutzt

(3) Filter am Luftdurchlass reinigen oder
ersetzen

(4) Pigmentdispersion der Farbe ist
schlecht

(4) Lésungsmittel Uberprifen oder Farbe gut
filtern

. Es entsteht eine

Orangenhaut
(Flecken,

(1) Die Temperatur in der
Beschichtungskabine ist hoch oder
die Verdampfungsrate des

(1) Temperatur anpassen oder durch ein
Lésungsmittel ersetzen, dessen
Verdampfungsrate niedrig ist

Losungsmittels ist hoch




Pockmark) (2) Die Temperatur des zu (2) Um die Temperatur des zu beschichtenden
beschichtenden Produkts ist zu hoch Produkts zu senken, muss der Trockenofen
eingestellt werden.
(3) Zu- und Abfuhrrate ist zu hoch (3) Einstellen auf 0,5-1,0 m/sec auf der zu
beschichtenden Produktoberflache
7. tritt auf (1) Reinigung des zu beschichtenden (1) Ausreichend reinigen oder entfetten
Produkts ist unzureichend
(2) Zerstauberluft ist verschmutzt (2) Filter am Luftdurchlass reinigen oder
ersetzen
(3) Die Abluft des Backofens ist (3) Abluft ausreichend
ungeeignet
ProbI?matlsches Ursache Gegenmalinahme
Phanomen
8. Farbe tropft auf (1) Beschichtungsfilm ist zu dick (1) Verringern Sie die
die beschichtete Farbabgabegeschwindigkeit oder erhéhen
Oberfliche Sie die Arbeitsgeschwindigkeit der
Handpistole
(2) Dieder Farbe ist zu niedrig (2) Erhdhung der Farbviskositat
(3) Die Verdunstungsrate des (3) Ersetzen durch Lésungsmittel mit hoher
Lésungsmittels ist gering. Verdunstungsrate
9. Die (1) Die Entladungsrate der Farbe ist (1) Stellen Sie die Farbabgabegeschwindigkeit
Beschichtungsfoli gering. ein und berticksichtigen Sie die
eist Arbeitsgeschwindigkeit der Handpistole und
. tecl des Uberzugs.
lichtdurchlassig. (2) Dieder Farbe ist zu niedrig (2) Viskositat erhéhen
10. Stiftlocher (kleine | (1) Zerstauberluft ist verschmutzt (1) Filter am Luftdurchlass reinigen oder
Locher) werden ersetzen
erstellt (2) Die Verdampfungsrate des (2) Ersetzen durch Lésungsmittel mit geringer
Lésungsmittels ist zu hoch Verdunstungsrate
(3) Die Temperatur des zu (3) Niedrigere Temperatur
beschichtenden Produkts ist hoch
(4) der Grundierung ist unzureichend (4) Ausreichend trocken
(5) Die Einstellzeit ist kurz. (5) Ausreichende Abbindezeit einplanen
11. Whitening erfolgt | (1) Temperatur und Luftfeuchtigkeit sind | (1) Ersetzen durch Lésungsmittel mit geringer
innerhalb und auferhalb der Verdunstungsrate
Beschichtungskabine hoch Oder Klimaanlage prifen
(2) Auswahl des Losungsmittels ist (2) Bitte konsultieren Sie uns oder den
ungeeignet Farb-/Lésungsmittelhersteller
12. Schaumbildung (1) Zerstauberluft ist verschmutzt (1) Filter am Luftdurchlass reinigen oder
tritt auf ersetzen
(2) nach dem Nassabrieb ist (2) Ausreichend trocken
unzureichend
(3) Beschichtungsfilm ist zu dick (3) Stellen Sie die Farbabgabe auf einen eher
niedrigen Wert ein
(4) Die Verdampfungsrate des (4) Ersetzen durch Lésungsmittel mit geringer
Losungsmittels ist zu hoch Verdunstungsrate
(5) Die Temperatur des Backofens ist zu | (5) Temperatur auf einen geeigneten Wert
hoch einstellen
13. Die Form des (1) Farbe und Schmutz haften an der (1) Mit Verdliinner und Bambuspinsel gut
Musters ist nicht Zerstauberluft und dem reinigen und Farbe filtern
gut. Farbspritzloch der Diise
(2) Dieder Farbe ist hoch (2) Verringerung der Viskositat
(3) Dusenspitze ist beschadigt (3) Reparieren oder ersetzen
(4) Die Einstellung des Musters ist (4) Einstellen mit Mustereinstellknopf
schlecht
(5) Dusenaufsatz ist defekt (5) Uberprifen Sie, dass die Farbdliseneinheit
nicht gelockert ist und bringen Sie die
Luftkappe an.
14. Die Menge der (1) Die Hublange der Nadel ist kurz. (1) Verringern Sie den Farbspritzdruck

*Es wird empfohlen, dass die

und erhéhen Sie die Hublange der Nadel.




gespritzten Farbe
ist nicht
stabilisiert.

Nadelhublange mindestens 1 mm
betragt.

(2)

Installieren Sie eine Blende etc. in
den Farbweg und erhéhen Sie die
Nadelhublange.




[N rerersucte

Je nach Situation kann mehr als ein Phanomen oder eine Ursache gleichzeitig auftreten.

Phanomen des

Scheiterns

Ursache

Gegenmalnahme

. der Farbe ist
instabil, was zu
Kurzatmigkeit bei
der Beschichtung
fiihrt.

(1) Die Farbdiisenbaugruppe ist nichtgenug

(1) Ziehen Sie die Farbdisenbaugruppefest

(2) Sitzflache der Farbdiiseneinheit ist

beschadigt

(2) Farbdlseneinheit austauschen

(3) Luft wird in Farbe gemischt

(3) Farbzufuhrsystem priifen

(4) Die Entladungsrate der Farbe ist extrem

niedrig.

(4) Erhéhen Sie die Farbausstomenge oder
verringern Sie den

Zerstaubungsluftdruck.

. Die

Entladungsrate
der Farbe ist

gering.

(1) Anomalie des Farbdruckzufuhrsystems

(1) Uberpriifen Sie das Farbzufuhrsystem, z.

B. die Farbpumpe und den Farbregler.

(2) Farbsitzteil ist mit Klumpen von Farbe

und Schmutz verstopft

(2) Saubere Farbe Sitzteil

(3) Farbe und Schmutz sind an der

Farbdiseneinheit angebracht

(3) Farbdiseneinheit entfernen und reinigen

. Farbe tritt aus der

Diise aus

(1) Farbsitzteil ist mit Klumpen von Farbe

und Schmutz verstopft

(1) Saubere Farbe Sitzteil

(2) Abnutzung und Abplatzen der Farbe am
Sitz

(2) Farbdlseneinheit oder

Nadelelektrodeneinheit austauschen

(3) der Feder der Lackierwelle

(3) Feder austauschen

(4) Druck - der Druck der Farbzufuhr ist zu
hoch

(4) Druck abbauen - Druck zufiihren

. Farbe lauft aus
dem
U-Dichtungsteil

aus

(1) Abnutzung der Packung

(1) Packungseinheit austauschen

(2) Unzureichendesder Packungseinheit

(2) Bringen Sie die Packungseinheit

ordnungsgemal an.

(3) der Packungseinheit ist beschadigt

(3) O-Ring der Packungseinheit

austauschen

. Auch wenn der

Abzug
zuriickgestellt
wird, tritt Luft aus
dem Diisenteil

aus.

(1) Sitzteil der Luftventilbaugruppe ist mit

Schmutz verstopft

(1) Luftventilgruppe reinigen oder ersetzen

(2) Abnutzung der Luftventilbaugruppe

(2) Luftventilbaugruppe austauschen

(3) der Feder

(3) Feder austauschen

. Luftaustritt am

Lufteinsteller

(1) ist verschlissen, beschadigt

(1) O-Ring austauschen




Phanomen des

Scheiterns

Ursache

Gegenmalnahme

7. Funken werden
vom Diisenteil
erzeugt
(falls der isolierte
Tisch nicht
verwendet wird)

(1) Kaskadenbaugruppe wurde beschadigt

(1) Kaskadenbaugruppe austauschen

8. Funken werden
vom Diisenteil
erzeugt
(falls ein isolierter
Tisch verwendet
wird)

(1) Kaskadenbaugruppe wurde beschadigt

(1) Kaskadenbaugruppe austauschen

(2) Ersetzt durch Farbe mit geringem
elektrischem Widerstand oder
Metallic-Lack

(2) Verringern der Leistung mit dem Schalter
zur Einstellung der Ausgangsspannung
des elektrostatischen Reglers

9. Alarmsummer des
Steuergerats geht
aus
(falls der isolierte
Tisch nicht
verwendet wird)

(1) Farbe ist am Fass angebracht

(1) Sauberes Fass

(2) Farbe ist am Farbrohr befestigt

(2) Sauberer Farbschlauch

(3) Wasser hat sich im Luftkanal des Fasses
angesammelt

(3) Abflussleistung in der Luftleitung
Schalten Sie das elektrostatische
Steuergerat aus, lassen Sie die Luft
durch Ziehen des Ausldsers ab und
lassen Sie das Wasser im Luftkanal
vollstandig ab.

(4) Farbe mit geringem elektrischem
Widerstand oder Metallic-Farbe wird
verwendet

(4) Nach W-Spezifikationen dndern und
isolierten Tisch verwenden

(5) Lackleckagen aufgrund von
Beschadigung oder Verschleil? der
Packungseinheit

(5) Packungseinheit oder O-Ring durch
einen neuen ersetzen

10.Alarmsummer des
Steuergerats geht
aus
(falls ein isolierter
Tisch verwendet
wird)

(1) Farbe ist am Fass angebracht

(1) Sauberes Fass

(2) Farbe ist an der Farbschlauchspitze
befestigt

(2) Sauberer Farbschlauch

(3) Wasser hat sich im Luftkanal des Fasses
angesammelt

(3) Abflussleistung in der Luftleitung
Schalten Sie das elektrostatische
Steuergerat aus, lassen Sie die Luft
durch Ziehen des Auslosers ab und
lassen Sie das Wasser im Luftkanal
vollstandig ab.

(4) In der Nahe des isolierten Tisches
befindet sich ein geerdeter Gegenstand

(4) Isolierten Tisch 300 mm oder mehr von
geerdeten Gegenstanden entfernt halten

(5) Die Farbe ist an der isolierten Stange des
isolierten Tisches befestigt.

(5) Saubere isolierte Stange

(6) Teil, das hoher als die isolierte Stange
des isolierten Tisches ist, ist geerdet

(6) Getrennte Erdung des Teils, das hoher
als die isolierte Stange ist

(7) Lackleckagen aufgrund von
Beschadigung oder Verschleil’ der
Packungseinheit

(7) Packungseinheit oder O-Ring durch
einen neuen ersetzen

[ )
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Fuhren Sie keine anderen Reparaturen durch, als in diesem Betriebs- und
Wartungshandbuch angegeben.



- 11 Methode zum Austausch von Teilen

Befolgen Sie beim Austausch oder bei der Reparatur von Teilen die nachstehenden Verfahren.

-

A WARNUNG

Durch einen unerwarteten Betrieb des Beschichtungsgerits kann es zu
Personenschaden oder Unfallen kommen.

Vor dem Auswechseln und Reparieren von Teilen ist die Druckluftzufuhr zur
Pistole abzuschalten, das elektrostatische Steuergerat auszuschalten, die Farbe
\ im Farbkanal abzulassen und diesen zu reinigen.

J

11.1  Auswechseln der Luftkappe
(1) Entfernen und ersetzen Sie die Luftkappe gemaf "4.7 Installation der Luftkappe" in Kapitel 4

"Gerateinstallation".

11.2 Auswechseln der Farbduseneinheit
(1) Tauschen Sie die Dise aus, indem Sie die Farbpumpe stoppen, einenPlattenschliissel

(Zubehorwerkzeug) verwenden, wahrend Sie den Abzug bei entlastetem Restdruck ziehen und die Diise
entfernen.

Die Position, in der etwa 1 mm vom Fassrand entfernt ist, muss bei der Installation der Farbdiise fiir eine
regulare Position festgezogen werden. Es besteht die Mdglichkeit, dass das Muster nicht eingestellt

werden kann und die Farbe zurilckflief3t, wenn es keine regulare Position iSEezuqsﬂéche des Fasses

15F7: Farbdiseneinheit

Bezeichnete Oberflache der Farbdiise

Die Position des Eintritts um 1 mm zur Bezugsflache
des Fasses ist die regulare Position

(2) Wenn der O-Ring 130-9012:beim Entfernen der Farbduseneinheit beschadigt wird, ersetzen Sie ihn

130-9012: O-Ring

( /\ VORSICHT D

Bestitigen Sie, dass keine Farbe, Narbe und Schmutz in der Schraube des




Zylinders und der Farbdiise haften, wenn Sie die Farbdiise installieren. Wird
unmoglich fur Farbe zu lecken, und die Farbdise aufgrund der Schraube und
Schmutz zu entfernen.



11.3 Auswechseln der Nadelelektrodeneinheit
(1) Entfernen Sie die Nadelelektrode und setzen Sie sie wieder ein, indem Sie die Nadelelekirodeneinheit bei

gezogenem Abzug mit den Fingern festhalten

Ziehen Sie sie auch beim Anbringen fest, indem Sie die Nadelelektrodenbaugruppe bei gezogenem
Abzug mit den Fingern festhalten.

Ziehen Sie es nicht zu fest an, da es sich um ein Kunststoffteil handelt.

1706:
Nadelelektroden-Baugruppe

11.4 Austausch der Packungseinheit
(1) Entfernen und ersetzen Sie die Packungsbaugruppe mit Hilfe des Steckschlissels
(Zubehorwerkzeug), wobei die Nadelelektrodenbaugruppe entfernt wird. Ziehen Sie die Packungseinheit
nicht zu fest an, da es sich um ein Kunststoffteil handelt. Ziehen Sie die Fiihrung um 90° an, nachdem

der O-Ring seine Arbeit aufgenommen hat.

*  Empfohlenes Anzugsdrehmoment =50 cN-m

337-0056: Steckschliissel

14C8:
Montage der Packung

*Lésen Sie den Dichtungssatz mit einem Schraubendreher und ziehen Sie ein paar Mal am Abzug, um ihn

leicht zu l6sen.

(2) Wenn Sie das Innere der Packungseinheit reinigen, reinigen Sie das gesamte Teil mit Verdiinner, ohne
daslnnere zu demontieren, und trocknen Sie es nach der Reinigung vollstandig mit einem Luftgeblase.
Da das Packungsteil mit kontrollierter Last eingestellt ist, darf es nicht entfernt werden. Wenn das
Packungsteil beschadigt ist, ersetzen Sie es durch die Packungseinheit.




Teil verpacken




11.5 Auswechseln der Nadelbaugruppe

(1) Entfernen Sie die Schraube mit Innensechskant und niedrigem Kopf, die den Abzug befestigt, mit einem
Sechskantschlissel mit Innensechskant. 2 mm und ziehen Sie den Abzug nach unten heraus.
In diesem Fall missen Sie Malinahmen ergreifen, um zu verhindern, dass die Manschette, die die
Schraube mit Innensechskant halt, herunterfallt oder verloren geht.

360-0108: _ ‘ 12A1-004: Halsband
Schraube mit Innensechskant |

Sechskant-Schliissel: 12A1-001: Ausloser

(2) Ziehen Sie die Nadeleinheit aus dem Zylinder heraus und setzen Sie sie wieder ein, indem Sie die
Nadelelektrodeneinheit und die Packungseinheit wie in der Abbildung gezeigt entfernen
Ergreifen Sie in diesem Fall MaBnahmen zur Vermeidung von Verlusten, um zu verhindern, dass die
Feder herunterfallt oder verloren geht.

14F9-004: Feder

14C7: Montage der Nadeln

11.6 Austausch des Musterventils

(1) Entfernen und ersetzen Sie das Modellventil mit einem Plattenschlissel (Zubehdrwerkzeug) bei
vollstandig gedffnetem Modellventil

Position des




(2) Achten Sie beim Ausbau des Musterventils darauf, den 130-6007: O-Ring.
Es wird empfohlen, beim Anbringen weil3e Vaseline auf den Schraubenteil und den O-Ring-Teil
aufzutragen.

130-6007: O-Ring

11.7 Austausch des Farbeinstellgera

(1) Entfernen und ersetzen Sie den Farbeinsteller mit Hilfe eines Plattenschlissels (Zubehérwerkzeug)

\3SCF-001:

(2) Wenn Sie den Farbeinsteller entfernen, missen Sie den 130-6010: O-Ring.
Es wird empfohlen, beim Anbringen weil3e Vaseline auf den Schraubenteil und den O-Ring-Teil
aufzutragen.

130-6010: O-Ring

11.8 Auswechseln der Luftventilbaugruppe

(1) Ziehen Sie die Luftventilbaugruppe mit einer Spitzzange heraus und setzen Sie sie wieder ein, indem Sie
die Feder mit dem entfernten Farbeinstellgerat herausziehen

:t: -

\ 14F9-006: Feder

14C6: Luftventil-Baugruppe

(2) Installieren Sie den Farbeinsteller nach der Installation der Luftventilbaugruppe und ziehen Sie ihn



zusatzlich fest, nachdem Sie ihn vollstéandig geschlossen haben. Der Sitz wird harmonisiert, und der Sitz
verbessert sich.

Offnen Sie den Farbeinsteller vollstandig, schalten Sie die Luft ein und priifen Sie, ob am Pistolenkopf Luft
austritt.



11.9 Auswechseln des Griffstlicks

(1) Losen Sie die beiden Innensechskant-Fallschutzschrauben am Griffendteil mit einem Sechskantschlissel
der GroRRe hex. 3 mm.
* Empfohlenes Anzugsdrehmoment = 100 cN-m

Sechskant-Schlissel:

Innensechskant-Falls
chutzschraube

(2) Losen Sie die Innensechskantschrauben zur Absturzsicherung und ziehen Sie das Griffende langsam aus
dem Gehause. Wenn sie schnell herausgezogen wird, kénnen die inneren Drahte abgeklemmt werden.

Innere Drahte e

14C3/14E4: Baugruppe Griffende

130-6030: O-Ring




11.10 Ersetzen des Pistolenhakens

(1) Entfernen Sie die 03-50310: Innensechskantschraube, mit der der Pistolenhaken befestigt ist, mit einem
Innensechskantschlissel von. 2,5 mm und ziehen Sie den am Gehause befestigten Pistolenhaken in

Pfeilrichtung heraus, um ihn zu entfernen und zu ersetzen.
12A1-002: Pistolenhaken

03-50310:

LN e e TaTal 2V PN PapN SNPP i AN

11.11 Ersetzen von 373-0008: U-Dichtung

(1) Tauschen Sie die U-Dichtung aus, indem Sie den am Lauf befestigten Abdeckschieber in Pfeilrichtung
abnehmen und die Abzugs- und Nadelbaugruppe entfernen. Da die U-Dichtung fest mit dem Lauf
verbunden ist, entfernen Sie sie mit einem Schlitzschraubendreher usw. Wenn sie entfernt wird, kann die
U-Dichtung verformt/beschadigt werden, weshalb sie unbedingt ersetzt werden muss.

Flachklingen-Treiber usw.

{
]

14C5: Trommel

.
=

!.'." -
/W\ 14F9-001:

(2) Befestigen Sie den Dichtungsring, indem Sie den Deckel mit einem Sechskantschliissel usweindriicken

373-0008: U-Dichtung

Wenn nur die U-Dichtung gepresst wird, kann der Lippenteil verformt oder beschadigt werden

Sechskantschllissel usw.

14F9-001:

ARAAAL A~




11.12 Auswechseln der Farbtube (Typ S/ M)

(1) Losen Sie die Abdeckung mit einem Sechskantschlissel. 22 mm.

Schraubenschlissel:

CAanhalrant DO nAana

14E2-001:

A A~AAL A~

(2) Losen Sie die beiden Muttern mit einem Sechskantschlissel. 14 mm, um das Farbrohr zu ersetzen.
Achten Sie beim Auswechseln des Farbrohrs darauf, auch die beiden Hiilsen zu ersetzen, um ein
Auslaufen der Farbe zu verhindern.

~Farbrohrenset

145A-005: Hilse

145A-004: Mutter / . Farbrohr
* Das Gleiche gilt fir das — 14E2-002: Gerades Rohr
Erg"fe_?de — 146A-001: Spiralschlauch
=-SNAlTa

11.13 Auswechseln des Farbschlauchs (Typ W)

(1) Loésen Sie die Abdeckung mit einem Sechskantschlissel. 22 mm.

Schraubenschlissel:

CAanhalrant 99 rnanma

3461-003:

A A~AAL A~

(2) Machen Sie den durch den Schlauchhalter befestigten Farbschlauch frei, indem Sie die Nylonschraube
mit einem Kreuzschlitzschraubendreher entfernen
Ldésen Sie das Gelenk mit einem Sechskantschlissel. 14 mm und schlieBlich den gesamten
Farbschlauch durch Drehen entfernen und wieder einsetzen.

Schraubenschlissel:

3461/3461-2
: Farbschlauch




126E-005: Nylonschraube 3461-001:
- 12 Komponente

12.1 HB5000S

HB5000S
12A1

Nein. Teil Nr. Name des Teils Menge | Bemerkungen Nein. Teil Nr. Name des Teils Menge | Bemerkungen
1 12A1-001 Ausléser 1 7 14C9 Muster-Ventil 1
2 12A1-002 Gewehrhaken 1 8 14E1 Farbeinstellgerat 1
3 12C5-003 Stecker 1 9 14E2 Gerader Rohrsatz 1
4 12A1-004 Kragen 2 10 Null
5 03-50310 Innensechskantschraube 1 1 - Kernstlick 1 *
Schraube mit Werkzeug flr das
6 360-0108 Innensechskant und 2 . 35CF cug 1
Lo Zubehor
niedrigem Kopf

* Kann nicht nur mit Kerneinheit bestellt werden.



12.2 HB5000M

HBS5000M
12A2

Nein. Teil Nr. Name des Teils Menge | Bemerkungen Nein. Teil Nr. Name des Teils Menge | Bemerkungen
1 12A1-001 Ausléser 1 7 14C9 Muster-Ventil 1
2 12A1-002 Gewehrhaken 1 8 14E1 Farbeinstellgerat 1
3 12C5-003 Stecker 1 9 14E3 Spiralschlauch-Set 1
4 12A1-004 Kragen 2 10 Null
5 03-50310 Innensechskantschraube 1 1 - Kernstlck 1 *
Schraube mit Werkzeug flr das
6 360-0108 Innensechskant und 2 12 35CF eug 1
s Zubehor
niedrigem Kopf

* Kann nicht nur mit Kerneinheit bestellt werden.




12.3 HB5000S/ M Kerneinheit

Nein. Teil Nr. Name des Teils Menge | Bemerkungen Nein. Teil Nr. Name des Teils Menge | Bemerkungen
1 14F9-001 Abdeckung 1 10 14C3 Baugruppe Griffende 1
2 14F9-002 Kontakt 1 11 14C4 Kaskadenmontage 1
3 14F9-003 Verpacken 1 12 14C5 Trommel 1
4 14F9-004 Frihling 1 *13 14C6 Luftventil-Baugruppe 1
5 14F9-005 Frihling 1 *14 14C7 Montage der Nadeln 1
6 14F9-006 Frihling 1 15 14C8 Montage der Verpackung 1
7 373-0008 U-Siegel 1 16 15F7 Farbdiseneinheit 1
8 | 373-0009 U-Siegel 1 17 | 1706 '\N";’Q;T(glzlgfg " 1
9 | 14c2-1 K'\g‘r’gézgﬁser 1 ;irparaturen 18 | 1707 Montage der Haltemutter 1

Die mit * gekennzeichneten Teile sind die Teile, die durch Montageteile ersetzt werden.




12.4 HB5000W

HB5000W-5,-10
12A3,12A4

8
Nein. Teil Nr. Name des Teils Menge | Bemerkungen Nein. Teil Nr. Name des Teils Menge | Bemerkungen
1 12A1-001 Ausloser 1 7 14C9 Muster-Ventil 1
2 12A1-002 Gewehrhaken 1 8 14E1 Farbeinstellgerat 1
3 12C5-003 Stecker 1 9 3461 Farbschlauch (5 m) 1 12A3
4 12A1-004 Kragen 2 3461-2 Farbschlauch (10 m) 1 12A4
5 03-50310 Innensechskantschraube 1 10 Null
Schraube mit
6 360-0108 Innensechskant und 2 1" - Kernstlick 1 *
niedrigem Kopf
12 35CF Werkzeug fiir Zubehor 1

* Kann nicht nur mit Kerneinheit bestellt werden.



12.5 HB5000W Kerneinheit

Nein. Teil Nr. Name des Teils Menge | Bemerkungen Nein. Teil Nr. Name des Teils Menge | Bemerkungen
1 14F9-001 Abdeckung 1 10 | 14E4 Baugruppe Griffende 1
2 14F9-002 Kontakt 1 " 14C4 Kaskadenmontage 1
3 14F9-003 Verpacken 1 12| 14cs Trommel 1
4 14F9-004 Friihling 1 *13 | 14C6 Luftventil-Baugruppe 1
5 14F9-005 Friihling 1 14 | 14c7 Montage der Nadeln 1
6 | 14F9-006 Frihling 1 5 | 14c8 Montage der 1

Verpackung
7 373-0008 U-Siegel 1 16 15F7 Farbdiisenanordnung 1
. . Montage der
8 373-0009 U-Siegel 1 17 | 1706 Nadelelokirode 1
9 | 14c2-1 Montage der 1 Far 18 | 1707 Montage der Haltemutter 1
Karosserie Reparaturen

Die mit * gekennzeichneten Teile sind die Teile, die durch Montageteile ersetzt werden.




12.6 Austauschteile

Im Folgenden sind die austauschbaren Teile der Baugruppe aufgefiihrt.
Nicht angegebene Teile sollten in Montageeinheiten ersetzt werden.

Montage der Baugruppe

101-6005
360-0107 . O-Ring

360-0107 130-6030

innensechskant—Absturzs

360-0107

Innensechskant-Fallschutzbolzen
03-70308

14C3-003
: Stopfen

14C3-001
: Griffende A

14C5
360-0107

: O-Ring

14C4-001
: Frahling



Montage der
14C8
130-9008
: O-Ring

Farbeinstellgerat Baugruppe
14E1 14E4

360-0107

101-6005
: O-Ring

03-70410

14E4-005
: Halsband
14E4-004

: Schlauchhalter

130-6030

130-6010

360-0107

innensechskant—Absturzsi

126E-005
: Nylon-Schraube 03-70308
14E4-001 ,
i 14C3-003
: Griffende A - Stopfen
Farbdiiseneinheit ﬂ
15E7 12C5-003
129-6009
: O-Ring
130-9012
: O-Ring




Montage der

* Wenn die Ringdichtung entfernt
wird

von der Haltemultter,

Ritte diirch eine nelie ercetzen

373-0010
: Ringdichtung

Gerader Rohrsatz

Spiralschlauch-Set
14E2

14E2-007
: Verpacken

14E2-003

~Im Falle von 14E3: Spiralrohrsatz
: Gemeinsame

* Der Inhalt ist derselbe wie beim
geraden Rohrsatz, mit Ausnahme des
146A-001
130-6005 :Spiralschlauch
: O-Ring

14E2-002
: Gerades Rohr

145A-004

145A-005
: Armel

Farbschlauch: 5

Farbschlauch: 10

* Far HB5000W

3461-003
: Abdeckung
3461-001
: Gemeinsame

—
itm
/ KRBT & e
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aPFi—THR TE
TE:f30a>

HAZ+rfO>

14E2-007
: Verpacken




- 13 Aufzeichnung der MaBRnahmen

Im Folgenden finden Sie ein Wartungsprotokoll, dessen Fihrung wir Ihnen empfehlen. Halten Sie jedes Mal,
wenn Sie eine Wartungsmalnahme durchfiihren, z. B. den Austausch eines Teils, eine Reinigung, eine
Reparatur nach einem Ausfall usw., die Einzelheiten fest. Sie werden feststellen, dass ein solches Protokoll
auf lange Sicht sehr wertvoll ist, um lhre Gerate in einem gleichbleibend guten Betriebszustand zu halten.

Name des Luft-Elektrostatik-Handpistole )

Gerits <HB5000S - HB5000M- HB5000W> Datum des Erwerbs: JJJJ/MM/TT
Datum der Bearbeiteter Teil Beschreibung Ergebnis Bearbeitet von
Zustellung

Inhouse / Agentur
/ Asahi Sunac
Inhouse / Agentur
/ Asahi Sunac
Inhouse / Agentur
/ Asahi Sunac
Inhouse / Agentur
/ Asahi Sunac
Inhouse / Agentur
/ Asahi Sunac
Inhouse / Agentur
/ Asahi Sunac
Inhouse / Agentur
/ Asahi Sunac
Inhouse / Agentur
/ Asahi Sunac
Inhouse / Agentur
/ Asahi Sunac
Inhouse / Agentur
/ Asahi Sunac
Inhouse / Agentur
/ Asahi Sunac
Inhouse / Agentur
/ Asahi Sunac
Hinweis: Aufgrund standiger Verbesserungen und Anderungen kénnen die hier angegebenen

Konfigurationen ohne vorherige Ankiindigung geandert werden.
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ASAHI SUNAC CORPORATION (das "Unternehmen") bietet dem Erstkaufer (dem "Kaufer") fir einen

Zeitraum von einem (1) Jahr ab dem Kaufdatum des Produkts die folgenden Garantieleistungen:

® Sollten Sie Konstruktions- oder Verarbeitungsfehler an den Teilen feststellen, senden Sie diese
frachtfrei an das Unternehmen zuriick. Das Unternehmen wird die Teile kostenlos reparieren oder
ersetzen und die Frachtkosten zurlickerstatten, vorausgesetzt, dass die Mangel aufgrund einer vom
Unternehmen durchgefiihrten Inspektion und Untersuchung der Teile als den Faktoren zuzuschreiben
sind, die im Verantwortungsbereich des Unternehmens liegen.

® In den folgenden Féllen wird kein kostenloser Kundendienst angeboten.

1. Fehler, die auf eine ungeeignete Installationsmethode fiir dieses Gerat zuriickzufiihren sind.

2. Defekte, die auf eine nicht mit dieser Bedienungsanleitung Ubereinstimmende Verwendungsmethode

oder falsche Handhabung zuriickzufiihren sind.

3. Fehler, die auf eine unzureichende Wartung des Gerats und unsachgemalfe Handhabung
zurlckzufuhren sind, wie z. B. die Nichteinhaltung der in dieser Betriebsanleitung beschriebenen
Verfahren.

4. Ausfalle, die auf unbefugte Anderungen oder strukturelle Veranderungen an diesem Gerat ohne
Zustimmung des Unternehmens zurtickzufihren sind.

5. Ausfall aufgrund von héherer Gewalt wie Erdbeben, Katastrophen, Uberschwemmungen oder
Blitzschlag.

6. Garantie fur Verbrauchsmaterialien, die abgenutzt oder beschadigt sind, auch wenn das Gerat
ordnungsgemal verwendet wird.

7. Reparatur, nachdem das Gerat aulRerhalb Japans verwendet wurde, und Versandkosten.

8. Zuséatzlich zu den oben genannten, Ausfall aufgrund von Umstanden auferhalb unserer Kontrolle.

® Fir Teile, die das Unternehmen von einem anderen Hersteller bezogen hat, gilt die Garantie des
jeweiligen Herstellers.

® Fir schadhafte Teile haftet das Unternehmen nicht fiir Kosten, die tber die kostenlose Bereitstellung
von Reparatur- oder Ersatzteilen hinausgehen.

® Das Unternehmen haftet nicht fiir Schaden des Kaufers, die durch Faktoren verursacht werden, die
nicht dem Unternehmen zuzuschreiben sind, wie z.B. Missbrauch des Produkts, usw.



(MEMO])






@Bitte sorgen Sie dafur, dass bei einem Eigentumsiibergang dieses Geréts diese Betriebs- und
Wartungsanleitung an den neuen Eigentimer Ubergeben wird.

® Dieses Gerat wurde in Ubereinstimmung mit den Gesetzen und Vorschriften Japans hergestellt.
Fur den seltenen Fall, dass dieses Gerat aulerhalb Japans eingesetzt wird, ist die Einhaltung der
Sicherheitsnormen der entsprechenden Lander selbstverstandlich obligatorisch.

29. Ausgabe: Oktober 4, 2022

Flhrender Hersteller von Coating FA Systemen
ASAHI SUNAC CORPORATION
Hauptsitz & Fabrik:5050 Asahimae-cho, Owariasahi, Aichi 488-8688 Japan TEL 81-561-52-0717 FAX 81-561-54-8847

ASAHISUNAC E-Mail: ctrd01@sunac.co.jp
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