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MSGS-M200-250AP AUTOMATIC MULTI SPRAY GUN

IMPORTANT: Before use, adjustment or maintenance, it is important to read this instruction manual very carefully. This manual
must be stored in a safe place for any future reference.

COMPLIANCE TO ATEX DIRECTIVE

ANEST IWATA Automatic Multi Spray Guns comply with 2014/34/EU Atex Directive relating to equipment and protective
systems intended for use in explosive potentially atmospheres.

C € €x) 12GExh1IBT6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C

C€@II2GExhX

ALWAYS OBSERVE WARNINGS AND CAUTIONS IN THIS INSTRUCTION MANUAL

COMPLETE COMPLIANCE MARKING:

ABBREVIATE MARKING:

SYMBOL WARNING HAZARD LEVEL CONSEQUENCE
A WARNING POTENTIALLY DEATH OR SERIOUS INJURY
CAUTION HAZARDOUS MINOR TO MODERATE INJURY
IMPORTANT SITUATION PROPERTY DAMAGE

1. IMPORTANT SPECIFICATIONS

MODEL MSGS-M200

Ambient Humidity range (1%): Under 70% RH

Atmosphere 5 ~ 40 °C / Air-Fluid 5 ~ 43 °C

* The above values show the working range of this unit. Generally the appropriate coating condition is 23+3°C, 65+5%.

Ambient Temperature range:

2. TECHNICAL SPECIFICATIONS

Max. supply fluid pressure 250 bar / 3.626 psi

Max. supply air pressure 7 bar / 102 psi
Min. command air pressure 5 bar / 73 psi
Recommended operating air pressure 2 bar / 29 psi

NOTE: For HVLP compliance, the maximum inlet air pressure at the spray gun base must not exceed 1.3 bar (18.85 psi) to maintain
0.68 bar (10 psi) or less at the air cap. Testing for HVLP compliance was performed using the specified HVLP test air cap, the fan
control (Air Adj. knob of Manifold Body) fully closed and a pressure gauge on the air inlet fitting at the Manifold Body. It may also
be a requirement of some regulatory agencies that users have the appropriate test air cap available on site to verify that the spray
gun is being operated within the regulatory limitations.

3. DIMENSIONS
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3.1 HOSE JOINTS & RECOMMENDED AIR HOSES

Connections Thread | Hose diameter
Size

. . » | Outg:8mm

3) FLUID supply side 3) FLUID return 1) Atomizing air Re1/4 Ing:5mm
L » | Outg:6 mm

2) Operating air Rc 1/8 Ing:4mm

3) Fluid Rc 1/4”

1) ATOMIZATION 2) Piston OPERATION
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MSGS-M200-250AP AUTOMATIC MULTI SPRAY GUN

4. SAFETY WARNING

FIRE AND EXPLOSION

This automatic multi spray gun must only be operated by person who have read this manual and fully understand its
contents. NOTE: Operating it without a proper understanding of the procedures may result in unexpected injury.

Never use the following HALOGENATED HYDROCARBON SOLVENTS: which can cause cracks or dissolution of gun
body (aluminium) due to chemical reaction. UNSUITABLE SOLVENTS: methyl chloride, dichloromethane, 1.2-dichlo-
roethane, carbon tetrachloride, trichloroethylene, 1.1.1-trichloroethane. (Be sure to check the compatibility of special
paints and thinners or any solvents with spray gun parts before using them. We are prepared to provide a material list
for compatibility evaluation on request.)

Never install the equipment at a site with flammable goods or bring flammable goods like lighters into the painting area.
Paints and solvents are flammable and able to cause fire.

Always ensure a reliable ground connection, for example by connecting a ground wire to the gun mount or by using a
hose with a built-in ground wire. Inadequate grounding may cause fire or explosion due to electrostatic sparks.

Never exceed operating paint pressure of 250 bar. Higher pressures can damage the gun and pose a serious hazard.

To prevent damage to the nylon (paint) hose, do not bend it to a radius smaller than 50 mm and do not place heavy objects
on it. Excessive bending or load may cause the hose to rupture, creating a significant safety hazard.

IMPROPER USE
PREVENTION OF MISUSE
Never point and spray with this automatic multi spray gun towards people or animals.
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Never use any gas other than compressed air, as this may lead to fire hazards or poisoning.

Never operate above the maximum working pressure.

Do not touch the sharp edges of the manifold. The manifold has pointed sharp sections that may cause injury
PREVENTION OF MALFUNCTION

Before inspecting, cleaning, disassembly, or reassembly of the coating equipment, always turn off the power to the
interlocking facilities and equipment in accordance with the following procedures and completely release the air and
paint pressure. Air and Fluid pressure must be completely released before proceeding. Failure to do so may result in
personal injury due to malfunction.

1. Stop the supply of compressed air, paint, solvent, etc. to the coating equipment.

2. Inspect, clean, and disassemble/reassemble the coating equipment.

PROTECTION FROM AIR & PAINT PRESSURE

Use a spray booth, and perform the coating application in a well-ventilated place. Painting and cleaning operations in a
poorly ventilated site can cause solvent poisoning and or fire hazards.

Always wear personal protective equipments (PPE) and appropriate clothing (safety glasses, mask, gloves) to avoid
inflammation of eyes and skin. In case of any physical discomfort, immediately seek medical advice.

Wear earplugs if necessary. Noise level can exceed 85 dB(A), depending on operating conditions and painting site.
Do not spray towards people or animals or spray when fingers or other body parts are close to the nozzle tip.

If the paint leaks, don not try to stop with your hands, but immediately stop the pump and set the paint pressure to
"0" Bar.

When installing or removing the nozzle tip, be sure to stop the pump, set the pressure to "0" Bar, turn off the operating
air and then proceed to install or remove the nozzle tip.

The high pressure paint ejected from the small holes has enough power to create holes in steel plates and is extremely
dangerous if the paint is ejected directly into eyes, mouth or skin.

OTHER HAZARDS

Never alter this automatic multi spray gun or use altered or non-genuine parts when replacing worn parts during main-
tenance, to avoid insufficient performance, damage or bodly injury.

A Install a fire extinguisher in the application site.

Never use this gun to spray foods or chemicals. Otherwise, foreign substance, could cause corrosion of fluid passages
which could adversely affect health.

>P@opr > obk

Do not enter working areas, where robots, reciprocators, etc. are used, until they have been turned off. Otherwise,
they could cause injury.

5. INSTALLATION
5.1 CHECKING COMPONENTS

This product, including the main painting unit, consists of the accessories listed below. Before use, be sure to check
A that all accessories are included and that there are no product damages or missing parts. If, by any chance, there is
damage or any items are missing, please contact your dealer or our branch office.

IMPORTANT! THIS AUTOMATIC MULTI SPRAY GUN ASSEMBLY AND THE MANIFOLD ASSEMBLY ARE SOLD SEPARATELY.

Automatic Multi Spray Gun | Manifold Unit Instruction manual | Spanner Socket head screw
MSGS-M200-250AP MSGS-M200-AMP (4 pcs.)

5.2 CONNECTION & SETTING
BE SURE TO READ AND FOLLOW THE WARNINGS AND CAUTIONS IN THE TABLE BELOW BEFORE INSTALLATION

sed air source on the primary side and all the electric switches of each device.
Make sure that the unit is safely grounded to prevent electrical or fire hazards.

The compressed air supplied to the painting equipment should be used at a maximum air pressure of 7 bar or less. This
device is not designed for high-pressure air, and using it at a pressure higher than specified may cause damage to the
equipment and lead to accidents.

CAUTION

Ensure that the air supplied to the automatic spray gun is properly conditioned by means of an air dryer, a particulate
filter (3-5 um), and a high-efficiency oil mist separator (0.31-0.01 um). If a lubricator is installed in the air supply line, it
must either be connected to a separate air circuit or complemented with a multi-stage oil mist separator (two or more
stages). The use of contaminated air can impair spray gun performance, increase maintenance requirements, and lead
to application defects.

: Prior to installation, be sure the following functions are turned off. The power source on the primary side, the compres-

>

When using the automatic multi spray gun for the first time after purchase, clean the internal components by spraying lacquer thin-
ner through the fluid passages to remove any rust-preventive oils. Residual oils inside the system may lead to application defects.

Supply sufficient air through the unit before connecting the air hose to the unit.
Chips, dust, etc. in the piping may cause defective applications.

Filter paint before using, to remove dust and foreign objects. Dust and foreign objects in the paint may cause defective applications.

Avoid excessive stretching or bending of the air and fluid hoses.

Use three-way solenoid valve of more than g 4 mm inner dia. cross-sectional area and air hose of over g 6mm inner dia. and less
than 10 m length. Small diameter of solenoid valve and longer air hose between three-way solenoid valve and gun can cause delay
in operation.

Firmly fix all the hoses to the spray gun hose connections. Removing the connections while under pression can cause bodily injury.
Improper ON/OFF can cause coating defects due to spits.
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5.3 EQUIPMENT CONFIGURATION

Air Hose Actuation 3-way Air Pressure
(Fluid ON/OFF) Solenoid Regulator

Connect to g 6 (C)

Air
Filter

Air Source
+

Air Dryer

(The paint joint is sold \ L

separately). Paint Hose
(Sold separately)

When the paint is not being
circulated, plug the paint / : Paint Pump
return port to seal it. (Sold Separately)

5.4 EQUIPMENT CONFIGURATION

COUNTERMEASURE
CHECK ITEMS CHECK METHOD FOR PROBLEM REMARKS

Hose kinked, Check each hose around

loose or cracked. the equipment. Adjust hose length or replace. | e

Air leakage Check for sound Tighten leaking connections. |
se. of air leakage. If hose is cracked, replace it.

Please refer to the instruction
manual for the paint supply
equipment.

Supply fluid line with thinner | Tighten connections or if hose

Paint leakage. and check connections. is damaged, replace it.

6. OPERATION
6.1 PART NAMES

MSGS-M200-250AP
Automatic Multi Spray Gun
AIR CAPSET
\ X
; \" \
NOZZLE TIP / ‘@ \
(Sold separately) Q MSGS-M200-AMP
MANIFOLD
6.2 PRECAUTIONS

WARNING  ONLY PERSONNEL WHO FULLY UNDERSTAND DISASSEMBLY AND REASSEMBLY AND ARE PROPERLY
TRAINED SHOULD OPERATE THE EQUIPMENT.

DO NOT TOUCH THE EQUIPMENT WHILE IT IS IN OPERATION. DOING SO MAY CAUSE EQUIPMENT FAILURE
OR PERSONAL INJURY.

IF PAINT LEAKAGE OCCURS, DO NOT ATTEMPT TO HOLD IT BACK WITH YOUR HAND OR ANYTHING ELSE.
IMMEDIATELY STOP THE PUMP AND COMPLETELY RELIEVE THE PAINT PRESSURE.

OB

6.3 OPERATION

6.3.1 PREPARATION

Cleaning the paint supply system

Operate the pump according to the instructions in the paint pump manual and supply thinner to the gun to thoroughly clean the
paint supply system.

Adjusting of paint viscosity

Adjust the viscosity to suit the workpiece and paint characteristics. If necessary, consult the paint manufacturer or dealer.

Supplying Paint

Before supplying paint, remove as much thinner as possible from the paint path, including inside the paint pump. (If paint is supplied
while the thinner remains in the paint pump, or hose, the paint viscosity may change and the coating finish may be affected.)

6.3.2 PRE-COATING CHECKS (SETTING COATING CONDITIONS)

Adjusting paint discharge volume

Adjust the supply pressure from the paint pump to control the paint discharge volume.

Pattern air pressure adjustment

As you close the air volume adjustment device, the pattern air pressure increases, and the pattern width increases.

If you make it too large, the pattern will become constricted in the middle, so adjust it while checking the pattern shape.

Setting of spray distance

Spraying distance should be no closer than 200mm to avoid coating build up on the spray gun’s air cap or to prevent blowback from
soiling the spray gun. Bringing the gun closer can increase transfer efficiency, but set an appropriate distance while checking blend
uniformity and the finish quality.

6.3.3 AIR and PAINT HOSES CONNECTION

Air Pressure Air
3-way Regulator Filter
Solenoid
Air Hose (g 6) ?/:R/ZI

Operating (Fluid ON/OFF)
Connect to g 6 (C)

|

\ Compressed
€— Inlet Air Hose 2-way Air Source
Pressure  Connect to o 8 (A) Solenoid A 5
Valve h Ir Dryer

Paint Hose
(Sold separately)

/ : Paint Pump
(Sold Separately)

6.4 SHUTDOWN PROCEDURE
6.4.1 CLEANING PAINT PASSAGE

Remove paint from the paint path and flush sufficient solvent through it to clean the paint path.
After cleaning, keep the paint path filled with clean solvent.

When the
thinner
becomes clear,
it's OK.

Pass thinner through;
when paint is discharged, it's OK.
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6.4.2 CLEANING THE ATOMIZING HEAD

Lightly scrub the paint adhering to the air cap set and nozzle tip with a brush dipped in thinner, then blow with air blower
to remove it.

o If the contamination is severe, remove the air cap set and nozzle tip before cleaning.

e Remove paint clogged in the nozzle tip holes with a cleaning needle or similar tool.

o After cleaning, blow sufficiently with air blower so that no solvent remains.

°

6.4.3 CLEANING SPRAY GUN BODY

&
R
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Remove dirt from the surface of the spray gun body using a soft cloth soaked with
cleaning thinner. After cleaning, be sure to blow with air and thoroughly dry any
thinner remaining on the spray gun surface.

CAUTION
PROHIBITED CLEANING METHOD
Do not immerse the spray gun body in
A cleaning thinner. Thinner contaminated
with paint can enter the air passages and
cause gun malfunction.

6.4.5 DAILY INSPECTION AND MAINTENANCE

WARNING

Completely release the air pressure and paint pressure, and set both paint pressure and air pressure to 0 MPa.

: Before inspection work, be sure to perform the following:
Ensure the work is carried out only by someone fully knowledgeable and experienced.

6.4.6 DAILY INSPECTION ITEMS

Inspection Confirmation contents Inspection Solution in case
h9e) Bamilame Point Method Purpose of abnormality
1 Nozzle holder Tip section Replace part
Visually check for
deformation or damage
2 Air Cap Center and Replace part
corner holes .
Prevention
. Check for air leaks of painting defects . .
3 Gun Body Conr;er:snon (confirm by listening for Rsély:)glgf:eenpl)[;%t/
P hissing/leak noise)
4 Nozzle Tip Tip section / Apex Visually check for paint Replace part

leaking from the tip

6.4.7 DAILY MAINTENANCE ITEMS

NO. R N Malnte.nance Maintenance contents Inspection
Point and method Purpose
1 Nozzle holder Internal paint Flash thinner through the paint passages, to clean
Body passages the internal parts. Prevention
Air Cap of coating defects
2
Body
Surface Remove paint contamination adhered to the surface.
3 Paint / Replace part
Air Hose s P

7. DISASSEMBLY AND REPLACEMENT OF PARTS

7.1 DISASSEMBLY AND REPLACEMENT OF PARTS
WARNING

PLEASE PERFORM THE FOLLOWING BEFORE MAINTENANCE.
A Turn off air and fluid pressure completely.
Only personnel who understand the important warnings, cautions and the methods of operation should use this unit.

CAUTION

CAUTIONS WHEN DISASSEMBLING/ASSEMBLING THE GUN
(™ Perform assembly only after thoroughly removing any debris and dirt adhering to each component.
A (2) After assembly, be sure to check that there are no air or paint leaks before use.
(3 Excessive tightening of the air cap set and paint nozzle may damage threads and sealing surfaces. Take care not to
tighten more than necessary.
AFTER ASSEMBLING THE GUN
Be sure to spray thinner and flush the paint passage with thinner before use.
Some dedicated tools (included accessories) are required; other tools can be standard commercial items, so please prepare them
separately.
After assembly, always check that each part is properly tightened and confirm again that there are no air or paint leaks before use.

7.2 REMOVING THE MAIN UNIT FROM THE MANIFOLD

Loosen the four bolts on the top to remove the main unit.
NOTE: Be sure to stop the paint pump and release the paint pressure to O Bar before performing this work.

Tool size: 4mm

7.3 REMOVING THE AIR CAP AND NOZZLE TIP

Loosen the air cap cover by turning it counterclockwise
by hand to remove the air cap and, consequently, the
nozzle tip.

Nozzle Tip

Air Cap Cover

Air Cap j W=
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7.3 REMOVING THE NEDDLE PACKING SET

(@ Turn the fluid adjustment set
counter-clockwise.

X\

(3 Remove the piston assembly and the
needle valve set.

(2 Remove the fluid adjustment set , needle
spring, and piston spring.

(® Loosen the leak detector with a
flathead screwdriver.

(® Using the included special wrench, turn the nozzle (5) Remove the nozzle holder.

holder counter-clockwise.

Opasuj do rowka i ostroznie
obro¢.

If the needle packing set does not come out even
when you tilt the main unit, gently push from the op-
posite side (the piston insertion side) with an M4 hex
wrench to remove it. If it is stuck due to paint, clean
it thoroughly.

(@) Remove the leak detector.

Be careful not to
lose the O-ring.

M4 Hex Wrench

4
2.
Remove the needle packing set.
TO ASSEMBLE, PLEASE CHECK THE POINTS LISTED BELOW AND FOLLOW THE REVERSE PROCEDURE OF DISASSEMBLY.
WHEN INSTALLING NEEDLE PACKING WHEN INSTALLING PISTON

Insert the needle valve packing all the
way in. Otherwise, the leak detector will
not be able to be installed.

Dy
o

/{ M4 Hex Wrench

Pay attention to the orientation
Apply grease

Fluid « “ » Air cap

adjustment set

Apply machine
oil to the O-ring

10
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8. EXPLODED VIEW and PARTS LIST

1 AIR CAP SET 9 PISTON SPRING

2 AIR CAP COVER 10 SPRING GUIDE

4 NOZZLE HOLDER SET 11 NEEDLE SPRING

4-1 V PACKING SET (10 pcs.) 12 FLUID ADJUSTMENT SET

4-3 O RING 12-1 FLUID ADJUSTMENT

5 NEEDLE PACKING SET + FLUID NEEDLE 12-2 ADJUSTMENT KNOB

5-1 O RING (2 pcs.) 13 ORING

5-2 ORING 14 ORING (4 pcs.)

5-3 FLUID NEEDLE 15 HEX. HOLE SOCKET FIXING BOLT (4 pcs.)
5-4 O RING 16 HEX. SOCKET HALF UNION (Rc 1/8" -  6)
5-5 RETAINER 17 HALF UNION (Rc 3/8" - & 8)

5-6 NUT 18 AIR ADJUSTMENT SET

6 LEAKAGE DETECTOR 19 PLUG SET

7 O RING 20 HEX. HOLE BOLT (2 pcs.)

8 PISTON SET

8-1 ORING

8-2 PISTON

8-3 O RING

11
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IMPORTANTE: Prima dell'uso, della regolazione o della manutenzione, & importante leggere molto attentamente il presente
manuale di istruzioni. Questo manuale deve essere conservato in un luogo sicuro per poter essere consultato in futuro, se
necessario.

CONFORMITA ALLA DIRETTIVA ATEX

Le pistole automatiche multispray ANEST IWATA sono conformi alla Direttiva ATEX 2014/34/UE relativa alle apparecchiature e
ai sistemi di protezione destinati a essere utilizzati in atmosfere potenzialmente esplosive.

MARCATURA DI CONFORMITA COMPLETA: | (C € €x) 112G Exh IIB T6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C

CE@II2GEXhX

OSSERVARE SEMPRE LE AVVERTENZE E LE PRECAUZIONI RIPORTATE NEL PRESENTE MANUALE D'ISTRUZIONI
SIMBOLO AVVERTENZE LIVELLO DI PERICOLO CONSEGUENZE

MARCATURA ABBREVIATA:

AVVERTENZE SITUAZIONE MORTE O GRAVI LESIONI.
A ATTENZIONE POTENZIALMENTE LESIONI DI LIEVE O MEDIA ENTITA
IMPORTANTE PERICOLOSA DANNI MATERIALI

1. SPECIFICHE IMPORTANTI

MODELLO MSGS-M200

Al di sotto di 70% RH

Temperatura ambiente: Atmosfera: 5 ~ 40 °C / Aria-Fluido: 5 ~ 43 °C

*| valori sopra indicati rappresentano l'intervallo di funzionamento dell’unita. In generale, le condizioni appropriate di verniciatura
sono 23 £ 3°Ce 65 £ 5%.

2. SPECIFICHE TECNICHE

Max. Pressione alimentazione fluido:

Grado di umidita ambientale (1):*

250 bar / 3.626 psi
Max. Pressione alimentazione aria: 7 bar / 102 psi
Min. Pressione dell'aria di comando: 5 bar / 73 psi
Pressione aria d'esercizio raccomandata: 2 bar / 29 psi

NOTA: Per la conformita HVLP, la pressione massima dell’aria in ingresso alla base della pistola non deve superare 1,3 bar (18,85
psi) per mantenere una pressione pari o inferiore a 0,68 bar (10 psi) all'ugello aria. | test per la conformita HVLP sono stati eseguiti
utilizzando I'ugello aria di prova HVLP specificato, con il comando del ventaglio (manopola Air Adj. del corpo collettore) complet-
amente chiuso e un manometro collegato al raccordo di ingresso aria sul corpo del collettore. Potrebbe inoltre essere richiesto da
alcune autorita regolatorie che gli utilizzatori dispongano del relativo ugello aria di prova in loco, al fine di verificare che la pistola a
automatica multi spray sia utilizzata entro i limiti normativi.

3. DIMENSIONI
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442 Vite di ﬁsgagglo supporto M8x1,25 (F) della scanalatura:
47 Set collettore profondita filettatura 4,5 mm 2 mm

158.7

3.1 RACCORDI RACCOMANDATI PER TUBAZIONI FLESSIBILI E TUBAZIONI DELLARIA

Collegamenti Dimensione | Diametro
filettatura
1) Aria ,, Out @ : 8 mm
3 " . . 4 d'atomizzzione Re 1/4 Ing:5mm
) Lato alimentazione fluido E 3) Ritorno del fluido
k'
2 2) Aria di » QOut @ : 6 mm
funzionamento Re1/8 Ing:4 mm
3) Fluido Rc 1/4”

1) ATOMIZZAZIONE 2) Funzionamento del PISTONE
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4. AVVERTENZE DI SICUREZZA

INCENDIO ED ESPLOSIONE
Questa pistola automatica multispray deve essere utilizzata esclusivamente da persone che abbiano letto il presente
manuale e ne abbiano compreso completamente il contenuto. NOTA: l'utilizzo senza una corretta comprensione delle
procedure puo causare infortuni imprevisti.

Non utilizzare mai i seguenti SOLVENTI A BASE DI IDROCARBURI ALOGENATI, che possono causare crepe o dis-
soluzione del corpo della pistola (alluminio) a causa di reazioni chimiche. SOLVENTI NON IDONEI: cloruro di metile,
diclorometano, 1,2-dicloroetano, tetracloruro di carbonio, tricloroetilene, 1,1,1-tricloroetano. (Assicurarsi di verificare

la compatibilita di vernici e diluenti speciali o di qualsiasi solvente con le parti della pistola a spruzzo prima dell’'uso. Su
richiesta, possiamo fornire una lista dei materiali per la valutazione della compatibilita.)

Non installare mai I'apparecchiatura in un’area in cui siano presenti materiali infiammabili, né introdurre oggetti infiam-
mabili come accendini nell’'area di verniciatura. Le vernici e i solventi sono infiammabili e possono causare incendi.
Garantire sempre un'adeguata messa a terra, ad esempio collegando un conduttore di terra al supporto della pistola
oppure utilizzando un tubo flessibile dotato di filo di messa a terra integrato. Un’adeguata messa a terra & essenziale al
fine di prevenire il rischio di incendi o esplosioni dovuti a scariche elettrostatiche.

Non superare mai una pressione di esercizio della vernice di 250 bar. L'utilizzo a pressioni piu elevate possono danneggiare
la pistola e rappresentare un serio pericolo.

Per prevenire danni al tubo in nylon (vernice), evitare di piegarlo con un raggio inferiore a 50 mm e non appoggiarvi sopra
oggetti pesanti. Una piegatura eccessiva o un sovraccarico potrebbero provocare la rottura del tubo, con conseguente
significativo rischio per la sicurezza.

USO IMPROPRIO

PREVENZIONE DELL'USO IMPROPRIO

Non puntare né utilizzare questa pistola automatica multi-spray in direzione di persone o animali.

>®@Op b

Non utilizzare mai gas diversi dall’aria compressa, poiché cio pué comportare rischi di incendio o intossicazione.
Non utilizzare mai al di sopra della pressione massima di esercizio.
Non toccare i bordi taglienti del collettore. Il collettore presenta sezioni appuntite che possono causare lesioni.

PREVENZIONE DEI MALFUNZIONAMENTI

Prima di ispezionare, pulire, smontare o riassemblare I'attrezzatura di verniciatura, spegnere sempre l'alimentazione
dei dispositivi e delle apparecchiature di interblocco seguendo le procedure indicate e scaricare completamente la
pressione dell’aria e della vernice. La pressione dell’aria e del fluido deve essere completamente eliminata prima di
procedere. La mancata osservanza di queste indicazioni puo causare lesioni personali dovute a malfunzionamenti.
1. Interrompere l'alimentazione di aria compressa, vernice, solvente, ecc. all'attrezzatura di verniciatura.
2. Procedere all'ispezione, pulizia e smontaggio/riassemblaggio dell’attrezzatura di verniciatura.

PROTEZIONE DALLA PRESSIONE DELL'ARIA E DELLA VERNICE
Utilizzare una cabina di verniciatura ed eseguire le operazioni di applicazione del rivestimento in un ambiente ben

ventilato. Le operazioni di verniciatura e pulizia in un’area scarsamente ventilata possono causare intossicazione da
solventi e/o rischi di incendio.

Indossare sempre dispositivi di protezione individuale (DPI) e abbigliamento adeguato (occhiali di sicurezza, maschera,
guanti) per evitare irritazioni a occhi e pelle. In caso di qualsiasi malessere fisico, consultare immediatamente un medico.
Indossare tappi afonizzanti se necessario. Il livello di rumore pud superare gli 85 dB(A), a seconda delle condizioni
operative e del sito di verniciatura.

Non spruzzare mai verso persone o animali e non azionare lo spruzzo quando le dita o altre parti del corpo si trovano
vicino alla punta dell'ugello.

> b op

> @ @

Se la vernice dovesse trafilare, non tentare mai di fermarla con le mani, ma interrompere immediatamente la pompa e
impostare la pressione della vernice a “0” bar.

Durante l'installazione o la rimozione dell’'ugello materiale, assicurarsi di arrestare la pompa, impostare la pressione a
“0” bar e interrompere I'aria di funzionamento, quindi procedere con l'installazione o la rimozione dell’'ugello.

La vernice espulsa ad alta pressione dai piccoli fori possiede una forza tale da poter perforare lamiere d’acciaio ed &
estremamente pericolosa se diretta verso occhi, bocca o pelle.

ALTRI RISCHI
Non modificare in alcun modo questa pistola automatica multi-spray e, durante la manutenzione, non utilizzare compo-

nenti modificati o non originali per la sostituzione delle parti usurate, al fine di evitare riduzioni delle prestazioni, danni
all'attrezzatura o lesioni personali.

Installare un estintore nel luogo di utilizzo.
Non utilizzare mai questa pistola per spruzzare alimenti o sostanze chimiche. Luso improprio puo introdurre sostanze
estranee nei passaggi del fluido, provocandone la corrosione e comportando possibili rischi per la salute.

Non accedere alle aree di lavoro in cui sono in funzione robot, reciprocatori o altre apparecchiature automatiche fin-
ché non siano stati completamente arrestati e messi in sicurezza. In caso contrario, sussiste il rischio di lesioni.
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5. INSTALLATIONE
5.1 VERIFICA DEI COMPONENTI

Prima dell'uso, verificare attentamente che tutti gli accessori siano presenti e che non vi siano danni al prodotto o

2 Questo prodotto, inclusa I'unita principale di verniciatura, & composto dagli accessori elencati di seguito.
parti mancanti. In caso di danni o di eventuali componenti mancanti, contattare il rivenditore o la nostra filiale.

IMPORTANTE! LA PISTOLA AUTOMATICA MULTI-SPRAY E IL GRUPPO COLLETTORE SONO VENDUTI SEPARATAMENTE.

Pistola Automatica Multi- Collettore Manuale Chiave di
Spray MSGS-M250-AP MSGS-M200-AMP d'istruzione smontaggio

Vite con esagono
incassato (4 pz.)

5.2 COLLEGAMENTO E REGOLAZIONE

PRIMA DELLINSTALLAZIONE, ASSICURARSI DI LEGGERE E SEGUIRE ATTENTAMENTE LE AVVERTENZE E
LE PRECAUZIONI RIPORTATE NELLA TABELLA SEGUENTE.

Prima dell'installazione, assicurarsi che le seguenti funzioni siano disattivate: la sorgente d’alimentazione sul lato prima-
rio, la fonte di aria compressa sul lato primario e tutti gli interruttori elettrici di ciascun dispositivo.

Assicurarsi che I'unita sia adeguatamente messa a terra, per prevenire rischi di eventuale folgorazioni elettriche o di
incendio.

L'aria compressa fornita all'attrezzatura per la verniciatura deve essere utilizzata a una pressione massima di 7 bar o
inferiore. Questo dispositivo non & progettato per l'uso con aria ad alta pressione e I'utilizzo a una pressione superiore
a quella specificata pud causare danni all’attrezzatura e provocare incidenti.

ATTENZIONE

Assicurarsi che l'aria fornita alla pistola a spruzzo automatica sia adeguatamente condizionata tramite un essicca-
tore d'aria, un filtro per particelle da 3-5 pm e un separatore di nebbie oleose ad alta efficienza (0,31-0,01 pm).
Se lungo la linea di alimentazione é installato un lubrificatore, questo deve essere collegato a un circuito dell’aria
separato oppure compensato mediante un sistema di separazione delle nebbie oleose multistadio (due o piu stadi).
L'uso di aria contaminata pud compromettere le prestazioni della pistola a spruzzo, aumentare la necessita di manuten-
zione e causare difetti di applicazione.

@b b

>

Quando si utilizza per la prima volta la pistola automatica multi spray dopo I'acquisto, detergere i componenti interni della pistola
spruzzando diluente compatibile attraverso i passaggi della vernice, in modo da rimuovere eventuali oli anticorrosione presenti nel
sistema che potrebbero causare difetti di applicazione.

Far fluire una quantita adeguata di aria attraverso l'unita prima di collegare il tubo dell'aria al dispositivo.

Trucioli, polvere o altre impurita presenti nelle tubazioni possono compromettere la qualita dell’applicazione e causare difetti.
Filtrare sempre la vernice prima dell’'uso per eliminare polvere e impurita, che potrebbero compromettere I'applicazione e causare
difetti.

Evitare un’eccessiva estensione o piegatura delle tubazioni dell’aria e del fluido.

Utilizzare una valvola solenoide a tre vie con diametro interno equivalente a un’area di sezione superiore a 4 mm e una tubazio-
ne dell'aria con diametro interno superiore a @ 6 mm e lunghezza inferiore a 10 m.

Un diametro troppo piccolo della valvola solenoide e una tubazione dell'aria troppo lungo tra la valvola a tre vie e la pistola
potrebbero causare ritardi nel funzionamento.

Fissare saldamente tutte le tubazioni ai raccordi della pistola multi spray. La rimozione accidentale dei collegamenti in pressione

potrebbe causare lesioni personali. Un utilizzo improprio delle funzioni ON/OFF pud provocare difetti di verniciatura dovuti a
spruzzi o shavature.
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5.3 CONFIGURAZIONE DEL SISTEMA

Regolatore
Attivazione tubo aria Valvo_la della pr§5§ione Filtro
(ON/OFF fluido) solenoide dell'aria Aria

Collegare a g 6 (C) 3-vie

\

i

Compresore

Valvola ot
solenoide Essiccatore
2-vie r_] daria
(Il raccordo per la vernice non \ ) L _J
& incluso). La tubazpne )
Quando la vernice non viene de“g vternlce €
fatta circolare, chiudere il rac- venduta B
S . La pompa é venduta
separatamente
;t:;ds?gﬂll;}grno della vernice P A separatamente
5.4 CONFIGURAZIONE
ELEMENTI DI METODO DI CONTROMISURA NOTE
CONTROLLO CONTROLLO IN CASO DI PROBLEMI
Tubazioni piegate, Controllare ciascuna tubazione | Regolare la lunghezza della
allentate ) N e T —
. attorno all'attrezzatura. tubazione oppure sostituirla.
o danneggiate.
Verificare la presenza Stringere le connessioni che
Trafilamento di aria. di eventuali perdite d'aria trafilano. Se la tubazionee |  -meemeeee
tramite il suono emesso. crepata, sostituirla.
Trafilamento Alimentare la linea del fluido | Stringere le connessioni che Fare riferimento al manuale
della vernice con diluente trafilano. Se la tubazione & d'istruzioni dell'unita
: e verificare i collegamenti. crepata, sostituirla. di alimentazione della vernice.
6. FUNZIONAMENTO

6.1 DENOMINAZIONE DEI COMPONENTI

MSGS-M200-250-AP
Pistola Automatica Multi Spray

UGELLO ARIA

UGELLO MATERIALE / .ﬁ \
(Venduto separatamente) MSGS-M200-AMP
COLLETTORE

6.2 PRECAUZIONI

AVVERTENZE SOLO IL PERSONALE ADEGUATAMENTE FORMATO E IN GRADO DI COMPRENDERE PIENAMENTE LE
PROCEDURE DI SMONTAGGIO E RIMONTAGGIO DEVE UTILIZZARE LATTREZZATURA.

NON TOCCARE L'ATTREZZATURA DURANTE IL FUNZIONAMENTO. CIO POTREBBE CAUSARE DANNI
ALLUATTREZZATURA O LESIONI PERSONALI.

‘% IN CASO DI TRAFILAMENTO DELLA VERNICE, NON TENTARE DI ARRESTARLA CON LA MANO O CON ALTRI
OGGETTI. ARRESTARE IMMEDIATAMENTE LA POMPA E SCARICARE COMPLETAMENTE LA PRESSIONE
DELLA VERNICE.

© B
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6.3 ISTRUZIONI PER L'USO

6.3.1 PREPARAZIONE

Pulizia del sistema di alimentazione della vernice.

Azionare la pompa seguendo le istruzioni riportate nel manuale della pompa e alimentare la pistola con diluente per pulire accu-
ratamente il sistema di alimentazione della vernice.

Regolazione della viscosita della vernice. Regolare la viscosita in base al pezzo da verniciare e alle caratteristiche della vernice.
Se necessario, consultare il produttore o il rivenditore della vernice.

Alimentazione della vernice. Prima di alimentare la vernice, rimuovere quanto piu diluente possibile dal circuito della vernice, com-
preso l'interno della pompa. (Se la vernice viene alimentata mentre € ancora presente del diluente nella pompa o nella tubazione, la
viscosita della vernice potrebbe variare e la qualita della finitura del rivestimento potrebbe risultarne compromessa.)

6.3.2 CONTROLLI PRECEDENTI ALLA VERNICIATURA (IMPOSTAZIONE DELLE CONDIZIONI DI VERNICIATURA)

Regolazione della portata di vernice.

Regolare la pressione di alimentazione della pompa per vernice per controllare la quantita di vernice erogata.

Regolazione della pressione aria d'atomizzazione. La chiusura del dispositivo di regolazione del flusso d'aria determina un au-
mento della pressione dell’aria di atomizzazione e un ampliamento della larghezza del ventaglio. Un'impostazione eccessiva puo
causare una restrizione centrale del ventaglio; pertanto, regolare la pressione verificando costantemente la forma del getto.
Se la si aumenta eccessivamente, il ventaglio si restringera al centro, quindi regolare la pressione controllando la forma del getto.
Impostazione della distanza di spruzzatura.

La distanza di spruzzatura non deve essere inferiore a 200 mm, per evitare I'accumulo di vernice sull'ugello aria della pistola o il
rimbalzo del materiale che potrebbe sporcare 'attrezzatura. Avvicinare la pistola pud aumentare I'efficienza di trasferimento, ma la
distanza deve essere regolata con attenzione, verificando costantemente 'uniformita della sfumatura e la qualita della finitura.

6.3.3 COLLEGAMENTO DELLE TUBAZIONI DELLARIA E DELLA VERNICE

Regolatore
della pressione
Valvola dell'aria

Filtro
. . Aria
Tubazione dell’aria (g 6) solenoide
Comando di funzionamento 3-vie \ \
(apertura/chiusura fluido) e

Collegare a @ 6 (C)

. Compressore

<—_Pressione \ Valvola A
iningresso  Tybazione dell’aria solenoide Essiccatore

Collegare a @ 8 (A) 2-vie d'aria

A

La tubazione
della vernice é
venduta
separatamente

La pompa é venduta
separatamente

g

6.4 PROCEDURA DI SPEGNIMENTO
6.4.1 PULIZIA DEL CIRCUITO DELLA VERNICE

Rimuovere la vernice dal circuito dalla vernice e far circolare una quantita sufficiente di solvente per pulirlo accuratamente.
Al termine della pulizia, mantenere il circuito della vernice completamente riempito con solvente pulito.

Quando il
diluente diventa
trasparente,
il processo &
completo.

( ) Far passare il diluente; quando la vernice
viene completamente espulsa, il processo
& completato.
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6.4.2 PULIZIA DELLA TESTA DI ATOMIZZAZIONE

Rimuovere delicatamente con un apposito spazzolino imbevuto di diluente la vernice aderente all'ugello aria e dell'ugello mate-
riale, quindi soffiare con aria compressa per eliminare i residui.

In caso di contaminazione severa, smontare l'ugello aria e l'ugello materiale prima della pulizia.

Liberare i fori della punta dell'ugello materiale dalla vernice eventualmente ostruiti, utilizzando un ago di pulizia o uno strumento
idoneo. Al termine della pulizia, soffiare accuratamente con aria compressa per garantire I'assenza totale di residui di solvente.

) 5
e
[

0@)
| (1
l

6.4.3 PULIZIA DEL CORPO PISTOLA

Rimuovere lo sporco dalla superficie del corpo pistola utilizzando un panno mor-
bido imbevuto di diluente per pulizia. Dopo la pulizia, soffiare con aria compressa
e asciugare accuratamente eventuali residui di diluente presenti sulla superficie
della pistola.

ATTENZIONE

METODO DI PULIZIA NON AMMESSO.
MAI immergere il corpo della pistola
nel diluente di pulizia. Il diluente con-

A taminato dalla vernice puo infiltrarsi nei
passaggi dell’aria, compromettendo il
corretto funzionamento della pistola e
causando possibili malfunzionamenti.

6.4.5 ISPEZIONE E MANUTENZIONE GIORNALIERA

AVVERTENZE
Prima di eseguire le operazioni d'ispezione, attenersi scrupolosamente a quanto segue:
A Scaricare completamente la pressione dell’aria e della vernice, quindi impostare sia la pressione della vernice che
quella dell’aria a O Bar.
Assicurarsi che le operazioni siano eseguite esclusivamente da personale adeguatamente formato, con piena cono-
scenza ed esperienza nell'utilizzo dell’'attrezzatura.

6.4.6 OPERAZIONI DI ISPEZIONE GIORNALIERA

Denominazione Punto Metodo Scopo Risoluzione in caso
NO. A A m A i & A 3 n
dei componenti d'ispezione di controllo dell'ispezione di anomalia
Base dell'ugello Sezione . . -
1 materiale della punta Yerlflcare V|S|vamente. Sostituire la parte
Fori centrali I'eventuale presenza di
2 Ugello aria deformazioni o danni Sostituire la parte

e fori periferici

Verificare la presenza di Prevenzione dei

. Parti di perdite d'aria (accertandosi e e s L Stringere /
3 Corpo pistola collegamento |tramite I'ascolto di eventuali difetti di verniciatura Sostituire la parte
sibili o rumori di fuga)
Sezione della Verificare visivamente la
4 Ugello materiale presenza di perdite Sostituire la parte

punta / Apice di vernice dalla punta.
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6.4.7 OPERAZIONI DI MANUTENZIONE GIORNALIERA

NO. Denominazione Punto Contenuti e modalita Scopo
: dei componenti di manutenzione di manutenzione dell'ispezione
1 Ugello materiale Canali interni del | Fai scorrere il diluente attraverso i passaggi della
Corpo passaggio vernice vernice per pulire le parti interne Prevenzione dei difetti
Ugello aria del rivestimento
2
Corpo Superficie Rimuovere la contaminazione
Tubazione Vernice / P di vernice aderita alla superficie _
3 Sostituire

Tubazione Aria /
7. SMONTAGGIO E SOSTITUZIONE DELLE PARTI

7.1 SMONTAGGIO E SOSTITUZIONE DELLE PARTI

AVVERTENZE
PRIMA DI ESEGUIRE LA MANUTENZIONE, ATTENERSI ALLE SEGUENTI ISTRUZIONI.
A Interrompere completamente I'alimentazione dell’aria e la pressione del fluido.
Utilizzare questa unita esclusivamente personale qualificato che abbia compreso a fondo le avvertenze, le precauzio-
ni e le modalita di utilizzo.

ATTENZIONE
PRECAUZIONI DURANTE LO SMONTAGGIO/ASSEMBLAGGIO DELLA PISTOLA
(™ Eseguire il montaggio solo dopo aver accuratamente rimosso eventuali residui e impurita aderenti a ciascun com-
ponente.
(2 Dopo il montaggio, verificare sempre I'assenza di perdite d’aria o di vernice prima dell'utilizzo.
(® Un serraggio eccessivo dell'ugello aria e dell'ugello materiale pud danneggiare le filettature e le superfici di tenuta.
Evitare di serrare oltre il necessario.
DOPO LASSEMBLAGGIO DELLA PISTOLA
Prima dell'utilizzo, spruzzare sempre del diluente e pulire i passaggi della vernice con il diluente.
Alcuni utensili dedicati (accessori in dotazione) sono necessari; altri possono essere utensili standard in commercio, pertanto devo-
no essere preparati separatamente.
Dopo il montaggio, verificare sempre che ogni componente sia correttamente serrato e controllare nuovamente I'assenza di trafila-
menti d’aria o di vernice prima dell’'uso.

7.2 RIMOZIONE DELL'UNITA PRINCIPALE DAL COLLETTORE

Allentare i quattro bulloni superiori per rimuovere I'unita principale. NOTA: prima di eseguire questa operazione, assicurarsi di
arrestare la pompa della vernice e di scaricare completamente la pressione della vernice a O bar.”

Tool size: 4mm

7.3 RIMOZIONE DELL'UGELLO ARIA E DELL'UGELLO MATERIALE

Allentare ruotando manualmente in senso antiorario
la ghiera dell'ugello aria per rimuovere ugello aria e di
conseguenza l'ugello materiale.

Ugello materiale

Ghiera ugello aria

Ugello aria j U
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7.3 RIMOZIONE DEL SET GUARNIZIONE ASTINA

(M Ruotare il set di regolazione del | (2) Rimuovere il set di regolazione del materia- | (3) Rimuovere il set pistone e il set astina.
materiale in senso antiorario per svitarlo. le, la molla astina e la molla del pistone.

) .@

(@ Utilizzando la chiave speciale in dotazione, ruotare il (® Rimuovere il porta-getto.
porta-getto in senso antiorario.

e

(® Allentare il rilevatore di perdite
utilizzando un cacciavite a taglio

Allineare alla scanalatura e
ruotare con attenzione.

O\
Q'
v

Se anche inclinando I'unita principale, il set della
guarnizione astina non esce, spingerlo delicatamente
dal lato opposto (lato di inserimento del pistone)
tramite I'utilizzo di una chiave esagonale M4. Se e
bloccato a causa della vernice, pulirlo accuratamente.

@ Rimuovere il rilevatore di perdite

Prestare attenzione a
non perdere I'O-ring.

Chiave esagonale M4

Rimuovere il set
guarnizione astina.

PER IL RIMONTAGGIO, VERIFICARE | PUNTI ELENCATI DI SEGUITO E SEGUIRE LA PROCEDURA INVERSA DELLO SMONTAGGIO

DURANTE LINSTALLAZIONE DELLA GUARNIZIONE ASTINA DURANTE LINSTALLAZIONE DEL PISTONE

Lubrificare I'O-ring
con olio per macchine.

Inserire il set guarnizione astina comple-
tamente, altrimenti, non sara possibile
installare il rilevatore di perdite.

Chiave esagonale M4

Verificare I'orientamento corretto /

e applicare il grasso

Set regolazione ‘ M » Ugello aria

del materiale
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8. VISTA ESPLOSA E ELENCO PARTI

MSGS-M200-250AP PISTOLA AUTOMATICA MULTI SPRAY

/ (* 4\

5-1‘*‘-,'Q

5-2

1 SET UGELLO ARIA 9 MOLLA PISTONE

2 GHIERA UGELLO ARIA 10 GUIDA ASTINA

4 SET PORTA-GETTO 11 MOLLAASTINA

4-1 SET GUARNIZIONI A "V"(10 pz.) 12 SET REGOLAZIONE MATERIALE
4-3 O-RING 12-1 REGOLAZIONE MATERIALE

5 SET GUARNIZIONE ASTINA + ASTINA 12-2 DADO DI REGOLAZIONE

5-1 O-RING (2 pz.) 13 O-RING

5-2 O-RING 14 O-RING (4 pz.)

5-3 ASTINA 15 VITE DI FISSAGGIO (4 pz.)

5-4 O-RING 16 INNESTO RAPIDO (Rc 1/8" - @ 6)
5-5 DETENTORE 17 INNESTO RAPIDO (Rc 3/8" - ¢ 8)
5-6 DADO 18 SET DI REGOLAZIONE ARIA

6 RILEVATORE DI PERDITE 19 TAPPO

7 O-RING 20 VITI CON TESTA ESAGONALE (2 pz.)
8 SET PISTONE

8-1 O-RING

8-2 PISTONE

8-3 O-RING
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IMPORTANT : Avant toute utilisation, tout réglage ou toute intervention de maintenance, il est indispensable de lire
attentivement le présent manuel d’instructions.
Conservez-le soigneusement dans un lieu siir pour toute consultation ultérieure.

CONFORMITE A LA DIRECTIVE ATEX

Les pistolets automatiques multi-spray ANEST IWATA sont conformes a la directive ATEX 2014/34/UE concernant les appareils
et les systémes de protection destinés a étre utilisés en atmosphéres explosibles.

MARQUAGE COMPLET DE CONFORMITE C € € 12GExhIIBT6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C

CE@IIZGEXhX

VEILLEZ TOUJOURS A RESPECTER LES AVERTISSEMENTS ET LES CONSIGNES DE SECURITE FIGURANT DANS LE PRESENT
MANUEL D’'INSTRUCTIONS.

MARQUAGE ABREGE

SYMBOLE AVERTISSEMENTS NIVEAU DE DANGER CONSEQUENCES
A AVERTISSEMENTS SITUATION Déciz’s OU BLESSURES GRAVES. ’
ATTENTION POTENTIELLEMENT | BLESSURES LEGERES OU DE MOYENNE GRAVITE
IMPORTANT DANGEREUSE DOMMAGES MATERIELS
1. SPECIFICATIONS IMPORTANTES
MODELE MSGS-M200

Humidité ambiante (1) :* Au-dessous de 70% RH

Température ambiante: Atmospheére : 5 a 40 °C / Air-fluide : 5 a 43 °C
*Les valeurs indiquées ci-dessus représentent la plage de fonctionnement de I'unité. En général, les conditions appropriées de pein-

ture sont de 23 + 3 °C et de 65 * 5 % d’humidité relative.

2. SPECIFICATIONS TECHNIQUES
Pression maximale d’alimentation peinture:
Pression maximale d’alimentation air:
Pression minimale de I'air de commande

250 bar / 3.626 psi
7 bar / 102 psi

5 bar / 73 psi
Pression d'air de service recommandée: 2 bar / 29 psi

REMARQUE : Pour la conformité HVLP, la pression maximale de I'air a I'entrée de la base du pistolet ne doit pas dépasser 1,3 bar
(18,85 psi) afin de maintenir une pression égale ou inférieure a 0,68 bar (10 psi) a la buse d’air. Les essais de conformité HVLP ont
été réalisés a I'aide de la buse d’air de test HVLP spécifiée, avec la commande de jet (bouton de réglage d'air du corps collecteur)
entiérement fermée et un manomeétre raccordé au raccord d’entrée d’air sur le corps du collecteur. Certaines autorités réglemen-
taires peuvent également exiger que les utilisateurs disposent sur site de la buse d'air de test correspondante afin de vérifier que le
pistolet automatique multi-jets est utilisé dans les limites réglementaires.

3. DIMENSIONS

= 1| |
MSESATE00
0
™~ S
== AR 2= ST Sy =EE
) I ~— 1 N e}
A} g & 18
Ky / = Vue A
T Profondeur
i \Detailed View A Vis de fixation du support M8 x 1,25 (F), de la rainure:
47 Ensemble collecteur profondeur de filetage 4,5 mm 2 mm

1568.7

3.1 RACCORDS RECOMMANDES POUR LES TUYAUX FLEXIBLES ET LES CONDUITES D'AIR

\ Connexions Dimension | Diamétre
© 10 VJ‘ )7 du filetage
a0 0
1) Air d’atomi- » @ ext.: 8 mm
3) Coté ali . sation Re1/4 @ int.: 5 mm
oté aélmentahon 3 E 3) Retour du fluide
en fluide —
+W©®) 2) Air de Rc1/8" | @ext:6mm
fonctionnement @ int.: 4 mm
3) Fluide Rc 1/4”

1) ATOMISATION 2) Fonctionnement du piston

21



FR MSGS-M200-250AP PISTOLET AUTOMATIQUE MULTI SPRAY

MSGS-M200-250AP PISTOLET AUTOMATIQUE MULTI SPRAY FR

4. AVERTISSEMENTS DE SECURITE
INCENDIE ET EXPLOSION

Cette pistolet automatique multispray doit étre utilisée exclusivement par des personnes ayant lu le présent manuel
et en ayant parfaitement compris le contenu. NOTE : une utilisation sans une bonne compréhension des procédures
peut entrainer des blessures imprévues.

N'utilisez jamais les SOLVANTS A BASE D’HYDROCARBURES HALOGENES suivants, qui peuvent provoquer des fissures
ou la dissolution du corps du pistolet (aluminium) en raison de réactions chimiques. SOLVANTS NON ADAPTES : chlorure
de méthyle, dichlorométhane, 1,2-dichloroéthane, tétrachlorure de carbone, trichloroéthyléne, 1,1,1-trichloroéthane.
(Assurez-vous de vérifier la compatibilité des peintures et diluants spéciaux, ou de tout solvant, avec les parties du
pistolet de pulvérisation avant utilisation. Sur demande, nous pouvons fournir une liste des matériaux pour I'évaluation
de la compatibilité.)

N’installez jamais I'équipement dans une zone ou des matériaux inflammables sont présents, et n'introduisez pas
d’objets inflammables tels que des briquets dans la zone de peinture. Les peintures et les solvants sont inflammables
et peuvent provoquer des incendies.

Assurez toujours une mise a la terre adéquate, par exemple en raccordant un conducteur de terre au support du pistolet
ou en utilisant un tuyau flexible équipé d’un fil de mise a la terre intégré. Une mise a la terre appropriée est essentielle
afin de prévenir tout risque d'incendie ou d’explosion dii a des décharges électrostatiques.

Ne dépassez jamais une pression de service de la peinture de 250 bars. Lutilisation a des pressions plus élevées peut
endommager le pistolet et représenter un danger grave.

Pour éviter d'endommager le tuyau en nylon (peinture), évitez de le plier avec un rayon inférieur 3 50 mm et ne posez pas
d’objets lourds dessus. Un pliage excessif ou une surcharge pourrait provoquer la rupture du tuyau, entrainant un risque
important pour la sécurité.

UTILISATION INAPPROPRIEE
PREVENTION DE LUTILISATION INAPPROPRIEE
Ne dirigez jamais et n'utilisez jamais ce pistolet automatique multispray en direction de personnes ou d’animaux.

>O@OP b

N'utilisez jamais d’autres gaz que I'air comprimé, car cela peut entrainer des risques d'incendie ou d’intoxication.
Ne jamais utiliser au-dela de la pression maximale de service.

Ne touchez pas les bords tranchants du collecteur. Le collecteur présente des sections pointues pouvant provoquer
des blessures.

PREVENTION DES DYSFONCTIONNEMENTS

Avant toute inspection, nettoyage, démontage ou remontage de I'équipement de peinture, coupez toujours I'alimen-
tation des dispositifs et des systéemes d’interverrouillage en suivant les procédures indiquées, et déchargez comple-
ment la pression de l'air et de la peinture. La pression de l'air et du fluide doit étre entiérement éliminée avant toute
intervention. Le non-respect de ces consignes peut entrainer des blessures dues a des dysfonctionnements.

1. Coupez l'alimentation en air comprimé, peinture, solvant, etc. de I'équipement de peinture.

2. Procédez a I'inspection, au nettoyage et au démontage/remontage de I'équipement de peinture.

PROTECTION CONTRE LA PRESSION DE LAIR ET DE LA PEINTURE

Utilisez une cabine de peinture et effectuez les opérations d’application du revétement dans un environnement bien
ventilé. Les opérations de peinture et de nettoyage dans une zone mal ventilée peuvent provoquer une intoxication par
les solvants et/ou des risques d’incendie.

Portez toujours des équipements de protection individuelle (EPI) et des vétements appropriés (lunettes de sécurité,
masque, gants) afin d'éviter les irritations des yeux et de la peau. En cas de malaise physique, consultez immédiatement
un médecin.

Portez des bouchons d’oreilles antibruit si nécessaire. Le niveau sonore peut dépasser 85 dB(A), selon les conditions
d'utilisation et le site de peinture.

P> OB

Ne pulvérisez jamais en direction de personnes ou d’animaux et n’actionnez pas la pulvérisation lorsque vos doigts ou
toute autre partie du corps se trouvent a proximité de la buse.

Si la peinture devait fuir, n’essayez jamais de l'arréter avec les mains, mais arrétez immédiatement la pompe et réglez
la pression de peinture sur « O » bar.

Pendant l'installation ou du retrait de la buse, assurez-vous d'arréter la pompe, de régler la pression a « 0 » bar et de
couper l'air de fonctionnement, puis procédez a l'installation ou au retrait de la buse.

La peinture expulsée a haute pression par de petits orifices posséde une force suffisante pour perforer des téles d’acier
et est extrémement dangereuse si elle est dirigée vers les yeux, la bouche ou la peau.

AUTRES RISQUES

Ne modifiez en aucun cas ce pistolet automatique multispray et, lors de la maintenance, n'utilisez pas de composants
j modifiés ou non d’origine pour le remplacement des piéces usées, afin d’éviter une diminution des performances, des

> @ @

dommages a I'équipement ou des blessures corporelles.
Installez un extincteur sur le lieu d'utilisation.

N'utilisez jamais ce pistolet pour pulvériser des aliments ou des substances chimiques. Une utilisation inappropriée
peut introduire des corps étrangers dans les passages du fluide, provoquant leur corrosion et entrainant des risques
potentiels pour la santé.

Don't enter work areas where robots, reciprocators, or other automatic equipment are operating until they have been
completely shut down and secured. Otherwise, there is a risk of injury.
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5. INSTALLATION
5.1 VERIFICATION DES COMPOSANTS

Ce produit, y compris I'unité principale de pulvérisation, est composé des accessoires listés ci-dessous. Avant utilisation,
vérifiez attentivement que tous les accessoires sont présents et qu'il n'y a ni dommage sur le produit ni piéces man-
quantes. En cas de dommages ou de composants manquants, veuillez contacter le revendeur ou notre filiale.

IMPORTANT ! LE PISTOLET AUTOMATIQUE MULTI-SPRAY ET LE GROUPE COLLECTEUR SONT VENDUS SEPAREMENT.

Pistolet automatique Multi- | Collecteur Manuel Clé de démontage Vis a six pans creux
Spray MSGS-M250-AP MSGS-M200-AMP d'instructions (4 pieces)

9 3
10 (sTRUCTION = I
12 "SIANUAL o

5.2 RACCORDEMENT ET REGLAGE

ﬁ AVANT LINSTALLATION, ASSUREZ-VOUS DE LIRE ET DE RESPECTER ATTENTIVEMENT LES
AVERTISSEMENTS ET LES PRECAUTIONS INDIQUES DANS LE TABLEAU CI-DESSOUS.

Avant l'installation, s'assurer que les fonctions suivantes sont désactivées : la source d’alimentation coté primaire, la
source d’air comprimé cété primaire et tous les interrupteurs électriques de chaque dispositif.

S'assurer que I'unité est correctement mise a la terre afin de prévenir les risques d’électrocution ou d’incendie.

Lair comprimé fourni a I'équipement de peinture doit étre utilisé a une pression maximale de 7 bars ou inférieure. Cet
appareil n'est pas congu pour étre utilisé avec de I'air a haute pression, et une utilisation a une pression supérieure a
celle spécifiée peut endommager I'équipement et provoquer des accidents.

ATTENTION

S'assurer que l'air fourni au pistolet de pulvérisation automatique est correctement conditionné au moyen d’un sécheur
d’air, d’'un filtre 3 particules de 3-5 um et d’'un séparateur de brouillard d’huile & haute efficacité (0,31-0,01 um).

A Si un lubrificateur est installé sur la ligne d’alimentation, celui-ci doit étre raccordé a un circuit d’air séparé
ou compensé par un systéme de séparation des brouillards d’huile multi-étages (deux étages ou plus).
Lutilisation d’air contaminé peut compromettre les performances du pistolet de pulvérisation, augmenter les besoins
de maintenance et provoquer des défauts d’application.

Lors de la premiére utilisation du pistolet automatique multi-spray aprés I'achat, nettoyer les composants internes du pistolet en
pulvérisant un diluant compatible a travers les passages de peinture, afin d’éliminer les éventuelles huiles anticorrosion présentes
dans le systéme, lesquelles pourraient provoquer des défauts d’application.

Faire circuler une quantité suffisante d’air a travers I'unité avant de raccorder le tuyau d’air au dispositif.

Les copeaux, la poussiére ou d’autres impuretés présentes dans les conduites peuvent compromettre la qualité de I'application et
provoquer des défauts.

Filtrer toujours la peinture avant utilisation afin d’éliminer la poussiére et les impuretés, qui pourraient compromettre I'application
et provoquer des défauts.

Eviter une extension excessive ou un pliage des tuyaux d'air et de fluide.

Utiliser une électrovanne a trois voies avec un diamétre intérieur équivalent a une section supérieure a @ 4 mm, ainsi qu’un tuyau
d’air de diamétre intérieur supérieur 3 @ 6 mm et d’'une longueur inférieure 2 10 m.

Un diamétre trop faible de I'électrovanne et une conduite d’air trop longue entre la vanne a trois voies et le pistolet peuvent
entrainer des retards de fonctionnement.

Fixer solidement toutes les tuyauteries aux raccords du pistolet multispray. Le retrait accidentel des connexions sous pression peut
provoquer des blessures corporelles. Une utilisation inappropriée des fonctions ON/OFF peut entrainer des défauts de peinture
dus a des projections ou des coulures.
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5.3 CONFIGURATION DU SYSTEME

Régulateur
Activation du tuyau . de la pression )
d'air (ON/OFF ﬂtllide) Electrovanne de lair Filtre

Raccorder a g 6 (C) 3 voies

\

Compresseur
+

Electrovanne . -
: Sécheur d'air

2 voies
(Le raccord de peinture n'est \ i
pas inclus). La tuyauterie
Lorsque la peinture ne circule detpem(tjure
pas, fermerlg raccord de est vendue L " J
;ite%iv;de peinture afin de le séparément. A Se?pl;?zngznets vendue
5.4 CONFIGURATION
FZLFZMENT_S MFZTHOD_E CONTRE-MESURE NOTE
DE CONTROLE DE CONTROLE EN CAS DE PROBLEMES
Tuye:jtjet;esreisféggées, Vérifier chaque tuyauterie Ajuster la longueur du tuyau |
ou endommageées. autour de I'équipement. ou le remplacer
Vérifier la présence Serrer les connexions présent-
Fuite d'air. d’éventuelles fuites d’air en ant des fuites. Si la tuyauterie | -
se basant sur le bruit émis. est fissurée, la remplacer.
Alimenter la ligne de fluide Serrer les connexions présent- Se référer au manuel
Fuite de peinture. avec du diluant et vérifier ant des fuites. Si la tuyauterie d'instructions de I'unité

les raccordements. est fissurée, la remplacer. d’alimentation de la peinture.

6. FONCTIONNEMENT
6.1 DENOMINATION DES COMPOSANTS

MSGS-M200-250-AP
Pistolet automatique multi-spray

CHAPEAU D'AIR

BUsE /

(Vendue séparément) MSGS-M200-AMP

COLLECTEUR

6.2 PRECAUTIONS

AVERTISSEMENTS ' SEUL LE PERSONNEL DUMENT FORME ET CAPABLE DE COMPRENDRE PLEINEMENT LES PROCEDURES DE
DEMONTAGE ET DE REMONTAGE DOIT UTILISER LEQUIPEMENT.

NE PAS TOUCHER LEQUIPEMENT PENDANT LE FONCTIONNEMENT. CELA POURRAIT ENTRAINER DES

DOMMAGES A LEQUIPEMENT OU DES BLESSURES CORPORELLES.

@ EN CAS DE FUITE DE PEINTURE, NE PAS TENTER DE EARRETERAVEQLA MAIN OU AVEC D’AUTRES OBJETS.
ARRETER IMMEDIATEMENT LA POMPE ET DEPRESSURISER COMPLETEMENT LA PEINTURE.

@B
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6.3 INSTRUCTIONS D’UTILISATION
6.3.1 PREPARATION

Nettoyage du systéme d’alimentation en peinture.
Faire fonctionner la pompe conformément aux instructions du manuel de la pompe et alimenter le pistolet en diluant afin de net-
toyer soigneusement le systéme d’alimentation en peinture.

Réglage de la viscosité de la peinture. Régler la viscosité en fonction de la piéce a peindre et des caractéristiques de la peinture.
Si nécessaire, consulter le fabricant ou le revendeur de la peinture.

Alimentation en peinture. Avant d’alimenter la peinture, retirer autant de diluant que possible du circuit de peinture, y compris I'in-
térieur de la pompe. (Si la peinture est alimentée alors qu'il reste du diluant dans la pompe ou dans la tuyauterie, la viscosité de la
peinture peut varier et la qualité de la finition du revétement peut en étre compromise.)

6.3.2 CONTROLES AVANT LA PEINTURE (REGLAGE DES CONDITIONS DE PEINTURE)

Réglage du débit de peinture. Régler la pression d’alimentation de la pompe a peinture afin de contréler la quantité de peinture
pulvérisée.

Réglage de la pression de l'air d’atomisation. La fermeture du dispositif de réglage du débit d'air entraine une aug-
mentation de la pression de l'air d'atomisation et un élargissement de la largeur du jet. Un réglage excessif peut provo-
quer une restriction au centre du jet ; par conséquent, régler la pression en contrélant en permanence la forme du jet.
Si elle est augmentée de maniére excessive, le jet se resserrera au centre ; il convient donc d’ajuster la pression en surveillant la forme
du jet.

Réglage de la distance de pulvérisation. La distance de pulvérisation ne doit pas étre inférieure a8 200 mm afin d’éviter I'accumulation
de peinture sur la buse d’air du pistolet ou le rebond du matériau pouvant salir I'équipement. Rapprocher le pistolet peut augmenter
I'efficacité de transfert, mais la distance doit étre réglée avec précaution, en vérifiant en permanence I'uniformité du dégradé et la
qualité de la finition.

6.3.3 COLLEGAMENTO DELLE TUBAZIONI DELLARIA E DELLA VERNICE

Régulateur §
de la pression F}Itlje
‘ai 3 air
Tuyauterie d'air (@ 6) . de l'air
Commande de fonctionnement Electroyanne \
3 voies

(ouverture/fermeture du fluide)
Raccorder a @ 6 (C)

\

<—_Pression

B Compresseur
oo Electrovanne
d'entrée Tuyauterie d'air 2 voies

Raccorder a @ 8 (A)

+
Sécheur d'air

)

CJ

La tuyauterie

de peinture
est vepdue La pompe est vendue
séparément. /N | séparément.

6.4 PROCEDURE D’ARRET
6.4.1 NETTOYAGE DU CIRCUIT DE PEINTURE

Eliminer la peinture du circuit de peinture et faire circuler une quantité suffisante de solvant afin de le nettoyer soigneusement.
Une fois le nettoyage terminé, maintenir le circuit de peinture entiérement rempli de solvant propre.

Lorsque le
diluant devient
transparent,
le processus
est terminé.

Faire circuler le diluant ; lorsque la peinture
est complétement expulsée, le processus est
terminé.
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6.4.2 NETTOYAGE DE LA TETE D’ATOMISATION

Retirer délicatement, a I'aide d’'une brosse appropriée imbibée de diluant, la peinture adhérant a la buse d’air et a la buse de matér-
iau, puis souffler a I'air comprimé afin d’éliminer les résidus. En cas de contamination importante, démonter la buse d’air et la buse
de matériau avant le nettoyage. Dégager les orifices de la pointe de la buse de matériau éventuellement obstrués par de la peinture
3 l'aide d’une aiguille de nettoyage ou d’un outil approprié. A la fin du nettoyage, souffler soigneusement a I'air comprimé afin de
garantir 'absence totale de résidus de solvant.

.
L (=

6.4.3 NETTOYAGE DU CORPS DU PISTOLET

Eliminer les saletés de la surface du corps du pistolet 2 I'aide d’un chiffon doux
imbibé de diluant de nettoyage. Aprés le nettoyage, souffler a I'air comprimé et
sécher soigneusement tout résidu de diluant présent sur la surface du pistolet.

ATTENTION

METHODE DE NETTOYAGE NON
AUTORISEE. NE JAMAIS immerger le
corps du pistolet dans le diluant de
nettoyage. Le diluant contaminé par la
peinture peut s'infiltrer dans les passag-
es d’air, compromettre le bon fonction-
nement du pistolet et provoquer des
dysfonctionnements.

6.4.5 INSPECTION ET ENTRETIEN QUOTIDIEN

AVERTISSEMENTS

AVANT D’EFFECTUER LES OPERATIONS D'INSPECTION, RESPECTER SCRUPULEUSEMENT CE QUI SUIT :
Q Dépressuriser complétement 'air et la peinture, puis régler a O bar la pression de la peinture ainsi que celle de l'air.

):
€

¢

)

S'assurer que les opérations sont effectuées exclusivement par du personnel diiment formé, disposant d’'une connais-
sance et d'une expérience complétes de I'utilisation de I'équipement.

6.4.6 OPERATIONS D'INSPECTION QUOTIDIENNE

NO. Dénomination Point Méthode Objet Résolution en
* | des composants d’inspection de contréle de l'inspection cas d’anomalie
Section Remplacer la
1 Base de la buse . Vérifier visuellement la présence D
de la pointe A i N piéce.
= éventuelle de déformations
2 Chapeau d'air Orifices centraux et ou de dommages. Remplacer la
orifices périphériques i . piece
Prévention
Vérifier la présence de fuites d’air des défauts Serrer /
3 Corps Parties de connexion | (en s’assurant par I'écoute d'éventu- de peinture remplacer la
els sifflements ou bruits de fuite). piéce.
. . Vérifier visuellement la présence de
4 Buse Section de la pointe / fuites de peinture au niveau de la Remp]acer la
Apex piece.

pointe.
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6.4.7 OPERATIONS D’ENTRETIEN QUOTIDIEN

NO. Dénomination Point de Contenu et modalités Objet de
. des composants maintenance de maintenance I'inspection
. Faire circuler le diluant a travers

Buse Canaux internes de N "

1 . les passages de peinture afin , . ,
Corps passage de la peinture P Prévention des défauts

de nettoyer les parties internes "
- de revétement
2 Chapeau d'air

Corps Surface Eliminer la contamination
Tuyauterie de peinture de peinture adhérant a la surface.

3 / Tuyauterie d’air

Remplacer

7. DEMONTAGE ET REMPLACEMENT DES PIECES

7.1 DEMONTAGE ET REMPLACEMENT DES PIECES

AVERTISSEMENTS
AVANT D’EFFECTUER LA MAINTENANCE, RESPECTER LES INSTRUCTIONS SUIVANTES.
A Couper complétement I'alimentation en air et la pression du fluide.
Utiliser cette unité exclusivement par du personnel qualifié ayant parfaitement compris les avertissements, les
précautions et les modalités d'utilisation.
ATTENTION
PRECAUTIONS LORS DU DEMONTAGE/ASSEMBLAGE DU PISTOLET
(D) Effectuer 'assemblage uniquement aprés avoir soigneusement éliminé tout résidu et toute impureté adhérant a
A chaque composant.
(2) Aprés I'assemblage, vérifier systématiquement I'absence de fuites d’air ou de peinture avant utilisation.
(@ Un serrage excessif de la buse d’air et de la buse de matériau peut endommager les filetages et les surfaces
d'étanchéité. Eviter de serrer au-dela du nécessaire.
APRES LASSEMBLAGE DU PISTOLET
Avant utilisation, pulvériser toujours du diluant et nettoyer les passages de peinture avec le diluant.
Certains outils dédiés (accessoires fournis) sont nécessaires ; d'autres peuvent étre des outils standards du commerce, ils doivent
donc étre préparés séparément.
Aprés le montage, vérifier toujours que chaque composant est correctement serré et controler de nouveau I'absence de fuites d'air
ou de peinture avant utilisation.

7.2 RETRAIT DE LUNITE PRINCIPALE DU COLLECTEUR

Desserrer les quatre boulons supérieurs pour retirer I'unité principale. REMARQUE : avant d’effectuer cette opération, s'assurer
d'arréter la pompe a peinture et de dépressuriser complétement la peinture a O bar.

Tool size: 4mm

7.3 RETRAIT DE LA BUSE D'AIR ET DE LA BUSE

Desserrer en tournant manuellement dans le sens anti-
horaire la bague du chapeau d'air afin de retirer le cha-
peau d'air et, par conséquent, la buse.

Buse

Bague du chapeau d'air

Chapeau d'airj M
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7.3 RETRAIT DU KIT DE JOINT D'AIGUILLE

() Tourner le kit de réglage du produit | (2) Retirer le kit de réglage du produit, le ressort | (3) Retirer le kit de piston et le kit d'aiguille.
dans le sens antihoraire pour le dévisser. | d'aiguille et le ressort du piston.

W

(@ A l'aide de la clé spéciale fournie, tourner le support de
buse dans le sens antihoraire.

(®) Desserrez le détecteur de fui-
tes a l'aide d'un tournevis plat.

(®) Retirer le support de buse

Alignez avec la rainure
et tournez avec précaution.

(7) Déposez le détecteur de fuites

Faites attention a ne

pas perdre le joint
torique
"
W,

Clé hexagonale M4

Déposez 'ensemble
du joint d'aiguille.

Si 'ensemble du joint d'aiguille ne sort pas méme en
inclinant I'unité principale, poussez-le délicatement
depuis le cété opposé (coté d'insertion du piston) a
I'aide d'une clé hexagonale M4. S'il est bloqué par de
la peinture, nettoyez-le soigneusement.

POUR LE REMONTAGE, VERIFIEZ LES POINTS ENUMERES CI-DESSOUS ET SUIVEZ LA PROCEDURE INVERSE DU DEMONTAGE.

PENDANT LINSTALLATION DU JOINT D'AIGUILLE

DURANTE LINSTALLAZIONE DU PISTON

Vérifiez |'orientation correcte
et appliquez de la graisse.

réglage du produit

Dy
/(6 /

Ensemble de ‘ “ . Chapeau d'air

Insérez complétement I'ensemble du
joint d'aiguille, sinon il ne sera pas possi-
ble d'installer le détecteur de fuites.

Clé hexagonale M4

Lubrifiez le joint torique avec
de 'huile pour machines.
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8. VUE ECLATEE ET LISTE DES PIECES

4 4-2

ON Réf. DESCRI N
1 CHAPEAU D'AIR 9 RESSORT PISTON
2 BAGUE DE CHAPEAU D'AIR 10 GUIDE D'AIGUILLE
3 BUSE 11 MOLLAASTINA
4 SUPPORT DE BUSE 12 ENSEMBLE DE REGLAGE DU PRODUIT
4-1 ENSEMBLE DE JOINTS EN "V" (10 piéces) 12-1 REGLAGE DU PRODUIT
4-3 JOINT TORIQUE 12-2 ECROU DE REGLAGE
5 ENSEMBLE PRESSE ETOUPE 13 JOINT TORIQUE
5-1 JOINT TORIQUE (2 piéces) 14 JOINT TORIQUE (4 piéces)
5-2 JOINT TORIQUE 15 VITE DI FISSAGGIO (4 pieces)
5-3 AIGUILLE 16 RACCORD RAPIDE (Rc 1/8" - g 6)
5-4 JOINT TORIQUE 17 RACCORD RAPIDE (Rc 3/8" - ¢ 8)
5-5 DETENTEUR 18 ENSEMBLE REGLAGE D'AIR
5-6 ECROU 19 BOUCHON
[ DETECTEUR DE FUITES 20 VIS ATETE HEXAGONALE (2 piéces)
7 JOINT TORIQUE
8 ENSEMBLE PISTON D'AIR
8-1 JOINT TORIQUE
8-2 PISTON
8-3 JOINT TORIQUE
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MSGS-M200-250AP PISTOLA AUTOMATICA MULTI SPRAY ES
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te este I de

IMPORTANTE: Antes de utilizar, ajustar o realizar cualquier operaciéon de mar imiento, lea d
instrucciones. Conserve este manual en un lugar seguro para futuras consultas cuando sea necesario.

CUMPLIMIENTO DE LA DIRECTIVA ATEX

Las pistolas automaticas multispray ANEST IWATA cumplen con la Directiva ATEX 2014/34/UE relativa a los equipos y sistemas
de proteccion destinados a utilizarse en atmoésferas potencialmente explosivas.

MARCADO DE CONFORMIDAD COMPLETO: | (C € €x) 112G ExhIIB T6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C

ce@IIZGExhX

OBSERVE SIEMPRE LAS ADVERTENCIAS Y PRECAUCIONES INDICADAS EN ESTE MANUAL DE INSTRUCCIONES.

MARCADO ABREVIADO:

siMBOLO ADVERTENCIAS NIVEL DE PELIGRO CONSECUENCIAS
ADVERTENCIAS . MUERTE O LESIONES GRAVES
SITUACION
A ATENCION POTENCIALMENTE LESIONES '&ER\;E:E%E; MEDIANA
PELIGROSA .
IMPORTANTE DAROS MATERIALES
1. ESPECIFICACIONES IMPORTANTES
MODELO MSGS-M200

Humedad ambiental (1):* Por debajo del 70 % de humedad relativa (HR).

Temperatura ambiente de funcionamiento: Atmosfera: 5 ~ 40 °C / Aire-Fluido: 5 ~ 43 °C

*Los valores indicados anteriormente representan el rango de funcionamiento de la unidad. En general, las condiciones adecuadas
de pintado son 23 + 3 °Cy 65 + 5%.

2. ESPECIFICACIONES TECNICAS

Presion maxima de alimentacion del fluido: 250 bar / 3.626 psi
Presion maxima de alimentacion del aire: 7 bar / 102 psi
Presion minima del aire de mando: 5 bar / 73 psi
Presion de aire de trabajo recomendada: 2 bar / 29 psi

NOTA: Para el cumplimiento HVLP, la presion maxima del aire en la entrada de la base de la pistola no debe superar 1,3 bar (18,85
psi), para mantener una presioén igual o inferior a 0,68 bar (10 psi) en la boquilla de aire. Las pruebas de conformidad HVLP se han
realizado utilizando la boquilla de aire de prueba HVLP especificada, con el control del abanico (mando Air Adj. del cuerpo colector)
completamente cerrado y un mandémetro conectado al racor de entrada de aire del cuerpo del colector. Asimismo, algunas autori-
dades reguladoras pueden exigir que los usuarios dispongan in situ de la correspondiente boquilla de aire de prueba, con el fin de
verificar que la pistola automatica multispray se utilice dentro de los limites normativos.

3. DIMENSIONES 2
= S e S S
p = ! Mﬁ © \
—i & ol o o LU\—L{:: -@%— - |
= 1 ¥ g l=lo o /
2 ] | '
o> 4

Il Profundidad
44.2 Detalled VieW A Conjunto de colector Tornillo de fijacion del soporte M8x1,25  yq |4 rar:ﬁr:?Zlmam

47 (F), profundidad de rosca 4,5 mm

158.7

3.1 RACORES RECOMENDADOS PARA TUBERIAS FLEXIBLES Y TUBERIAS DE AIRE

Conexiones Tamaiio | Diametro
de rosca
1) Aire de ,, Out g : 8 mm
. L 4 atomizacién Re 1/4 Ing:5mm
3) Lado de alimentacion 3) Retorno del fluido
del fluido ’E 2) Are d Outs 6
a ire de ” ut g : 6 mm
funcionamiento Re1/8 Ing:4mm
3) Fluido Rc 1/4"

1) ATOMIZACION 2) Funcionamiento del piston
30

4. ADVERTENCIAS DE SEGURIDAD
INCENDIO Y EXPLOSION

Esta pistola automatica multispray debe ser utilizada exclusivamente por personas que hayan leido este manual y
comprendido completamente su contenido. NOTA: el uso sin una correcta comprension de los procedimientos puede
provocar lesiones imprevistas.

Nunca utilice los siguientes DISOLVENTES A BASE DE HIDROCARBUROS HALOGENADOS, ya que pueden pro-
vocar grietas o la disolucion del cuerpo de la pistola (aluminio) debido a reacciones quimicas. DISOLVENTES NO
ADECUADOS: cloruro de metilo, diclorometano, 1,2-dicloroetano, tetracloruro de carbono, tricloroetileno, 1,1,1-triclo-
roetano. (Antes de su uso, asegurese de verificar la compatibilidad de las pinturas y diluyentes especiales, o de cualquier
disolvente, con las partes de la pistola de pulverizacion. Bajo solicitud, podemos proporcionar una lista de materiales
para la evaluacién de compatibilidad.)

Nunca instale el equipo en un drea donde haya materiales inflamables, ni introduzca objetos inflamables, como encen-
dedores, en la zona de pintado. Las pinturas y los disolventes son inflamables y pueden provocar incendios.

Asegure siempre una puesta a tierra adecuada, por ejemplo, conectando un conductor de tierra al soporte de la pistola
o utilizando una manguera flexible equipada con un cable de puesta a tierra integrado. Una correcta puesta a tierra es
esencial para prevenir el riesgo de incendios o explosiones causados por descargas electrostaticas.

No supere nunca una presion de trabajo de la pintura de 250 bar. El uso a presiones mas elevadas puede danar la pistola
y representar un peligro grave.

Para evitar dafios en el tubo de nylon (pintura), evite doblarlo con un radio inferior a 50 mm y no coloque objetos
pesados sobre él. Un doblado excesivo o una sobrecarga pueden provocar la rotura del tubo, lo que supone un riesgo
significativo para la seguridad.

USO INADECUADO
PREVENCION DEL USO INADECUADO
No apunte ni utilice esta pistola automatica multispray en direccién a personas o animales.

>®@OP b

Nunca utilice gases distintos del aire comprimido, ya que esto puede implicar riesgos de incendio o intoxicacion.
No utilice nunca el equipo por encima de la presion maxima de trabajo.
No toque los bordes cortantes del colector. El colector presenta secciones puntiagudas que pueden causar lesiones.

PREVENCION DE AVERIAS

Antes de inspeccionar, limpiar, desmontar o volver a montar el equipo de pintado, desconecte siempre la alimentacion
de los dispositivos y de los sistemas de enclavamiento siguiendo los procedimientos indicados y descargue completa-
mente la presion del aire y de la pintura. La presion del aire y del fluido debe eliminarse por completo antes de pro-
ceder. El incumplimiento de estas indicaciones puede causar lesiones personales debidas a fallos de funcionamiento.
1. Interrumpa la alimentacion de aire comprimido, pintura, disolvente, etc., hacia el equipo de pintado.
2. Proceda a la inspeccidn, limpieza y al desmontaje/reensamblaje del equipo de pintado.

PROTECCION CONTRA LA PRESION DEL AIRE Y DE LA PINTURA

Utilice una cabina de pintado y realice las operaciones de aplicacion del recubrimiento en un entorno bien ventilado. Las
operaciones de pintado y limpieza en un area con ventilacién deficiente pueden provocar intoxicacion por disolventes
y/o riesgo de incendio.

Utilice siempre equipos de proteccion individual (EPI) y ropa adecuada (gafas de seguridad, mascarilla, guantes) para
evitar irritaciones en los ojos y la piel. En caso de cualquier malestar fisico, consulte inmediatamente a un médico.
Utilice protectores auditivos si es necesario. El nivel de ruido puede superar los 85 dB(A), dependiendo de las condicio-
nes de trabajo y del entorno de pintado.

No pulverice nunca hacia personas o animales y no accione el pulverizado cuando los dedos u otras partes del cuerpo
se encuentren cerca de la punta de la boquilla.

>bB b

Si la pintura llegara a fugarse, no intente nunca detenerla con las manos; en su lugar, detenga inmediatamente la bomba
y ajuste la presién de la pintura a “0” bar.

Durante la instalacion o retirada de la boquilla de material, asegurese de detener la bomba, ajustar la presion a “0” bar
y cortar el aire de funcionamiento; a continuacion, proceda con la instalacién o retirada de la boquilla.

La pintura expulsada a alta presion por los pequefios orificios tiene una fuerza suficiente para perforar chapas de acero
y es extremadamente peligrosa si se dirige hacia los ojos, la boca o la piel.

OTROS RIESGOS

No modifique en ningtin caso esta pistola automatica multispray y, durante el mantenimiento, no utilice componentes
modificados ni piezas no originales para la sustitucion de las partes desgastadas, con el fin de evitar la reduccién del
rendimiento, dafos en el equipo o lesiones personales.

> @ @

>

Instale un extintor en el lugar de uso.

Nunca utilice esta pistola para pulverizar alimentos ni sustancias quimicas. El uso indebido puede introducir sustancias
extrarias en los conductos del fluido, provocando su corrosién y generando posibles riesgos para la salud.

No acceda a las areas de trabajo donde estén en funcionamiento robots, reciprocadores u otros equipos automaticos
hasta que se hayan detenido por completo y asegurado. De lo contrario, existe riesgo de lesiones.
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5. INSTALACION
5.1 VERIFICACION DE LOS COMPONENTES

Este producto, incluida la unidad principal de pintado, esta compuesto por los accesorios que se indican a continu-

& acion. Antes de su uso, verifique cuidadosamente que todos los accesorios estén presentes y que no haya dafios en
el producto ni piezas faltantes. En caso de daiios o de cualquier componente faltante, pdngase en contacto con el
distribuidor o con nuestra filial.

iIMPORTANTE! LA PISTOLA AUTOMATICA MULTISPRAY Y EL CONJUNTO DE COLECTOR SE VENDEN POR SEPARADO

Pistola automatica multispray | Colector Manual de Llave
MSGS-M250-AP MSGS-M200-AMP instrucciones de desmontaje

Tornillos de cabeza
hexagonal (4 uds.)

5.2 CONEXION Y AJUSTE

ANTES DE LA INSTALACION, ASEGURESE DE LEER Y SEGUIR ATENTAMENTE LAS ADVERTENCIAS Y
PRECAUCIONES INDICADAS EN LA TABLA SIGUIENTE.

Antes de la instalacion, asegurese de que las siguientes funciones estén desactivadas: la fuente de alimentacion del
lado primario, la fuente de aire comprimido del lado primario y todos los interruptores eléctricos de cada dispositivo.

Asegurese de que la unidad esté correctamente puesta a tierra, para prevenir riesgos de posibles descargas eléctricas
o incendios.

El aire comprimido suministrado al equipo de pintado debe utilizarse a una presion maxima de 7 bar o inferior. Este
dispositivo no esta disefiado para su uso con aire a alta presion, y el uso por encima de la presion especificada puede
causar daiios al equipo y provocar accidentes.

ATENCION

Aseglrese de que el aire suministrado a la pistola de pulverizaciéon automatica esté correctamente acondicionado median-
teunsecadorde aire, un filtro de particulas de 3-5 umy un separador de neblina de aceite de alta eficiencia (0,31-0,01 pum).
Si en la linea de alimentacién se instala un lubricador, este debe conectarse a un circuito de aire indepen-
diente o compensarse mediante un sistema de separacion de neblina de aceite multietapa (dos o mas etapas).
El uso de aire contaminado puede afectar el rendimiento de la pistola de pulverizacion, aumentar la necesidad de man-
tenimiento y provocar defectos de aplicacion.

@b b
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Cuando se utilice por primera vez la pistola automatica multispray tras su compra, limpie los componentes internos de la pistola
pulverizando diluyente compatible a través de los conductos de pintura, con el fin de eliminar cualquier aceite anticorrosivo pre-
sente en el sistema que pueda causar defectos de aplicacion.

Haga circular una cantidad adecuada de aire a través de la unidad antes de conectar la manguera de aire al dispositivo. Las viru-
tas, el polvo u otras impurezas presentes en las tuberias pueden comprometer la calidad de la aplicacion y provocar defectos.

Filtre siempre la pintura antes de su uso para eliminar el polvo y las impurezas, que podrian afectar la aplicaciéon y provocar defectos.

Evite la extension excesiva o la flexion de las tuberias de aire y de fluido.

Utilice una valvula solenoide de tres vias con un diametro interior equivalente a un area de seccién superior a @ 4 mm y una
tuberia de aire con diametro interior superior a @ 6 mm y una longitud inferior a 10 m.

Un didametro demasiado pequerio de la valvula solenoide y una tuberia de aire demasiado larga entre la valvula de tres vias y la
pistola pueden provocar retrasos en el funcionamiento.

Fije firmemente todas las tuberias a los racores de la pistola multispray. La desconexion accidental de las conexiones bajo presion
puede causar lesiones personales. Un uso incorrecto de las funciones ON/OFF puede provocar defectos de pintado debido a
pulverizacion o goteo.
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5.3 CONFIGURACION DEL SISTEMA

Activacion del tubo de Valvula Reg_glador dAe )
i i lenoide  presion del aire Filtro
aire (ON/OFF fluido) Sdoe ! v;as de aire

Conectara @ 6 (C)

\

Compresor de aire
+
secador de aire

Valvula
solenoide
de 2 vias

S~ L

(El racor para la pintura no esta .
incluido). Cuando la pintura La tuberia de
no esté en circulacion, cierre pintura se vende
el racor de retorno de pintura por separado. La bomba se vende
para sellarlo. /\ por separado.
5.4 CONFIGURACION
ELEMENTOS DE METODO DE MEDIDA CORRECTIVA NOTAS
CONTROL CONTROL EN CASO DE PROBLEMAS
Tuberias dobladas, Inspeccione cada una de las | Ajuste lalongitud de la tuberia|
sueltas o danadas tuberias alrededor del equipo. o sustittyala.
Verifique la presencia de posi- | Apriete las conexiones con
Fuga de aire bles fugas de aire mediante el | fugas. Si la tuberia estd agrie- |  ---m-meee-
sonido emitido. tada, sustituyala.
Fuga de Alimente la linea de fluido Apriete las conexiones con Consulte el manual de instruc-

con diluyente y verifique
las conexiones. tada, sustittyala.

fugas. Si la tuberia esta agrie- | ciones de la unidad de alimen-

pintura tacion de pintura.

6. FUNCIONAMIENTO
6.1 DENOMINACION DE LOS COMPONENTES

MSGS-M200-250-AP
Pistola automatica multispray

CASQUILLO AIRE

PICO FLUIDO /

(Se vende por separado) MSGS-M200-AMP

COLECTOR

6.2 PRECAUCIONES

ADVERTENCIAS  SOLO EL PERSONAL DEBIDAMENTE FORMADO Y CAPAZ DE COMPRENDER COMPLETAMENTE LOS
PROCEDIMIENTOS DE DESMONTAJE Y MONTAJE DEBE UTILIZAR EL EQUIPO.

NO TOQUE EL EQUIPO DURANTE EL FUNCIONAMIENTO. ESTO PODRIA CAUSAR DANOS AL EQUIPO O
LESIONES PERSONALES.

EN CASO DE FUGA DE PINTURA, NO INTENTE DETENERLA CON LA MANO NI CON OTROS OBJETOS.
DETENGA INMEDIATAMENTE LA BOMBA Y DESCARGUE COMPLETAMENTE LA PRESION DE LA PINTURA.

@B
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6.3 INSTRUCCIONES DE USO

6.3.1 PREPARACION

Limpieza del sistema de alimentacion de pintura.

Accione la bomba siguiendo las instrucciones indicadas en el manual de la bomba y suministre diluyente a la pistola para limpiar
cuidadosamente el sistema de alimentacion de pintura.

Ajuste de la viscosidad de la pintura. Ajuste la viscosidad segun la pieza a pintar y las caracteristicas de la pintura. Si es necesario,
consulte al fabricante o al distribuidor de la pintura.

Alimentacion de la pintura. Antes de alimentar la pintura, elimine la mayor cantidad posible de diluyente del circuito de pintura,
incluido el interior de la bomba. (Si la pintura se alimenta mientras aiin hay diluyente en la bomba o en la tuberia, la viscosidad de la
pintura puede variary la calidad del acabado del recubrimiento podria verse afectada).

6.3.2 CONTROLES PREVIOS AL PINTADO (AJUSTE DE LAS CONDICIONES DE PINTADO)

Ajuste del caudal de pintura.

Ajuste la presion de alimentacion de la bomba de pintura para controlar la cantidad de pintura suministrada.

Ajuste de la presion del aire de atomizacidn. El cierre del dispositivo de regulacion del caudal de aire provoca un aumento de la
presion del aire de atomizacién y un ensanchamiento del abanico. Una configuracion excesiva puede causar una restriccion en el cen-
tro del abanico; por lo tanto, ajuste la presion comprobando continuamente la forma del chorro. Si se aumenta en exceso, el abanico
se estrechara en el centro, por lo que se debe ajustar la presion controlando la forma del chorro.

Ajuste de la distancia de pulverizacion.

La distancia de pulverizacion no debe ser inferior a 200 mm, para evitar la acumulaciéon de pintura en la boquilla de aire de la pistola
o el rebote del material que podria ensuciar el equipo. Acercar la pistola puede aumentar la eficiencia de transferencia, pero la
distancia debe ajustarse con cuidado, verificando constantemente la uniformidad de la pulverizacion y la calidad del acabado.

6.3.3 CONEXION DE LAS TUBERIAS DE AIRE Y DE PINTURA

Regulador de Filtro

4 resion del aire Aria
Tuberia de aire (2 6) Vialvula p

solenoide
Control de funcionamiento de 3 vias \
(apertura/cierre del fluido)
Conectara g 6 (C)

|

<—_Presion de \ Valvula
entrada Tuberia de aire solenoide
Conectar a g 8 (A) de 2 vias

La tuberia de
pintura se vende

por separado. :

Compresor
+
secador de aire

La bomba se vende por
separado.

6.4 PROCEDIMIENTO DE APAGADO
6.4.1 LIMPIEZA DEL CIRCUITO DE PINTURA

Retire la pintura del circuito de pintura y haga circular una cantidad suficiente de disolvente para limpiarlo cuidadosamente.
Una vez finalizada la limpieza, mantenga el circuito de pintura completamente lleno de disolvente limpio.

Cuando el diluyente

se vuelve
transparente,
el proceso
ha finalizado.
Haga pasar el diluyente; cuando la pintura
C :) haya sido completamente expulsada,
el proceso se habra completado.
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6.4.2 LIMPIEZA DEL CABEZAL DE ATOMIZACION

Retire cuidadosamente la pintura adherida a la boquilla de aire y a la boquilla de material con un cepil-
lo adecuado empapado en diluyente, y a continuacion sople con aire comprimido para eliminar los residuos.
En caso de contaminacién severa, desmonte la boquilla de aire y la boquilla de material antes de la limpieza.
Desobstruya los orificios de la punta de la boquilla de material que puedan estar taponados con pintura utilizando una aguja
de limpieza o una herramienta adecuada. Al finalizar la limpieza, sople cuidadosamente con aire comprimido para garantizar
la ausencia total de residuos de disolvente.

6.4.3 LIMPIEZA DEL CUERPO DE LA PISTOLA

Retire la suciedad de la superficie del cuerpo de la pistola utilizando un paiio
suave empapado en diluyente de limpieza. Después de la limpieza, sople con aire
comprimido y seque cuidadosamente cualquier residuo de diluyente presente en la
superficie de la pistola.

ATENCION

METODO DE LIMPIEZA NO
PERMITIDO. NUNCA sumerja el cuerpo
de la pistola en el diluyente de limpieza.

El diluyente contaminado por la pintu-
ra puede infiltrarse en los conductos
de aire, comprometiendo el correcto

funcionamiento de la pistola y causan-
do posibles fallos de funcionamiento.

6.4.5 INSPECCION Y MANTENIMIENTO DIARIO

ADVERTENCIAS
Antes de realizar las operaciones de inspeccion, siga estrictamente lo siguiente:
2 Descargue completamente la presion del aire y de la pintura, y a continuacion ajuste tanto la presion de la pintura

como la del aire a 0 bar.
Asegurese de que las operaciones sean realizadas exclusivamente por personal debidamente formado, con pleno
conocimiento y experiencia en el uso del equipo.

6.4.6 OPERACIONES DE INSPECCION DIARIA

NO. Denominacion Punto Método Objetivo de la Resolucién en caso
de los componentes de inspeccion de control inspeccion de anomalia
1 Badss gsigcl)co Seccién de la punta | Verifique visualmente la posible Sustituir la pieza
Orificios centrales presencia de deformaciones
2 Casquillo aire e el Y o dafios. Sustituir la pieza
orificios periféricos
Verifique la presencia de fugas Prevencion de
. L de aire (confirmando mediante defectos de Apretar/
8 Cuerpo de la pistola Partes de conexion la escucha de posibles silbidos pintado Sustituir la pieza
o ruidos de fuga).
Seccién de la punta Verifique visualmente la
4 Pico fluido P presencia de fugas de pintura Sustituir la pieza

/ apice en la punta.
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6.4.7 OPERACIONES DE MANTENIMIENTO DIARIAS

NO. Denominacion de Punto de Contenido y métodos Scopo
los componentes mantenimiento de mantenimiento dell'ispezione
Pico fluido . Conductos Deje circular el diluyente por los conductos

1 internos de paso . T X .

Cuerpo de pintura de pintura para limpiar las partes internas Prevencion de defectos
5 Casquillo do aire en el recubrimiento

Cuerpo - Retirar la contaminacién de pintura

- Superficie N L
Tuberia de pintura / adherida a la superficie

3 Reemplazar

Conducto de aire

7. DESMONTAJE Y REEMPLAZO DE LAS PIEZAS

7.1 DESMONTAJE Y REEMPLAZO DE LAS PIEZAS

ADVERTENCIAS
ANTES DE REALIZAR EL MANTENIMIENTO, CUMPLA LAS SIGUIENTES INSTRUCCIONES.
A Interrumpa completamente el suministro de aire y la presion del fluido.
Utilice esta unidad exclusivamente personal cualificado que haya comprendido a fondo las advertencias, precauciones
y modos de uso.
ATENCION
PRECAUCIONES DURANTE EL DESMONTAJE/MONTAJE DE LA PISTOLA
(™ Realice el montaje Unicamente después de haber eliminado cuidadosamente cualquier residuo e impureza adheri-
dos a cada componente.
(2 Después del montaje, verifique siempre la ausencia de fugas de aire o de pintura antes de su utilizacién.
(3 Un apriete excesivo de la boquilla de aire y de la boquilla de material puede dafar las roscas y las superficies de
sellado. Evite apretar mas de lo necesario.
DESPUES DEL MONTAJE DE LA PISTOLA
Antes de su utilizacion, pulverice siempre diluyente y limpie los conductos de pintura con diluyente.
Se requieren algunas herramientas especificas (accesorios suministrados); otras pueden ser herramientas estandar disponibles en el
mercado, por lo que deben prepararse por separado.
Después del montaje, verifique siempre que cada componente esté correctamente apretado y compruebe nuevamente la ausencia
de fugas de aire o de pintura antes de su uso.

7.2 RETIRADA DE LA UNIDAD PRINCIPAL DEL COLECTOR

Afloje los cuatro tornillos superiores para retirar la unidad principal. NOTA: antes de realizar esta operacion, asegurese de detener
la bomba de pintura y de descargar completamente la presion de la pintura hasta O bar.

Tool size: 4mm

7.3 DESMONTAUJE DE LA BOQUILLA DE AIRE Y DE LA BOQUILLA DE MATERIAL

Afloje girando manualmente en sentido antihorario la
tuerca de la boquilla de aire para retirar la boquilla de
aire y, en consecuencia, la boquilla de material.

Pico fluido

Anillo casquillo aire

Casquillo airej U
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7.3 DESMONTAJE DEL CONJUNTO DE JUNTA DE AGUJA

() Gire el grupo de regulacién aguja en | “(2) Retire el grupo de regulacién aguja, el muelle (3 Retire el grupo del pistén y el grupo de
sentido antihorario para desenroscarlo. de l'aguja y el muelle del piston. l'aguja.

> W g W

(@ Utilice la llave especial suministrada y gire el soporte- () Retire el soporte-pico. (®) Afloje el detector de fugas uti-

pico fluido en sentido antihorario. lizando un destornillador de
punta plana.

®®

Si incluso inclinando la unidad principal el grupo de
la junta aguja no sale, empujelo suavemente desde el
lado opuesto (lado de insercion del piston) utilizando
una llave hexagonal M4. Si esta bloqueado debido a
la pintura, limpielo cuidadosamente.

Allineare alla scanalatura e
ruotare con attenzione.

(@ Retire el detector de fugas.

Tenga cuidado de no
perder la junta térica

Llave hexagonal M4

Retire el grupo de la
junta aguja.

PARA EL MONTAJE, VERIFIQUE LOS PUNTOS QUE SE INDICAN A CONTINUACION Y SIGA EL PROCEDIMIENTO INVERSO AL DESMONTAJE

DURANTE LA INSTALACION DE LA JUNTA AGUJA DDURANTE LA INSTALACIONE DEL PISTON
Inserte completamente el grupo de
la junta aguja; de lo contrario, no
sera posible instalar el detector de
fugas.

/(@ Llave hexagonal M4

Verifique la orientacion
correcta y aplique grasa

Grupo de ‘ “ . Casquillo aire

regulacion aguja

Lubrique la junta térica
con aceite para maquinas
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8. VISTA EXPLOSIONADAY LISTA DE PIEZAS

51— Q

i, /v‘a-r"'
Ol | [

8-3 JUNTATORICA

1 GRUPO CASQUILLO AIRE 9 MUELLE PISTON

2 ANILLO CASQUILLO AIRE 10 GUIA AGUJA

4 GRUPO SOPORTE-PICO 11 MUELLE AGUJA

41 GRUPO JUNTAS A "V" (10 uds.) 12 GRUPO DE REGULACION AGUJA

4-3 JUNTA TORICA 12-1 REGULACION AGUJA

5 GRUPO JUNTA AGUJA + AGUJA 12-2 TUERCA DE REGULACION AGUJA

5-1 JUNTATORICA (2 uds.) 13 JUNTATORICA

5-2 JUNTATORICA 14 JUNTA TORICA (4 uds.)

5-3 AGUJA 15 VITE DI FISSAGGIO (4 uds.)

5-4 JUNTATORICA 16 ACOPLAMIENTO RAPIDO (Rc 1/8" - & 6)
5-5 RETENEDOR 17 ACOPLAMIENTO RAPIDO (Rc 3/8" - & 8)
5-6 TUERCA 18 GRUPO DE REGULACION AIRE

6 DETECTOR DE FUGAS 19 TAPON

7 JUNTATORICA 20 TORNILLOS DE CABEZA HEXAGONAL (2 uds.)
8 GRUPO PISTON

8-1 JUNTATORICA

8-2 PISTON
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IMPORTANTE: Antes da utilizacio, do ajuste ou da manutencio, é importante ler atentamente este manual de instrucées.
Este manual deve ser guardado em local seguro para poder ser consultado no futuro, se necessario.

CONFORMIDADE COM A DIRETIVA ATEX

As pistolas automaticas multispray ANEST IWATA estdo em conformidade com a Diretiva ATEX 2014/34/UE relativa aos equipa-
mentos e sistemas de protecao destinados a serem utilizados em atmosferas potencialmente explosivas.

MARCAGAO DE CONFORMIDADE COMPLETA: C € &) 12GExhIIBT6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C

CE@IIZGExhX

CUMPRIR SEMPRE OS AVISOS E AS PRECAUCOES INDICADOS NO PRESENTE MANUAL DE INSTRUCOES.

MARCAGAO ABREVIADA:

siMBOLO ADVERTENCIAS NIVEL DE PERIGO CONSEQUENCIAS
A ADVERTENCIAS SITUACAO MORTE OU LESOES GRAVES
ATENCAO POTENCIALMENTE LESOES LEVES OU DE MEDIA GRAVIDADE
IMPORTANTE PERIGOSA DANOS MATERIAIS
1. ESPECIFICACOES IMPORTANTES
MODELO MSGS-M200

Abaixo de 70% HR
Temperatura ambiente: Atmosfera: 5 ~ 40 °C / Ar-Fluidos: 5 ~ 43 °C

*Os valores acima indicados representam o intervalo de funcionamento da unidade. Em geral, as condi¢des adequadas de pintura
sd0 23 £ 3°Ce 65 + 5%.

2. ESPECIFICAGOES TECNICAS

Pressdo maxima de alimentacao do fluido:

Grau de humidade ambiente (1):*

250 bar / 3.626 psi

7 bar / 102 psi

Pressao minima do ar de comando: 5 bar / 73 psi

Pressdo de ar de funcionamento recomendada: | 2 bar / 29 psi

NOTA: Para a conformidade HVLP, a pressdo maxima do ar de entrada na base da pistola ndo deve exceder 1,3 bar (18,85 psi), de
modo a manter uma pressao igual ou inferior a 0,68 bar (10 psi) no bico de ar. Os testes de conformidade HVLP foram realizados
utilizando o bico de ar de teste HVLP especificado, com o comando do leque (manipulo Air Adj. do corpo do coletor) completamente
fechado e um mandmetro ligado a conexéo de entrada de ar no corpo do coletor. Algumas autoridades reguladoras podem também
exigir que os utilizadores disponham do respetivo bico de ar de teste no local, a fim de verificar que a pistola automatica multi-spray
é utilizada dentro dos limites regulamentares.

Pressdo maxima de alimentacao do ar

3. DIMENSOES »
=)
g@ % mees-meco - — Mﬁ o o o ‘
i — wl
7jud |y = pn p A 5 RSN T = = E |
» | I S 3 =lo o ‘,‘
o IR
SRR
449 I Detailed View A Parafuso de fixacio d te MBx1.25 Profundidade da
; arafuso de fixacao do suporte M8x1, ranhura: 2 mm
47 Corjiunto do coletor (F), profundidade da rosca 4,5 mm
158.7

LIGAGOES RECOMENDADAS PARA TUBAGENS FLEXIVEIS E TUBAGENS DE AR

Ligacoes Dimensdo | Diametro
darosca
1) Ar de atomi- ,, Out g : 8 mm
. zacao Re 1/4 Ing:5mm
s E 3) Retorno do fluido
2) Ar de funciona- » QOut @: 6 mm
mento Re1/8 Ing:4mm
3) Fluido Rc 1/4”

1) ATOMIZAGAO 2) Funcionamento do PISTAO
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4. AVISOS DE SEGURANCA

INCENDIO E EXPLOSAO

Esta pistola automatica multispray deve ser utilizada exclusivamente por pessoas que tenham lido este manual e
compreendido completamente o seu contetdo. NOTA: a utilizagdo sem uma correta compreensao dos procedimentos
pode causar lesdes imprevistas.

Nunca utilize os seguintes SOLVENTES A BASE DE HIDROCARBONETOS HALOGENADOS, que podem causar fissuras
ou a dissolucdo do corpo da pistola (aluminio) devido a reagdes quimicas. SOLVENTES NAO ADEQUADOS: cloreto
de metilo, diclorometano, 1,2-dicloroetano, tetracloreto de carbono, tricloroetileno, 1,1,1-tricloroetano. (Certifique-
se de verificar a compatibilidade de tintas e diluentes especiais ou de qualquer solvente com as partes da pistola de
pulverizacdo antes da utilizacdo. Mediante pedido, podemos fornecer uma lista de materiais para avaliacdo de com-
patibilidade.)

Nunca instale o equipamento numa area onde estejam presentes materiais inflamaveis, nem introduza objetos
inflamaveis, como isqueiros, na area de pintura. As tintas e os solventes sdo inflamaveis e podem causar incéndios.
Garanta sempre uma ligacao a terra adequada, por exemplo, conectando um condutor de terra ao suporte da pistola
ou utilizando uma mangueira flexivel equipada com fio de ligacdo a terra integrado. Uma ligacdo a terra adequada é
essencial para prevenir o risco de incéndios ou explosoes devido a descargas eletrostaticas.

Nunca exceda uma pressio de trabalho da tinta de 250 bar. A utilizacdo a pressées mais elevadas pode danificar a
pistola e representar um perigo grave.

Para evitar danos no tubo de nylon (tinta), evite dobra-lo com um raio inferior a 50 mm e nio coloque objetos pesados
sobre ele. Uma dobra excessiva ou uma sobrecarga podem provocar a rutura do tubo, com consequente risco significativo
para a seguranca.

UTILIZAGAO INADEQUADA
PREVENGAO DA UTILIZAGAO INADEQUADA

Nao aponte nem utilize esta pistola automatica multi-spray na direcao de pessoas ou animais.

POOP B

Nunca utilize gases diferentes de ar comprimido, pois isso pode provocar riscos de incéndio ou intoxicagio.
Nunca utilize acima da pressdo maxima de trabalho.

Nao toque nas arestas cortantes do coletor. O coletor apresenta secgdes pontiagudas que podem causar lesoes.
PREVENGAO DE MAU FUNCIONAMENTO

Antes de inspecionar, limpar, desmontar ou remontar o equipamento de pintura, desligue sempre a alimentacdo
dos dispositivos e dos sistemas de interbloqueio, seguindo os procedimentos indicados, e alivie completa-
mente a pressdo do ar e da tinta. A pressido do ar e do fluido deve ser totalmente eliminada antes de proce-
der. O ndo cumprimento destas instrucdes pode causar lesdes pessoais devido a falhas de funcionamento.
1. Interrompa a alimentacido de ar comprimido, tinta, solvente, etc. ao equipamento de pintura.
2. Proceda a inspecéo, limpeza e desmontagem/remontagem do equipamento de pintura.

PROTEGAO CONTRA A PRESSAO DO AR E DATINTA

Utilize uma cabina de pintura e execute as operacdes de aplicacdo do revestimento num ambiente bem ventilado. As
operacdes de pintura e limpeza numa area com pouca ventilagdo podem causar intoxicacdo por solventes e/ou riscos
de incéndio.

>B> ok

Use sempre equipamentos de protecédo individual (EPI) e vestuario adequado (6culos de seguranga, mascara, luvas)
para evitar irritacdes nos olhos e na pele. Em caso de qualquer mal-estar fisico, consulte imediatamente um médico.
Use tampdes auditivos (protetores auriculares) se necessario. O nivel de ruido pode ultrapassar 85 dB(A), dependendo
das condicoes de operacio e do local de pintura.
Nunca pulverize na direcdo de pessoas ou animais e nao acione o spray quando os dedos ou outras partes do corpo
estiverem proximos da ponta do bico.
Se a tinta comecar a vazar, nunca tente estanca-la com as maos; interrompa imediatamente a bomba e ajuste a pressao
da tinta para “0” bar.
Durante a instalacido ou remocio do bico de material, certifique-se de parar a bomba, ajustar a pressio para “0” bar e
interromper o ar de funcionamento; em seguida, proceda a instalacdo ou remocao do bico.
A tinta expelida a alta pressao por pequenos orificios possui uma forca capaz de perfurar chapas de aco e é extrema-
mente perigosa se direcionada aos olhos, a boca ou a pele.
OUTROS RISCOS
Nao modifique de forma alguma esta pistola automatica multi-spray e, durante a manutencao, nao utilize componentes
modificados ou nao originais para a substituicio de pecas desgastadas, a fim de evitar reducido de desempenho, danos
ao equipamento ou leses pessoais.

> @ ®

Instale um extintor de incéndio no local de utilizacéo.

Nunca utilize esta pistola para pulverizar alimentos ou substancias quimicas. A utilizacdo inadequada pode introduzir
substancias estranhas nas passagens do fluido, provocando corrosio e podendo representar riscos para a satide.
Nao entre em areas de trabalho onde estejam em funcionamento robds, reciprocadores ou outros equipamentos automatic-
os até que estes tenham sido totalmente parados e colocados em seguranca. Caso contrario, existe risco de lesées.

4u

5. INSTALACAO

5.1 VERIFICACAO DOS COMPONENTES

Este produto, incluindo a unidade principal de pintura, € composto pelos acessérios listados abaixo. Antes da utilizagcdo,
verifique cuidadosamente se todos os acessorios estdo presentes e se nao existem danos no produto ou pecas em falta.
Em caso de danos ou de componentes em falta, contacte o revendedor ou a nossa filial.

IMPORTANTE! A PISTOLA AUTOMATICA MULTI-SPRAY E O CONJUNTO COLETOR SAO VENDIDOS SEPARADAMENTE.

Parafuso com sexta-
vado interno (4 unid.)

Pistola Automatica Multi- Coletor Manual de Chave de
Spray MSGS-M250-AP MSGS-M200-AMP instrucées desmontagem

5.2 LIGACAO E REGULACAO

ANTES DA INSTALAGAO, CERTIFIQUE-SE DE LER E SEGUIR ATENTAMENTE AS ADVERTENCIAS E
PRECAUGCOES APRESENTADAS NA TABELA SEGUINTE.

Antes da instalagao, certifique-se de que as seguintes funcbes estdo desativadas: a fonte de alimentagio no lado
primario, a fonte de ar comprimido no lado primario e todos os interruptores elétricos de cada dispositivo.

Certifique-se de que a unidade esteja devidamente ligada a terra, para prevenir riscos de eventuais choques elétricos
ou incéndios.

O ar comprimido fornecido ao equipamento de pintura deve ser utilizado a uma pressido maxima de 7 bar ou inferior.
Este dispositivo nao foi concebido para utilizagdo com ar de alta pressao e a utilizacdo acima da pressao especificada
pode causar danos ao equipamento e provocar acidentes.

ATENCAO

Certifique-se de que o ar fornecido a pistola de pulverizacdo automatica esteja devidamente condicionado através de um
secador de ar, de um filtro de particulas de 3-5 um e de um separador de névoas de 6leo de alta eficiéncia (0,31-0,01 um).
Se, ao longo da linha de alimentacao, estiver instalado um lubrificador, este deve ser ligado a um circuito de ar
separado ou compensado mediante um sistema de separacdo de névoas de 6leo multietapas (duas ou mais etapas).
A utilizacdo de ar contaminado pode comprometer o desempenho da pistola de pulverizacdo, aumentar a necessidade
de manutencao e causar defeitos de aplicagao.

> b

>

Quando utilizar a pistola automatica multi-spray pela primeira vez apés a compra, limpe os componentes internos da pistola pulve-
rizando diluente compativel através das passagens da tinta, de modo a remover eventuais 6leos anticorrosivos presentes no sistema
que possam causar defeitos de aplicacio.

Faca fluir uma quantidade adequada de ar através da unidade antes de ligar o tubo de ar ao dispositivo.
Aparas, poeiras ou outras impurezas presentes nas tubagens podem comprometer a qualidade da aplicagao e causar defeitos.

Filtre sempre a tinta antes da utilizagdo para eliminar poeiras e impurezas, que poderiam comprometer a aplicagio e causar defeitos.
Evite a extensao excessiva ou a dobra das tubagens de ar e de fluido.

Utilize uma valvula solenoide de trés vias com didmetro interno equivalente a uma drea de seccdo superior a g 4 mm e uma tuba-
gem de ar com didmetro interno superior a @ 6 mm e comprimento inferior a 10 m.

Um didmetro demasiado pequeno da valvula solenoide e uma tubagem de ar demasiado longa entre a valvula de trés vias e a
pistola podem causar atrasos no funcionamento.

Fixe firmemente todas as tubagens aos encaixes da pistola multi-spray. A remocao acidental das ligagcdes sob pressao pode causar
les6es pessoais. A utilizagao incorreta das funcoes ON/OFF pode provocar defeitos de pintura devido a salpicos ou escorrimentos.
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5.3 CONFIGURACAO DO SISTEMA

Regulador da

Ativacdo do tubo de ar sz\)/léelxljilge presso do ar Filtro
(ON/OFF do fluido) de 3vias de ar

Ligarag 6 (C)

\

Compressor
Valvula | +
solenoide Secador de ar
de 2 vias

™~

(O conector para a tinta ndo
esta incluido). A tubggem r:Ia
Quando a tinta ndo estd em tinta E(;/Endldta
i a separadamente.
circulacao, feche o conector P A bomba é vendida

gl

de retorno da tinta para o selar. separadamente.

5.4 CONFIGURAGAO
ELEMENTOS DE METODO CONTRAMEDIDA EM CASO NOTA
CONTROLO DE CONTROLO DE PROBLEMAS
Tubagens dobradas, Verifique cada tubagem em Ajuste o comprimento da

soltas ou danificadas. | torno do equipamento. tubagem ou substitua-a.

Verifique a presenca de eventu- | Stringere le connessioni che
Fuga de ar. ais fugas de ar através do som | trafilano. Se la tubazionee |  --eeemeeee-
emitido. crepata, sostituirla.

Aperte as ligagcdes com fugas. | Consulte o manual de instrucdes
Se a tubagem estiver fissura- da unidade de alimentagdo da
da, substitua-a. tinta.

Alimente a linha de fluido com

Fuga de tinta. diluente e verifique as ligagoes.

6. FUNCIONAMENTO
6.1 DENOMINACAO DOS COMPONENTES

MSGS-M200-250-AP
Pistola Automatica Multi-Spray

BICODOAR

BICO DO FLUIDO /

(vendido separadamente) 7 MSGS-M200-AMP

COLETOR

6.2 PRECAUCOES

ADVERTENCIAS | SOMENTE O PESSOAL DEVIDAMENTE TREINADO E CAPAZ DE COMPREENDER PLENAMENTE OS
PROCEDIMENTOS DE DESMONTAGEM E REMONTAGEM DEVE UTILIZAR O EQUIPAMENTO.

NAO TOQUE NO EQUIPAMENTO DURANTE O FUNCIONAMENTO. TAL PODE CAUSAR DANOS AO
EQUIPAMENTO OU LESOES PESSOAIS.

EM CASO DE FUGA DE TINTA, NAO TENTE PARA-LA COM A MAO OU COM OUTROS OBJETOS. PARE IME-
DIATAMENTE A BOMBA E ALIVIE COMPLETAMENTE A PRESSAO DA TINTA.

© B
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6.3 INSTRUCOES DE UTILIZACAO

6.3.1 PREPARACAO

Limpeza do sistema de alimentacao da tinta.

Acione a bomba seguindo as instru¢des indicadas no manual da bomba e alimente a pistola com diluente para limpar cuidadosa-
mente o sistema de alimentacéo da tinta.

Regulacio da viscosidade da tinta. Ajuste a viscosidade de acordo com a pega a pintar e as caracteristicas da tinta.

Se necessario, consulte o fabricante ou o distribuidor da tinta.

Alimentacéo da tinta. Antes de alimentar a tinta, remova o maximo possivel de diluente do circuito da tinta, incluindo o interior da
bomba. (Se a tinta for alimentada enquanto ainda houver diluente na bomba ou na tubagem, a viscosidade da tinta pode variar e a
qualidade do acabamento do revestimento pode ser comprometida.)

6.3.2 CONTROLOS ANTERIORES A PINTURA (CONFIGURAGAO DAS CONDIGOES DE PINTURA)

Regulacao do caudal de tinta.

Ajuste a pressao de alimentacdo da bomba de tinta para controlar a quantidade de tinta fornecida.

Regulacao da pressao do ar de atomizagao. O fecho do dispositivo de regulacdo do fluxo de ar provoca um aumento da presséo do
ar de atomizacdo e um alargamento da largura do leque. Uma definicao excessiva pode causar uma restricdo central do leque; por
isso, regule a pressao verificando continuamente a forma do jato.

Se for aumentada em excesso, o leque estreita-se no centro, portanto ajuste a pressao controlando a forma do jato.

Definigao da distancia de pulverizagao.

A distancia de pulverizagdo ndo deve ser inferior a 200 mm, para evitar a acumulagéo de tinta no bico de ar da pistola ou o ressalto
do material, que poderia sujar o equipamento. Aproximar a pistola pode aumentar a eficiéncia de transferéncia, mas a distancia deve
ser ajustada com cuidado, verificando constantemente a uniformidade da transicao e a qualidade do acabamento.

6.3.3 LIGACAO DAS TUBAGENS DE AR E DE TINTA

Regulador da Filtro

Valvula pressédo do ar dear
Tubagem de ar (g 6) solenoide
Comando de funcionamento de 3 vias

(abertura/fecho do fluido)
Ligara e 6 (C)

\

- Compressor
€—_Pressao de \ Valvula [ i +
entrada Tubagem de ar solenoide Secador de ar
Ligara @ 8 (A) de 2 vias

A tubagem da
tinta é vendida

separadamente. / : Abomba é vendida
separadamente.

6.4 PROCEDIMENTO DE DESLIGAMENTO
6.4.1 LIMPEZA DO CIRCUITO DATINTA

Remova a tinta do circuito de tinta e faca circular uma quantidade suficiente de solvente para o limpar cuidadosamente.
Ap6s a limpeza, mantenha o circuito de tinta completamente cheio com solvente limpo.

Quando o
diluente se tornar
transparente,

0 processo esta
concluido.

Faca passar o diluente; quando a tinta
for completamente expelida, o processo
esta concluido.
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6.4.2 LIMPEZA DA CABECA DE ATOMIZAGAO

Remova cuidadosamente, com uma escova apropriada embebida em diluente, a tinta aderida ao bico de ar e ao bico do fluido,

e depois sopre com ar comprimido para eliminar os residuos. Em caso de contaminacio severa, desmonte o bico de ar e o bico
do fluido antes da limpeza. Desobstrua os orificios da ponta do bico do fluido que possam estar entupidos com tinta, utilizando
uma agulha de limpeza ou uma ferramenta adequada. Apds a limpeza, sopre cuidadosamente com ar comprimido para garantir a
auséncia total de residuos de solvente.

Y

&
©

¢
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6.4.3 LIMPEZA DO CORPO DA PISTOLA

Remover a sujidade da superficie do corpo da pistola utilizando um pano macio
embebido em solvente de limpeza. Apés a limpeza, soprar com ar comprimido e
secar cuidadosamente quaisquer residuos de solvente presentes na superficie da
pistola.

ATENCAO
METODO DE LIMPEZA NAO
PERMITIDO. NUNCA mergulhe o corpo
da pistola no solvente de limpeza. O

A solvente contaminado pela tinta pode
infiltrar-se nos canais de ar, compro-
metendo o correto funcionamento da
pistola e podendo causar avarias.

6.4.5 INSPECAO E MANUTENCAO DIARIA

ADVERTENCIAS
Antes de executar as operacdes de inspecdo, cumprir rigorosamente o seguinte:
A Descarregar completamente a pressdo do ar e da tinta, em seguida ajustar tanto a pressao da tinta como a do ar para
0 bar.
Assegurar que as operacgdes sejam realizadas exclusivamente por pessoal devidamente formado, com pleno conheci-
mento e experiéncia na utilizacdo do equipamento.

6.4.6 OPERACOES DE INSPECAO DIARIA

NO. Denominagéo dos Ponto de
. componentes inspecao

Objetivo da Resolugdo em caso

Método de controlo f 7 A
inspecao de anomalia

Suporte do bico

Secdo da ponta | Verificar visualmente a eventual Substituir a peca

do fluido
Orificios centrais e presensa
2 Bico de ar o e de deformacdes ou danos. Substituir a peca
orificios periféricos
de ot (onfivmand strovée ga | Prevencéo de Apertar /
. S h f pertar
3 Corpo da pistola Partes de ligacao audicio de eventuais assobios defeitos de pintura Substituir a peca
ou ruidos de fuga).
4 Bico do fluido Secao gja ponta / | Verificar visualmente a presenca Substituir a peca

Apice de fugas de tinta na ponta.
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6.4.7 OPERACOES DE MANUTENCAO DIARIA

NO. Denominacio dos Ponto de Contetidos e modalidades Finalidade
: componentes manutencao de manutencdo da inspecao
1 Bico do fluido Canali interni del Passe o diluente de tinta pelos canais de pintura
Corpo passaggio vernice para limpar as partes interiores. Prevencao de defeitos
Bico do ar de revestimento
2
Corpo Superficie Remover a contaminacdo
Tubagem de tinta/ P de tinta aderida a superficie
3 Substituir

Tubagem de ar/
7. DESMONTAGEM E SUBSTITUICAO DE PECAS

7.1 DESMONTAGEM E SUBSTITUICAO DE PEGCAS
AVISOS

ANTES DE EFETUAR A MANUTENGAO, SIGA AS INSTRUGOES QUE SE SEGUEM.
A Desligue toda a pressao de ar e de fluido.
Esta unidade sé deve ser operada por pessoal qualificado que compreenda completamente os avisos, precaucoes e
instrucoes de operacgao.

ATENCAO

PRECAUGOES DURANTE A DESMONTAGEM/MONTAGEM DA PISTOLA

(D Monte apenas ap6s remover cuidadosamente qualquer residuo e sujidade aderidos a cada componente.
(2 Ap6s a montagem, verifique sempre se existem fugas de ar ou de tinta antes de utilizar.

(@ Apertar demasiado a tampa de ar e o bico de fluido pode danificar as roscas e as superficies de vedagao.
Evite apertar demasiado.

APOS A MONTAGEM DA PISTOLA

Antes de utilizar, pulverize sempre com diluente e limpe as passagens de tinta com diluente.

S30 necessarias algumas ferramentas especificas (acessorios fornecidos); outras podem ser ferramentas comerciais padrao e, por
isso, devem ser preparadas separadamente.

Apos a montagem, verifique sempre se cada componente esta devidamente apertado e verifique novamente se existem fugas de
ar ou tinta antes de utilizar.

7.2 REMOVER A UNIDADE PRINCIPAL DO COLETOR

Desaperte os quatro parafusos superiores para remover a unidade principal. NOTA: Antes de realizar esta operacao, certifique-se
de que para a bomba de tinta e liberta completamente a pressao da tinta para O bar.

Tool size: 4mm

7.3 REMOGAO DO BICO DE AR E DO BICO DO FLUIDO

Solte o anel do bico de ar rodando-o manualmente
no sentido contrario ao dos ponteiros do reldgio para
remover o bico de ar e, consequentemente, o bico do
fluido.

Bico do fluido

Bico de ar j U

Anel do bico de ar
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7.3 REMOCAO DO CONJUNTO DE VEDACAO DA AGULHA 8. VISTA EXPLODIDA E LISTA DE PECAS
(1) Rodar o conjunto de ajuste da agulha | (2) Remover o conjunto de ajuste da agulha, a (® Remover o conjunto do pistdo e o
no sentido anti-horério para o desapertar ' mola da agulha e a mola do pist3o. conjunto da agulha. 4 4-2 5-1—

(@ Utilizando a chave especial fornecida, rodar o porta-bico | (5) Remover o porta-bico. (® Afrouxar o detetor de fugas
no sentido anti-horario. utilizando uma chave de fenda.

N

Alinhar com a ranhura e
rodar cuidadosamente.

Se, mesmo inclinando a unidade principal, o conjun-
to de vedacéo da agulha nao sair, empurra-lo suave-
mente pelo lado oposto (lado de insercéo do pistao)
utilizando uma chave hexagonal M4. Se estiver blo-
queado devido a tinta, limpar cuidadosamente.

() Remover o detetor de fugas.

Ter cuidado para ndo
perder o O-ring.

Chave hexagonal M4

\'0\

Remover o conjunto
de vedacao da agulha.

Ref. | DESCRICAO Ref. DESCRIGAO
PARA A MONTAGEM, VERIFICAR OS PONTOS LISTADOS A SEGUIR E SEGUIR O PROCEDIMENTO INVERSO DA DESMONTAGEM. 1 CONJUNTO DE BICO DE AR 9 MOLA DO PISTAO
DURANTE A INSTALAGAO DA VEDAGAO DA AGULHA DURANTE A INSTALAGAO DO PISTAO 2 | ANELDO BICODEAR 10 | GUIADAAGULHA

4 CONJUNTO PORTA-BICO 11 MOLA DA AGULHA

Inserir completamente o conjunto de Lubrificar o O-ring com 4-1 | CONJUNTO DE VEDACOES EM "V" (10 unid.) 12 CONJUNTO DE AJUSTE DA AGULHA

vedacgdo da agulha, caso contrario ndo 6leo para maquinas.

sera possivel instalar o detetor de fugas. 4-3 O-RING 12-1 AJUSTE DA AGULHA
5 CONJUNTO DE VEDACAO DA AGULHA + AGULHA 12-2 | PORCA DE REGULAGEM
5-1 | O-RING (2 unid.) 13 O-RING

a{ ) 5-2 O-RING 14 O-RING (4 unid.)
/(6 Chave hexagonal M4 5-3 | AGULHA 15 PARAFUSO DE FIXACAO (4 unid.)
/ 54 | O-RING 16 ENGATE RAPIDO (Rc 1/8" - ¢ 6)
Verificar a orientacao correta 5-5 | DETENTOR 17 ENGATE RAPIDO (Rc 3/8" -  8)
e aplicar a massa lubrificante.
5-6 | PORCA 18 CONJUNTO DE REGULAGEM DO AR
. ) 6 DETETOR DE FUGAS 19 TAMPAO
Conjunto de ‘ “ Bico de ar
ajuste da agulha 7 O-RING 20 PARAFUSOS COM CABEGA HEXAGONAL (2 unid.)

8 CONJUNTO DO PISTAO
81 | O-RING
8-2 PISTAO
8-3 | O-RING
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WICHTIG: Lesen Sie diese Bedienungsanleitung vor der Inbetriebnahme, vor Einstellarbeiten oder vor Wartungsarbeiten sorgfiltig
durch. Bewahren Sie diese Anleitung an einem sicheren Ort auf, damit Sie spater bei Bedarf darauf zuriickgreifen konnen.

EINHALTUNG DER ATEX-RICHTLINIE

Die automatischen Multi Spray Lackierpistolen von ANEST IWATA entsprechen der ATEX-Richtlinie 2014/34/EU (ber Gerite
und Schutzsysteme zur bestimmungsgeméaBen Verwendung in explosionsgefihrdeten Bereichen.

VOLLSTANDIGE C € € 12GExhIIBTEGb X +5°C < Ta < +40°C

KONFORMITATSKENNZEICHNUNG:
C E @ 2GExhX

BEACHTEN SIE STETS DIE WARNHINWEISE UND VORSICHTSMASSNAHMEN IN DIESER BEDIENUNGSANLEITUNG

KURZKENNZEICHNUNG:

SYMBOL WARNUNG GEFAHRENSTUFE FOLGEN
A WARNUNG POTENZIELL TOD ODER SCHWERE VERLETZUNGEN

ACHTUNG GEFAHRLICHE LEICHTE BIS MITTLERE VERLETZUNG
WICHTIG SITUATION SACHBESCHADIGUNG

1. WICHTIGE DATEN

MODELL MSGS-M200

Umgebungsluftfeuchtigkeit (1*): Unter 70% RH

Umgebungstemperatur: Klima 5 ~ 40 °C / Luft-Flussigkeit 5 ~ 43 °C

* Die oben genannten Werte geben den Betriebsbereich dieses Gerats an. Im Allgemeinen liegen die geeigneten
Umgebungsbedingungen bei 23 + 3 °C und 65 + 5 %.

2. TECHNISCHE DATEN

Max. Materialdruck 250 bar / 3.626 psi
Max. Luftdruck 7 bar / 102 psi
Mindestluftdruck 5 bar / 73 psi
Empfohlener Betriebsluftdruck 2 bar / 29 psi

HINWEIS: Zur Einhaltung der HVLP-Vorschriften darf der maximale Lufteingangsdruck an der Lackierpistole 1,3 bar (18,85 psi)
nicht tiberschreiten, damit am Luftansatz ein Druck von 0,68 bar (10 psi) oder weniger gewéhrleistet ist. Die Prifung auf HVLP-
Konformitat wurde unter Verwendung der vorgeschriebenen HVLP-Prifluftkappe, bei vollstandig geschlossener Strahlregelung
(Luftregelknopf am Verteilerkérper) und mit einem Manometer am Lufteinlassanschluss des Verteilerkdrpers durchgefiihrt. Einige
Aufsichtsbehoérden verlangen moglicherweise auch, dass Anwender die entsprechende Priifluftkappe vor Ort zur Verfiigung haben,
um zu Uberprifen, ob die Spritzpistole innerhalb der gesetzlichen Grenzwerte betrieben wird.

3. DIMENSIONEN

i
0]

28

i

@;\

KL i Detail-
I \petailed view A . ansicht A Nuten-
44.2 Befestigungsschraube M8x1,25 (Innen- tiefe
47 Verteiler-Set gewinde) Gewindetiefe 4,5 mm 2 mm
158.7
3.1 SCHLAUCHANSCHLUSSE UND EMPFOHLENE LUFTSCHLAUCHE
Verbind Gewind Schlauch-
GroBe durchmesser
" » AUS @ : 8 mm
3) Materialzufuhr 3) MATERIAL- 1) Zerstaubungsluft| Rc 1/4 EINg@:5mm
9 E Ruicklauf AUSo -6
: » 6 mm
2) Betriebsluft Rc 1/8 EIN@: 4 mm
3) Material Rc 1/4"

1) ZERSTAUBUNG 2) Kolbenbetrieb
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4. SICHERHEITSHINWEISE
BRAND UND EXPLOSION

Diese automatische Multi Spray Lackierpistole darf nur von Personen bedient werden, die diese Anleitung gelesen und deren
Inhalt vollsténdig verstanden haben. HINWEIS: Die Bedienung ohne ausreichende Kenntnis der Vorgehensweisen kann zu
unerwarteten Verletzungen fiihren.

Verwenden Sie niemals die folgenden HALOGENIERTEN KOHLENWASSERSTOFF-LOSUNGSMITTEL: Diese kénnen aufgrund
chemischer Reaktionen zu Rissen oder zum Auflésen des Lackierpistolenkdrpers (Aluminium) fiihren. UNGEEIGNETE
LOSUNGSMITTEL: Methylchlorid, Dichlormethan, 1,2-Dichlorethan, Tetrachlorkohlenstoff, Trichlorethylen, 1,1,1-Trichlorethan.
(Bitte iiberpriifen Sie vor der Verwendung unbedingt die Vertriglichkeit von Spezialfarben und Verdiinnern oder anderen
Losungsmitteln mit den Spritzpistolen-Teilen. Auf Anfrage stellen wir Ihnen gerne eine Materialliste zur Vertréaglichkeitspriifung
zur Verfligung.)

>

Installieren Sie das Gerat niemals an einem Ort, an dem sich brennbare Gegenstiande befinden, und bringen Sie keine brennbaren
Gegenstinde wie Feuerzeuge in den Lackierbereich. Farben und L&sungsmittel sind brennbar und kénnen einen Brand
verursachen.

Sorgen Sie stets fiir eine zuverlassige Erdung, beispielsweise durch AnschlieRen eines Erdungskabels an die Pistolenhalterung oder
durch Verwendung eines Schlauchs mit integriertem Erdungskabel. Eine unzureichende Erdung kann aufgrund elektrostatischer
Funken zu Brianden oder Explosionen fiithren.

Der Betriebsdruck darf 250 bar keinesfalls tiberschreiten. Hohere Driicke kénnen die Pistole beschadigen und eine ernsthafte
Gefahr darstellen.

> ® &

Um Schaden am Nylon- Schlauch zu vermeiden, biegen Sie ihn nicht in einem Radius von weniger als 50 mm und stellen Sie keine
schweren Gegenstinde darauf. UbermaRiges Biegen oder eine zu hohe Belastung kénnen zum Brechen des Schlauchs fiihren und
ein erhebliches Sicherheitsrisiko darstellen.

UNSACHGEMASSE VERWENDUNG

VERMEIDUNG VON UNSACHGEMASSER VERWENDUNG

Richten Sie die automatische Multi Spray Lackierpistole niemals auf Menschen oder Tiere und spriihen Sie nicht in deren Richtung.
Verwenden Sie ausschlieBlich Druckluft; die Verwendung anderer Gase kann zu Brandgefahr oder Vergiftungen fiihren.

Uberschreiten Sie niemals den maximalen Betriebsdruck.

© B

Beriihren Sie nicht die scharfen Kanten des Verteilers. Der Verteiler weist spitze, scharfe Stellen auf, die zu Verletzungen fiihren kénnen.

VERMEIDUNG VON FUNKTIONSSTORUNGEN

Vor der Inspektion, Reinigung, Demontage oder Montage der Beschichtungsanlage missen Sie stets die
Stromversorgung der miteinander verbundenen Anlagen und Gerite gemaR den folgenden Verfahren unterbrechen
und den Luft- und Farbdruck vollstindig ablassen. Der Luft- und Fliissigkeitsdruck muss vollstindig abgelassen
sein, bevor Sie fortfahren. Andernfalls kann es aufgrund einer Fehlfunktion zu Verletzungen kommen.
1. Unterbrechen Sie die Zufuhr von Druckluft, Farbe, Losungsmittel usw. zur Beschichtungsanlage.
2. Uberpriifen, reinigen und zerlegen/montieren Sie die Beschichtungsanlage.

SCHUTZ VOR LUFT- UND MATERIALDRUCK

Verwenden Sie eine Lackierkabine und fiihren Sie die Lackierarbeiten an einem gut beliifteten Ort durch. Lackier- und
Reinigungsarbeiten an einem schlecht beliifteten Ort kénnen zu einer Losungsmittelvergiftung und/oder einer Brandgefahr fiihren.
Tragen Sie stets personliche Schutzausriistung (PSA) und geeignete Kleidung (Schutzbrille, Maske, Handschuhe), um Reizungen
der Augen und der Haut zu vermeiden. Bei korperlichen Beschwerden suchen Sie unverziiglich einen Arzt auf.

Tragen Sie gegebenenfalls Ohrstdpsel. Der Lirmpegel kann je nach Betriebsbedingungen und Lackierort 85 dB(A) liberschreiten.
Lackieren Sie nicht in Richtung von Menschen oder Tieren und lackieren Sie nicht, wenn sich lhre Finger oder andere Kérperteile
in der Nahe der Diise befinden.

Sollte Material austreten, versuchen Sie nicht, dies mit den Handen zu verhindern, sondern schalten Sie sofort die Pumpe aus
und stellen Sie den Materialdruck auf ,0“ bar ein.

Stellen Sie beim Anbringen oder Entfernen der Diise sicher, dass die Pumpe angehalten, der Druck auf ,,0“ bar eingestellt und die
Druckluft abgeschaltet ist, bevor Sie mit dem Anbringen oder Entfernen der Diise fortfahren.

>P@op> b

Das unter hohem Druck aus den kleinen Offnungen austretende Material hat genug Kraft, um Lécher in Stahlplatten zu schlagen,
und ist duBerst gefahrlich, wenn es direkt in die Augen, den Mund oder auf die Haut spritzt.

SONSTIGE RISIKEN

Nehmen Sie niemals Veridnderungen an dieser automatischen Multi Spray Lackierpistole vor und verwenden Sie beim Austausch von
VerschleiBteilen keine veranderten oder nicht originalen Teile, um LeistungseinbuBen, Schaden oder Kérperverletzungen zu vermeiden.

Stellen Sie am Einsatzort einen Feuerloscher bereit.

>

Verwenden Sie diese Lackierpistole niemals zum Versprilhen von Lebensmitteln oder Chemikalien. Andernfalls kdnnten
Fremdstoffe Korrosion in den Materialgéngen verursachen, was gesundheitsschidliche Auswirkungen haben konnte.

Betreten Sie keine Arbeitsbereiche, in denen Roboter, Hub-Senk-Gerate usw. im Einsatz sind, bevor diese ausgeschaltet wurden.
Andernfalls besteht Verletzungsgefahr.
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5. INSTALLATION
5.1 KOMPONENTENPRUFUNG

Dieses Produkt, einschlieBlich der Hauptlackiereinheit, besteht aus dem unten aufgefiihrten Zubehér. Uberpriifen Sie vor der

A Verwendung unbedingt, ob das gesamte Zubehér vorhanden ist und ob das Produkt keine Beschadigungen aufweist oder Teile
fehlen. Sollten Sie dennoch Beschidigungen feststellen oder Teile vermissen, wenden Sie sich bitte an lhren Handler oder unsere
Niederlassung.

WICHTIG! DIE AUTOMATISCHE MULTI SPRAY LACKIERPISTOLENBAUGRUPPE UND DIE VERTEILERBAUGRUPPE WERDEN
SEPARAT VERKAUFT.

Automatische Multi Spray Verteilerblock Bedienungsanleitung | Pistolenschlissel Innen-
Lackierpistole MSGS-M200- | MSGS-M200-AMP Sechskantschraube
250AP (4 Stk.)

== Tﬂ]

5.2 ANSCHLUSS & EINSTELLUNG

LESEN UND BEACHTEN SIE VOR DER INSTALLATION UNBEDINGT DIE WARNHINWEISE UND
VORSICHTSMASSNAHMEN IN DER UNTENSTEHENDEN TABELLE

Primarseite, die Druckluftversorgung auf der Primarseite sowie alle elektrischen Schalter der einzelnen Geréte.

Stellen Sie sicher, dass das Gerit ordnungsgemaB geerdet ist, um Strom- oder Brandgefahren zu vermeiden.

Die den Lackiergeraten zugefiihrte Druckluft sollte bei einer maximalen Druckluft von 7 bar oder weniger verwendet
werden. Dieses Gerat ist nicht fiir Hochdruckluft ausgelegt, und der Einsatz bei einem héheren als dem angegebenen
Druck kann zu Schaden am Gerat und zu Unfillen fiihren.

ACHTUNG

Stellen Sie sicher, dass die der automatischen Lackierpistole zugefiihrte Druckluft mittels eines Lufttrockners, eines
Partikelfilters (3-5 pm) und eines hocheffizienten Olnebelabscheiders (0,31-0,01 um) ordnungsgemiR aufbereitet
wird. Ist in der Druckluftzufuhrleitung ein Schmierstoffgeber installiert, muss dieser entweder an einen separaten
Luftkreislauf angeschlossen oder durch einen mehrstufigen Olnebelabscheider (zwei oder mehr Stufen) ergéinzt werden.
Die Verwendung von verunreinigter Luft kann die Leistung der Lackierpistole beeintrachtigen, den Wartungsaufwand
erhéhen und zu Anwendungsfehlern fiihren.

ﬁ Stellen Sie vor der Installation sicher, dass die folgenden Funktionen ausgeschaltet sind: die Stromversorgung auf der

>

Wenn Sie die automatische Multi Spray Lackierpistole nach dem Kauf zum ersten Mal verwenden, reinigen Sie die inneren Bauteile,
indem Sie Lackverdiinner durch die Materialgange spritzen, um eventuelle Rostschutzéle zu entfernen. Olriickstande im System
kénnen zu Anwendungsfehlern fiihren.

Sorgen Sie fir eine ausreichende Luftzufuhr zum Gerdt, bevor Sie den Luftschlauch daran anschlieBen.
Spane, Staub usw. in den Leitungen kénnen zu Fehlfunktionen fiihren.

Filtern Sie das Material vor der Verwendung, um Staub und Fremdkérper zu entfernen. Staub und Fremdkorper im Material kénnen
zu mangelhaften Ergebnissen fiihren.

Vermeiden Sie ein tibermiRiges Dehnen oder Knicken der Luft- und Materialschlduche.

Verwenden Sie ein Dreiwege-Magnetventil mit einem Querschnitt von mehr als 4 mm Innendurchmesser und einen Luftschlauch
mit einem Innendurchmesser von mehr als 6 mm und einer Lange von weniger als 10 m. Ein Magnetventil mit kleinem Durchmesser
und ein langerer Luftschlauch zwischen dem Dreiwege-Magnetventil und der Pistole knnen zu Verzégerungen im Betrieb fiihren.
Befestigen Sie alle Schliduche fest an den Schlauchanschliissen der Lackierpistole. Das Losen der Verbindungen unter Druck kann zu
Verletzungen fiihren. UnsachgeméaBes Ein- und Ausschalten kann aufgrund von Spritzern zu Beschichtungsfehlern fiihren.
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5.3 KONFIGURATION AUSSTATTUNG

Betatigung tiber 3-Wege- Luftdruck-
Luftschlauch M tventil { Luft
(Medium EIN/AUS) agnetven reeer Filter

Anschluss: @ 6 (C)

(B Luftquelle
2-Wege- +
Magnetventil smmmemes Lufttrockner

(Die Farbverbindung ist \ L _J :L
separat erhaltlich). Material-

. . schlauch
Wenn kein Farbkreislauf (Separat
stattfindet, verschlieBen Sie erhiltlich) A Materialpumpe
den Farbriicklaufanschluss, (separat erhaltlich)
um ihn abzudichten.

5.4 KONFIGURATION AUSSTATTUNG
ARTIKEL UBERPRUFEN PRUFVERFAHREN GEGENMASSNAHME ANMERKUNGEN

FUR DAS PROBLEM

Passen Sie die Schlauchldnge an
oder tauschen Sie den Schlauch | —=meeeeeeee
aus.

Der Schlauch ist geknickt, |Uberpriifen Sie jeden Schlauch
locker oder rissig. rund um das Gerét.

Dichten Sie undichte Verbindungen
ab. Wenn der Schlauch Risse |  -=eeeeeeee
aufweist, tauschen Sie ihn aus.

Luft entweicht Achten Sie auf Gerausche,
die auf ein Luftleck hindeuten.
Fiillen Sie die Materialleitung Ziehen Sie die Anschliisse fest, Bitte beachten Sie die
Material entweicht mit Verdiinner und tberpriifen | oder ersetzen Sie den Schlauch, Bedienungsanleitung fir die
Sie die Anschlisse. falls er beschadigt ist. Farbzufuhrvorrichtung.

6. BETRIEB

6.1 BEZEICHNUNGEN DER TEILE

MSGS-M200-250AP
Automatische Multi Spray
Lackierpistole

LUFTKAPPE

DUSE / ‘ \

(Separat erhéltlich) MSGS-M200-AMP
VERTEILER

6.2 VORSICHTSMASSNAHMEN

WARNUNG | DAS GERAT DARFNURVON PERSONALBEDIENTWERDEN, DAS MITDEMZERLEGEN UND ZUSAMMENBAUEN
VOLLSTANDIG VERTRAUT UND ENTSPRECHEND GESCHULT IST.

BERUHREN SIE DAS GERAT NICHT, WAHREND ES IN BETRIEB IST. DIES KANN ZU EINEM GERATEAUSFALL
ODER ZU VERLETZUNGEN FUHREN.

SOLLTE MATERIAL AUSTRETEN, VERSUCHEN SIE NICHT, DIESE MIT DER HAND ODER EINEM ANDEREN
GEGENSTAND AUFZUHALTEN. STOPPEN SIE SOFORT DIE PUMPE UND LASSEN SIE DEN MATERIALDRUCK
VOLLSTANDIG AB.

OB
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6.3 BETRIEB
6.3.1 VORBEREITUNG

Reinigung des Materialzufuhrsystems

Bedienen Sie die Pumpe gemaR den Anweisungen im Handbuch der Materialpumpe und fiihren Sie Verdiinner in die Lackierpistole ein, um das
Materialzufuhrsystem griindlich zu reinigen.

Einstellung der Lackviskositat

Passen Sie die Viskositit an die Eigenschaften des Werkstticks und des Lacks an. Wenden Sie sich gegebenenfalls an den Lackhersteller oder -handler.
Materialzufuhr

Entfernen Sie vor der Materialzufuhr so viel Verdiinner wie méglich aus dem Materialkreislauf, einschlieBlich aus dem Inneren der Materialpumpe.
(Wenn Material zugefiihrt wird, wihrend sich noch Verdiinner in der Materialpumpe oder im Schlauch befindet, kann sich die Viskositat der Farbe
verandern und das Lackierergebnis beeintrachtigt werden.)

6.3.2 PRUFUNGEN VOR DEM LACKIEREN (FESTLEGUNG DER LACKIERBEDINGUNGEN)

Einstellung derMaterialabgabemenge

Stellen Sie den Druck der Materialpumpe ein, um die Materialabgabemenge zu regulieren.

Einstellung des Luftdrucks

Wenn Sie die Flachstrahlregulierung schlieBen, steigt der Luftdruck im  Spritzbild, und die Spritzbildbreite nimmt zu.
Wenn Sie die Regulierung zu weit schlieRen, verengt sich das Spritzbild in der Mitte; passen Sie die Einstellung daher an, wahrend Sie die Form des
Spritzbildes tiberpriifen.

Einstellung der Spritzbreite

Der Spritzabstand sollte mindestens 200 mm betragen, um Material an der Luftkappe der Lackierpistole zu vermeiden und zu verhindern, dass Riickstau
die Lackierpistole verschmutzt. Ein geringerer Abstand kann zwar die Ubertragungsleistung erhohen, doch sollten Sie einen angemessenen Abstand
wahlen und dabei die GleichmaRigkeit der Materialmischung sowie die Oberflaichenqualitat Gberpriifen.

6.3.3 VERBINDUNG LUFT- und MATERIALSCHLAUCH

Luftdruck- Luft-
3-Wege- regler filter

Luftschlauch (g 6)
Betrieb (Material EIN/AUS)
Verbinden mit @ 6 (C)

l —

¥— Eingangs- \ Luftschlauch
druck Verbinden mit 3 8 (A) ~ Magnet-

ventil r—1

Druckluftquelle
+

Lufttrockner

Materialschlauch
(Separat erhéltlich)

/ } Materialpumpe
(separat erhdltlich)

6.4 AUSSERBETRIEBNAHME
6.4.1 REINIGUNG DER MATERIALGANGE

Entfernen Sie Material aus den Materialgangen und spiilen Sie diese mit ausreichend Losungsmittel durch, um sie zu reinigen.
Halten Sie die Materialgange nach der Reinigung mit sauberem Losungsmittel gefiillt.

Wenn der
Verdiinner
klar wird,

ist es sauber.

C D Verdiinner durchlaufen lassen;
wenn Material austritt, ist es in Ordnung.
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6.4.2 REINIGUNG DER LUFTKAPPE

Entfernen Sie die Materialreste an der Luftkappe und an der Diisenspitze vorsichtig mit einem in Verdiinner getrankten Pinsel ab
und blasen Sie diese anschlieBend mit einer Trockenblaspistole trocken.
o Bei starker Verschmutzung entfernen Sie vor der Reinigung die Luftkappe und die Dusenspitze.
o Entfernen Sie mit einer Reinigungsnadel oder einem dhnlichen Werkzeug das in den Offnungen der Diisenspitze festsitzende Material.
o Nach der Reinigung mit einer Trockenblaspistole griindlich ausblasen, damit keine Losungsmittelriickstande zuriickbleiben.

6.4.3 REINIGUNG DES LACKIERPISTOLENKORPERS

Entfernen Sie Verschmutzungen von der Oberfliche des Lackierpistolenkorpers
mit einem weichen, mit Reinigungsverdiinner getriankten Tuch. Blasen Sie
nach der Reinigung unbedingt mit Druckluft nach und trocknen Sie eventuelle
Verdiinnerriickstiande auf der Oberfliche der Lackierpistole griindlich ab.

ACHTUNG

UNZULASSIGE REINIGUNGSMETHODE
Tauchen Sie den Lackierpistolenkdrper
A nicht in Reinigungsverdiinner ein. Mit
Material verunreinigter Verdiinner kann

in die Materialgdnge gelangen und zu
Funktionsstérungen der Pistole fiihren.

6.4.5 TAGLICHE INSPEKTION UND WARTUNG

WARNUNG
Fiihren Sie vor den Inspektionsarbeiten unbedingt Folgendes durch:
Lassen Sie den Luftdruck und den Materialdruck vollstéandig ab und stellen Sie sowohl den Materialdruck als auch
A den Luftdruck auf 0 MPa ein. Stellen Sie sicher, dass die Arbeiten nur von einer Person durchgefiihrt werden, die
tiber umfassende Kenntnisse und Erfahrung verfiigt.

6.4.6 TEILE FUR DIE TAGLICHE PRUFUNG

. " Durchzufiihrende - . Lésung bei
NR. Bezeichnung Priifstelle {iBerpritine Grund der Uberpriifung UnregelmaBigkeiten
1 Diisenhalter vorderer Teil austauschen

Diisenbereich Auf Verformungen oder

Lécher in der Mitte Beschéadigungen prifen

2 Luftkappe Teil austauschen

und am Rand .
Vermeidung
Auf Luftlecks priifen von Lackfehlern .
3 Pistolenkdprer | Verbindungsstiicke |(durch Achten auf zischende Nach2|ehen /
. - Teil austauschen
oder pfeifende Gerdusche)
4 Diisenspitze Disenspitze / | Uberpriifen Sie, ob Material Teil austauschen

Apex aus der Spitze austritt
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6.4.7 TAGLICHE WARTUNGSAUFGABEN

NR. Bezeichnung Wartungspunkt Inhalt und Vorgehensweise der Wartung Grund der Wartung

1 Dusenhalter- Interne Lassen Sie den Verdiinner durch die Materialgénge laufen,
Gehause Materialgange um die inneren Teile zu reinigen. Vermeidung
Luftkappen von Lackfehlern
2 w
Gehause
Oberflache Entfernen Sie an der Oberflache haftende Materialreste.
3 Material / Teil austauschen
Luftschlauch

7. DEMONTAGE UND AUSTAUSCH VON TEILEN

7.1 Demontage und Austausch von Teilen
WARNUNG
BITTE FUHREN SIE VOR DER WARTUNG FOLGENDES DURCH.
Schalten Sie den Luft- und Materialdruck vollsténdig ab.
A Dieses Gerat darf nur von Personen bedient werden, die die wichtigen Warnhinweise, VorsichtsmaBnahmen und die
Bedienungsanweisungen verstanden haben.

ACHTUNG

HINWEISE ZUR DEMONTAGE/MONTAGE DER PISTOLE

(D Fiihren Sie die Montage erst durch, nachdem Sie alle haftenden Riickstinde und Verschmutzungen griindlich entfernt haben.

(@) Uberpriifen Sie nach der Montage und vor der Verwendung unbedingt, ob Luft oder Material austritt.

(@ Ein zu festes Anziehen der Luftkappe und der Diise kann zu Schaden an den Gewinden und Dichtflichen fiihren.

Achten Sie darauf, diese nicht stéarker als nétig anzuziehen.

NACH DER MONTAGE DER PISTOLE
Spriihen Sie vor dem Gebrauch Verdiinner ein und splilen Sie die Materialgange mit Verdtinner durch.
Einige Spezialwerkzeuge (im Lieferumfang enthalten) sind erforderlich; andere Werkzeuge sind handelsiibliche Standardartikel, die
Sie bitte separat besorgen.
Uberpriifen Sie nach dem Zusammenbau stets, ob alle Teile fest angezogen sind, und vergewissern Sie sich vor der Verwendung
erneut, dass keine Luft- oder Materialleckagen vorliegen.

7.2 TRENNEN DES HAUPTGERATS VOM VERTEILER

Loésen Sie die vier Schrauben an der Oberseite, um das Hauptgerat zu entfernen.

HINWEIS: Stellen Sie vor der Durchfiihrung dieser Arbeiten unbedingt die Materialpumpe ab und lassen Sie den Materialdruck auf
0 bar ab.

WerkzeuggroRe: 4 mm

7.3 ENTFERNEN DER LUFTKAPPE UND DER DUSENSPITZE

Losen Sie die Abdeckung der Luftkappe, indem Sie sie
von Hand gegen den Uhrzeigersinn drehen, um die
Luftkappe und damit die Dusenspitze zu entfernen.

Diisenspitze

Luftkappenabdeckung

Luf'tkappej U
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7.3 DEMONTAGE DES NADELPAKETS

(» Drehen Sie den Materialeinstellung | 2) Entfernen Sie die Materialeinstellung, die (@ Entfernen Sie die Kolbenbaugruppe und
gegen den Uhrzeigersinn. Nadel- und die Kolbenfeder. den Nadelventilsatz.

(5 Entfernen Sie die Diise.

(® Lésen Sie den Plug mit einem
Schlitzschraubendreher.

(@ Drehen Sie die Diise mit dem mitgelieferten
Spezialschliissel gegen den Uhrzeigersinn.

Richten Sie das Werkzeug
an der Nut aus wund
drehen Sie es vorsichtig.

Sollte sich die Nadeldichtungspatrone auch beim
Kippen des Hauptgeréats nicht 16sen lassen, driicken
Sie es vorsichtig von der gegeniiberliegenden Seite
(der Seite, auf der der Kolben eingesetzt ist) mit
einem M4-Sechskantschliissel heraus. Sollte es durch
Materialreste festsitzen, reinigen Sie es grindlich.

(@ Entfernen Sie den Plug.

Achten Sie darauf,
den O-Ring nicht zu
verlieren.

M4 Sechskant-
schltssel

Entfernen Sie die Nadel-
dichtungspatrone
BITTE BEACHTEN SIE BEIM ZUSAMMENBAU DIE UNTEN AUFGEFUHRTEN PUNKTE UND GEHEN SIE IN UMGEKEHRTER

REIHENFOLGE VOR, WIE BEIM ZERLEGEN.
BEIM EINBAU DER NADELDICHTUNGSPATRONE BEIM EINBAU DES KOLBENS

Schieben Sie die Nadeldichtungspatrone . L
P . . Tragen Sie Maschinendl

vollstandig hinein. Andernfalls lasst sich £ den O-Ri P

der Plug nicht montieren. aurden O-Ring au

/{ﬁ M4 Sechskantschliissel X
/ Uils
Achten Sie auf die Ausrichtung

Tragen Sie Pistolendl auf

Materialregler ‘ “ . Luftkappe
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8. EXPLOSIONSZEICHNUNG und TEILELISTE

51—, Q

Y /1‘; -ﬂ"
Ol | [0

1 LUFTKAPPE 8-2 KOLBEN

2 LUFTKAPPENABDECKUNG 8-3 O RING

4 DUSE 9 KOLBENFEDER

4-1 V PACKING SET (10 Stk.) 10 FEDERFUHRUNG

4-3 O RING 11 FEDER NADEL

5 NADELDICHTUNGSPATRONE + NADEL 12 MATERIALEINSTELLUNG

5-1 O RING (2 Stk.) 12-1 MATERIALEINSTELLUNG

5-2 O RING 12-2 MATETIALREGLER

5-3 NADEL 13 O RING

5-4 O RING 14 O RING (4 Stk.)

5.6 MUTTER 16 (S;:CE?.(?Z;EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG
6 PLUG 17 EINSCHRAUBVERSCHRAUBUNG (Rc 3/8" - 2 8)
7 O RING 18 LUFTREGLER

8 KOLBEN 19 PLUG SET

8-1 O RING 20 INNENSECHSKANTSCHRAUBE (2 Stk.)
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VIKTIGT: Fore anvindning, justering eller underhall &r det viktigt att l3sa denna instruktionsmanual mycket noggrant. Manualen
ska férvaras pa en siker plats for framtida referens.

OVERENSSTAMMELSE MED ATEX-DIREKTIVET

ANEST IWATA:s automatiska multispraypistoler uppfyller ATEX-direktiv 2014/34/EU avseende utrustning och skyddssystem
avsedda for anvandning i potentiellt explosiva atmosfarer.

FULLSTANDIG MARKNING FOR C € &) 112G ExhIBT6 Gb X +5°C < Ta < + 40°C

OVERENSSTAMMELSE:
C € @ N2GExhX

FORENKLAD MARKNING:
FOLJ ALLTID VARNINGAR OCH FORSIKTIGHETSANVISNINGAR | DENNA MANUAL.

SYMBOL VARNING RISKNIVAER KONSEKVENS
A VARNING POTENTIELLT DODSFALL EL ALLVARLIG SKADA
FORSIKTIGHET FARLIG LINDRIG TILL MATTLIG SKADA
VIKTIGT SITUATION MATERIELL SKADA

1. VIKTIGA SPECIFIKATIONER

MODELL MSGS-M200

Omgivande luftfuktighet (1*): Under 70 % relativ luftfuktighet (RH).
Omgivningstemperatur: Omgivning 5-40 °C / Luft-vatska 5-43 °C.

* Ovanstaende varden anger utrustningens arbetsomrade. Normala appliceringsforhallanden &r 23 +3 °C och 65 +5 % RH.

2. TEKNISKA SPECIFIKATIONER
Maximalt matningstryck for vatska 250 bar / 3.626 psi

7 bar / 102 psi

5 bar / 73 psi

2 bar / 29 psi

OBS! For att uppfylla HVLP-kraven far det maximala inloppstrycket vid sprutpistolens anslutning inte 6verstiga 1,3 bar (18,85 psi),
s& att trycket vid luftkappan halls p& hégst 0,68 bar (10 psi).Provning fér HVLP-6verensstammelse utférdes med den specificerade
HVLP-testluftkappan, med spridningsreglaget (luftjusteringsratten pa manifolden) helt stingt samt med en tryckméatare monterad pa
luftinloppet pa manifolden. Vissa myndigheter kan dven krava att anvandaren har tillgang till korrekt testluftkappa pa arbetsplatsen
for att kunna verifiera att sprutpistolen anvands inom gallande regelverk.

Maximalt matningstryck for luft.
Minsta styrlufttryck.
Rekommenderat arbetslufttryck.

3. DIMENTIONER
ﬁ =) @)
Pl | |

o [e]

o)

U]

O
ol = 1 9 2 e FN o ‘
i = | /
= \I QJW [ s

¥ 1 / o= Detaljerad o
442 \ Detailed View A Skruv for stodfaste M8x1,25 (hona) WA t?jirp
47 Manifold set Gangdjup 4,5 mm 2 mm

158.7
3.1 SLANGANSLUTNINGAR OCH REKOMMENDERADE LUFTSLANGAR
Anslutningar Gang- Slang-

dimension | diameter

Yttre ¢ : 8 mm

1) Finférdelningsluft | Rc 1/4”

3) Vatsketillférselsida 3) Vitskeretur Inre g : 5 mm
o .
E 2) Mandverluft Rc 1/8" Yitre gf : 6 mm
Inre @ : 4 mm
1) FINFORDELNINGSLUFT 2) Kolvmanévrering 3) Vatska Re 1/4
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4 SAKERHETSVARNING

BRAND OCH EXPLOSION

Denna automatiska multispraypistol far endast anviandas av personer som har list och fullt ut férstatt innehallet i
denna manual. OBS! Anvindning utan full forstaelse for arbetsprocedurerna kan leda till oviantade personskador.

Anviand aldrig féljande HALOGENERADE KOLVATELOSNINQSMEDEL: som kan orsaka sprickor eller upplésning av
pistolkroppen (aluminium) p& grund av kemisk reaktion. OLAMPLIGA LOSNINGSMEDEL: metylklorid, diklormetan,
1,2-dikloretan, koltetraklorid, trikloretylen, 1,1,1-trikloretan. (Var noga med att kontrollera kompatibiliteten mellan
specialfarger och fortunningsmedel eller andra I6sningsmedel med sprutpistolens delar innan du anviander dem.

Vi ar beredda att tillhandahalla en materiallista for kompatibilitetsutvirdering pa begéran.)

Installera aldrig utrustningen pa en plats dar brandfarliga material finns och ta inte med brandfarliga féremal, sasom
tandare, in i malningsomradet. Farger och I6sningsmedel ar brandfarliga och kan orsaka brand.

Sakerstall alltid en tillforlitlig jordanslutning, exempelvis genom att ansluta en jordledare till pistolens faste eller genom
att anvénda en slang med inbyggd jordledare. Otillriacklig jordning kan orsaka brand eller explosion till foljd av gnistor.

Overskrid aldrig ett arbetstryck for farg pa 250 bar. Hogre tryck kan skada sprutpistolen och utgoér en allvarlig sakerhetsrisk.

For att undvika skador pa ny[pnslangen (fargslangen) far den inte bojas till en radie mindre 3n 50 mm och inga tunga
foremal far placeras pa den. Overdriven béjning eller belastning kan orsaka slangbrott och medféra en sikerhetsrisk.

FELAKTIG ANVANDNING
FOREBYGGANDE AV FELAKTIG ANVANDNING
Rikta eller spraya aldrig med denna automatiska multispraypistol mot manniskor eller djur.

>0OP b

Anviand aldrig nagon annan gas an tryckluft eftersom detta kan leda till brandrisk eller forgiftning.

Anvind aldrig utrustningen 6ver det maximalt tilldtna arbetstrycket.

Vidror inte manifoldens vassa kanter. Manifolden har spetsiga och vassa delar som kan orsaka personskador.
FOREBYGGANDE AV FELFUNKTION

Innan inspektion, rengéring, demontering eller atermontering av lackeringsutrustningen ska strémmen till de sam-
mankopplade anliggningarna och utrustningarna alltid stingas av enligt nedanstiende procedurer, och luft- samt
fargtrycket ska slappas helt. Luft- och vitsketrycket maste vara helt sldppt innan arbetet paborjas. Underlatenhet att
gora detta kan leda till personskador till f6ljd av felaktig funktion.

1. Sténg av tillforseln av tryckluft, farg, I6sningsmedel etc. till lackeringsutrustningen.

2. Utfor darefter inspektion, rengéring samt demontering/atermontering av lackeringsutrustningen.

SKYDD MOT LUFT- OCH FARGTRYCK

Anvind en sprutbox och utfor lackeringsarbetet i ett valventilerat utrymme. Lackerings- och rengdringsarbete i daligt
ventilerade utrymmen kan orsaka I6sningsmedelsforgiftning och/eller brandrisk.

Anvind alltid personlig skyddsutrustning (PPE) och lampliga skyddsklader (skyddsglaségon, andningsskydd och hand-
skar) for att undvika irritation eller skador pa 6gon och hud. Vid fysiskt obehag ska medicinsk hjilp omedelbart sokas.

Anviand hérselskydd vid behov. Ljudnivan kan 6verstiga 85 dB(A) beroende pa driftsférhallanden och arbetsplats.
Spraya inte mot manniskor eller djur och spraya inte nar fingrar eller andra kroppsdelar befinner sig nara munstyckets spets.
Om férg lacker ut ska du inte forsdka stoppa lackaget med handerna. Stoppa istillet omedelbart pumpen och stéll
fargtrycket till "0" bar.

Vid montering eller demontering av munstycket ska pumpen stoppas, trycket stillas till "0" bar och manéverluften
stingas av innan arbetet paborjas.

Firg som sprutas ut under hogt tryck genom de sma dppningarna har tillricklig kraft fér att skapa hal i stalplatar och ir
extremt farlig om den traffar 6gon, mun eller hud direkt.

OVRIGA RISKER

Modifiera aldrig denna automatiska multispraypistol och anvand inte modifierade eller icke-originaldelar vid byte av
slitdelar under underhall, eftersom detta kan leda till férsdmrad funktion, skador pa utrustningen eller personskador.

>P@opr > obk

Placera en brandslickare pa arbetsplatsen.

>

Anviand aldrig denna sprutpistol for att spraya livsmedel eller kemikalier. | annat fall kan fraimmande dmnen orsaka
korrosion i vatskekanalerna, vilket kan innebéra halsorisker.

Gi inte in i arbetsomraden dir robotar, reciprocatorer eller liknande utrustning anvinds forrin de har stingts av.
| annat fall kan de orsaka personskador.
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5. INSTALLATION
5.1 KONTROLL AV KOMPONENTER

Denna produkt, inklusive huvudenheten fér lackering, bestar av de tillbehér som anges nedan. Kontrollera fore
A anvindning att samtliga tillbehér medféljer och att inga delar 4r skadade eller saknas. Om négon del ir skadad eller
saknas, kontakta aterférsiljaren eller vart lokalkontor.

VIKTIGT! DEN AUTOMATISKA FLERSPRUTPISTOLEN OCH MANIFOLDEN SALJS SEPARAT.

Automatic Multispraygun Manifold Enhet Instruktionsmanual | Skruvnyckel Insexskruv (4 st.)

MSGS-M200-250AP MSGS-M200-AMP

5.2 ANSLUTNING OCH INSTALLNING
A LAS OCH FOLJ ALLAVARNINGAR OCH FORSIKTIGHETSANVISNINGAR NEDAN INNAN INSTALLATION PABORJAS.

Kontrollera fére installation att féljande funktioner ir avstingda. Stromkéllan pa primirsidan, tryckluftstillférseln pa
priméarsidan samt samtliga elektriska brytare f6r respektive enhet.

Kontrollera att enheten &r korrekt jordad fér att férhindra elektriska risker och brandrisk.

9 Tryckluften som tillférs lackeringsutrustningen far ha ett maximalt lufttryck pa 7 bar. Denna utrustning &r inte kon-
struerad for hogtrycksluft, och anvindning vid hdgre tryck dn det angivna kan orsaka skador pa utrustningen och leda
till olyckor.
FORSIKTIGHET
Sakerstall att luften som tillférs den automatiska sprutpistolen ar korrekt behandlad med hjélp av en lufttork, ett
partikelfilter (3-5 um) och en hdgeffektiv oljedimavskiljare (0,31-0,01 um). Om en smérjenhet &r installerad i luft-
A ledningen maste den antingen anslutas till en separat luftkrets eller kompletteras med en flerstegs oljedimavskiljare
(tva eller flera steg). TFérorenad luft kan forsamra sprutpistolens funktion, 6ka underhllsbehovet och orsaka fel i
lackeringsresultatet.

Nar den automatiska multispraypistolen anvinds fér forsta gangen efter inkdp ska de invandiga delarna rengéras genom att spruta
lacknafta eller lackfértunning genom vétskekanalerna for att avldgsna eventuella rostskyddsoljor. Kvarvarande oljor i systemet kan
orsaka fel i lackeringsresultatet.

Tillfor tillrackligt med luft genom enheten innan luftslangen ansluts.
Span, damm och andra féroreningar i rérsystemet kan orsaka fel i appliceringen.

Filtrera fargen fére anvandning for att avldgsna damm och fraimmande partiklar. Damm och frammande partiklar i firgen kan orsaka
appliceringsfel.

Undvik att luft- och vatskeslangarna stracks eller bojs kraftigt.

Anvand en trevags magnetventil med en invandig tvarsnittsdiameter stérre &n @ 4 mm samt en luftslang med en invandig diameter
6ver @ 6 mm och en langd pa mindre 4n 10 meter. En magnetventil med liten diameter eller en lang luftslang mellan treviagsventilen
och sprutpistolen kan orsaka fordréjningar i funktionen.

Fist samtliga slangar ordentligt vid sprutpistolens anslutningar. Om anslutningarna lossas medan systemet star under tryck kan
personskador uppsta. Felaktig till- och franslagning (ON/OFF) kan orsaka lackeringsfel pa grund av firgstank eller spottning.
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5.3 KONFIGURATION AV UTRUSTNING

Aktivering av luftslang 3-vags Lufttrycks-
(Viitska ON/OFF) magnet- regulator
Anslut till g 6 (C) ventil

Tryckluftskalla
+

magnet- Lufttorkare
ventil
(Fargkopplingen siljs \ L —J
separat.) Fargslang
(Saljs separat)
Nar fargen inte cirkulerar, "
téta fargaterforings- /\ (Fszrljgspsuer:ar:'a )
O6ppningen.
5.4 KONFIGURATION AV UTRUSTNING
KONTROLLPUNKTER KONTROLLMETOD ATGARD VID FEL ANMARKNINGAR
Slang bajd, 16s eller Kontrollera samtliga slangar Justera slanglangden |
sprucken. runt utrustningen. eller byt ut slangen.
R Dra at lackande anslutningar.
Luftlackage. Kontrollera om det hdrs ljud Om slangen ar spruckenska | -eemeeeeee-

fran luftlackage. den bytas ut,
Fyll vatskeledningen med for-

Farglackage. tunning och kontrollera

anslutningarna.

Dra at anslutningarna eller byt Se instruktionsmanualen for
ut slangen om den &r skadad. fargforsorjningsutrustningen

6. DRIFT
6.1 BENAMNING PA DELAR

MSGS-M200-250AP
Automatisk Multi Spray Gun

LUFTKAPPA, SET

RN
- 7 ‘@ ™

(SALJS SEPARAT) (gz MSGS-M200-AMP
MANIFOLD

6.2 FORSIKTIGHETSATGARDER

VARNING | UTRUSTNINGEN FAR ENDAST ANVANDAS AV PERSONAL SOM AR KORREKT UTBILDAD OCH SOM FULLT UT
FORSTAR DEMONTERING OCH ATERMONTERING.

VIDROR INTE UTRUSTNINGEN UNDER DRIFT. DETTA KAN ORSAKA FUNKTIONSFEL ELLER PERSONSKADOR.

OM FARGLACKAGE UPPSTAR FAR DU INTE FORSOKA STOPPA DET MED HANDEN ELLER NAGOT ANNAT
FOREMAL. STOPPA OMEDELBART PUMPEN OCH SLAPP UT FARGTRYCKET HELT.

@B
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6.3 DRIFT
6.3.1 FORBEREDELSER

Rengoring av fargforsorjningssystemet

Kor pumpen enligt instruktionerna i pumpens manual och tillfor fortunning till sprutpistolen for att rengora fargforsorjningssystemet
noggrant..

Justering av firgens viskositet

Justera viskositeten sa att den passar arbetsstycket och fargens egenskaper. Kontakta vid behov fargtillverkaren eller aterforsaljaren.

Tillforsel av farg

Innan farg tillférs ska s& mycket fortunning som majligt avlagsnas fran fargkanalen, inklusive fran fargpumpens insida. (Om farg tillfors
medan fértunning fortfarande finns kvar i fargpumpen eller slangen kan firgens viskositet fordndras och lackeringsresultatet paverkas.)
6.3.2 KONTROLLER FORE LACKERING (INSTALLNING AV LACKERINGSFORHALLANDEN)

Justering av fargflode
Justera matningstrycket fran fargpumpen for att reglera mangden farg som matas ut.

Justering av lufttryck fér sprutbilden
Nar luftmangdsreglaget stangs okar lufttrycket for sprutbilden, och sprutbildens bredd 6kar.
Om sprutbilden gors for bred blir den smal i mitten. Justera darfor instéllningen samtidigt som sprutbildens form kontrolleras.

Installning av sprutavstand

Sprutavstandet bor inte vara mindre an 200 mm for att undvika farguppbyggnad pa sprutpistolens luftkappa eller for att forhindra
att aterstudsande farg smutsar ned sprutpistolen. Att féra sprutpistolen ndrmare kan 6ka 6verforingseffektiviteten, men ett lampligt
avstand ska véljas med hansyn till jamn tackning och ytfinishens kvalitet.

6.3.3 ANSLUTNING AV LUFT- OCH FARGSLANGAR

Lufttrycks- Luftfilter
3-vigs regulator
t-
Luftslang (@ 6) meene \ \

Drift (Vatska ON/OFF)
Anslut till g 6 (C)

\

€— Inlopps- \ Luftslang
tryck Anslut till g 8 (A)

X LJ

Fargslang
(Séljs separat)

Tryckluftskalla
+

Lufttorkare

: : Fargpump
(Séljs separat)

6.4 AVSTANGNINGSPROCEDUR
6.4.1 RENGORING AV FARGKANALER

Avligsna fargen fran fargkanalen och spola igenom systemet med tillrdcklig mangd losningsmedel for att rengéra fargkanalerna
Efter rengoringen ska fargkanalerna hallas fyllda med rent I6sningsmedel.

Nér |6snings-
medlet r klart,
ar det okej.

C D For [6sningsmedel igenom;
nar fargen har kommit ut, ar det okej.
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6.4.2 RENGORING AV SPRUTHUVUD

Borsta forsiktigt bort farg som fastnat pa luftkappan och munstycket med en borste doppad i fértunning och blas darefter rent
med tryckluft.

e Om nedsmutsningen ar kraftig ska luftkappa och munstycke demonteras fére rengéring.

o Avlagsna farg som tappt igen halen i munstycket med en rengéringsnal eller liknande verktyg.

o Efter rengoringen ska delarna blasas rena med tryckluft sa att inget I6sningsmedel finns kvar.

6.4.3 RENGORING AV SPRUTPISTOLSKROPPEN

Avlagsna smuts fran sprutpistolens yta med en mjuk trasa fuktad med rengérings-
fortunning. Efter rengéringen ska ytan blasas torr med tryckluft sa att ingen fértun-
ning finns kvar pa sprutpistolen.

FORSIKTIGHET
FORBJUDEN RENGORINGSMETOD
Sank inte ned sprutpistolens kropp i ren-
A goringsfortunning. Fértunning som foro-
renats med farg kan tranga in i luftkanal-
erna och orsaka funktionsfel pa pistolen.

6.4.5 DAGLIG INSPEKTION OCH UNDERHALL

VARNING

Innan inspektionsarbete pabérjas ska féljande utféras:
A Avlasta lufttrycket och fargtrycket helt och still bade luft- och fargtrycket till 0 MPa.
Sakerstall att arbetet endast utférs av en person med full kunskap och erfarenhet av utrustningen.

6.4.6 DAGLIGA INSPEKTIONSPUNKTER

NR. %ﬂ'ﬁl’;{f Kontrollpunkt Kontrollmetod Syfte med kontrollen Atg'érd vid avvikelse
Munstycks-
! hallare Spetsdel Kontrollera visuellt om Byt del
deformation eller skador
9 Luftkappa Cent.t"um—ﬁoch férekommer Byt del
hornhal ..
Forebyggande av
Kontrollera om luftlackage lackeringsfel Dra it /
3 Pistolkropp Anslutningsdelar forekommer (lyssna efter raa
L Byt del
pysande eller lackljud)
4 Munstycke Spets Kontrollera visuellt om farg Byt del

lacker fran munstycket
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6.4.7 DAGLIGA UNDERHALLSPUNKTER

NR. Delens namn Underhallspunkt Underhallsinnehall och metod Syfte med kontrollen

1 Munstycks- Invandiga farg- Spola igenom fargkanalerna med fortunning for att

hallare kanaler rengéra de invéndiga delarna. Férebyggande av yt-
och lackeringsfel
2 Luftkappa
Yta Avlagsna fargrester som har fastnat pa ytan.
3 Farg- / Byt del
Luft- slang Y

7.7. DEMONTERING OCH BYTE AV DELAR
7.1 DEMONTERING OCH BYTE AV DELAR
VARNING

UTFOR FOLJANDE INNAN UNDERHALL PABORJAS.
A Stang av luft- och vitsketrycket helt.
Endast personal som forstar viktiga varningar, forsiktighetsanvisningar och arbetsmetoder far anvanda denna utrustning.

FORSIKTIGHET

FORSIKTIGHETSATGARDER VID DEMONTERING/MONTERING AV SPRUTPISTOLEN

(™ Utfér montering forst efter att allt skrap och all smuts som sitter p& komponenterna har avldgsnats noggrant.

(2 Kontrollera efter montering att inga luft- eller farglackor férekommer innan utrustningen tas i drift.

(3 For hard atdragning av luftkappan och fargmunstycket kan skada gingor och titningsytor.

Dra darfor inte at mer 4n nédvandigt.

EFTER MONTERING AV SPRUTPISTOLEN
Spola alltid igenom fargkanalerna med fértunning innan utrustningen anvénds.
Vissa specialverktyg (medféljande tillbehor) kravs. Ovriga verktyg kan vara standardverktyg och behéver férberedas separat.
Kontrollera alltid efter montering att samtliga delar ar korrekt atdragna och sakerstall aterigen att inga luft- eller farglackor
férekommer innan anvandning.

7.2 DEMONTERING AV HUVUDENHETEN FRAN MANIFOLDEN

Lossa de fyra skruvarna pa ovansidan for att avldgsna huvudenheten.
OBS! Stanna alltid fargpumpen och avlasta fargtrycket till O bar innan detta arbete utfors.

7.3 DEMONTERING AV LUFTKAPPA OCH MUNSTYCKE

Lossa luftkappans lock genom att vrida det moturs for
hand for att avldgsna luftkappan och darefter mun-
stycket.

Munstycke

Luft-

Luftkapa
kappa
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7.3 DEMONTERING AV NALPACKNINGSSATSEN

() Vrid vitskejusteringen moturs.
kolvfjadern.

(2 Avligsna vitskejusteringen, nlfiadern och

(3® Avligsna kolvenheten och nélventils-
satsen.

MSGS-M200-250AP AUTOMATISK MULTISPRAYPISTOL

8. SPRANGSKISS OCH RESERVDELSLISTA

Y

(® Anvind den medféljande specialnyckeln och vrid
munstyckshallaren moturs.

(5 Ta bort munstyckshallaren.

(®) Lossa lickageindikatorn med en
sparskruvmejsel.

Y

Rikta in mot sparet
och vrid forsiktigt

Avldgsna nalpackningssatsen.

(@ Ta bort lickageindikatorn.

Var forsiktig sa att
du inte tappar bort
O-ringen.

Om nalpackningssatsen inte kommer ut nar huvud-
enheten lutas, tryck forsiktigt fran motsatt sida (kol-
vens insattningssida) med en M4-insexnyckel for att
avlagsna den.

M4-insexnyckel

4-2 5-17—,

= oF /I
/qu wa 5\'2

VID ATERMONTERING SKA NEDANSTAENDE PUNKTER KONTROLLERAS &
DEMONTERINGSPROCEDUREN UTFORAS | OMVAND ORDNING.

VID MONTERING AV NALPACKNING

Var uppmérksam pa
monteringsriktningen

justeringssats

For in nalventilens packning helt och
hallet. | annat fall kan lackageindikatorn
inte monteras.

Vitske- « “ ‘ Luftkappa

VID MONTERING AV KOLV

Applicera maskinolja
pa O-ringen

M4-insexnyckel

e
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1 AIR CAP SET 9 PISTON SPRING

2 AIR CAP COVER 10 SPRING GUIDE

4 NOZZLE HOLDER SET 11 NEEDLE SPRING

4-1 V PACKING SET (10 pcs.) 12 FLUID ADJUSTMENT SET

4-3 O RING 12-1 FLUID ADJUSTMENT

5 NEEDLE PACKING SET + FLUID NEEDLE 12-2 ADJUSTMENT KNOB

5-1 O RING (2 pcs.) 13 ORING

5-2 ORING 14 ORING (4 pcs.)

5-3 FLUID NEEDLE 15 HEX. HOLE SOCKET FIXING BOLT (4 pcs.)
5-4 O RING 16 HEX. SOCKET HALF UNION (Rc 1/8" -  6)
5-5 RETAINER 17 HALF UNION (Rc 3/8" - & 8)

5-6 NUT 18 AIR ADJUSTMENT SET

6 LEAKAGE DETECTOR 19 PLUG SET

7 O RING 20 HEX. HOLE BOLT (2 pcs.)

8 PISTON SET

8-1 ORING

8-2 PISTON

8-3 O RING
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WAZNE: Przed przystapieniem do uzytkowania, regulacji lub konserwacji nalezy bardzo uwaznie przeczyta¢ niniejsza instrukcje
obstugi. Instrukcje te nalezy zachowac w bezpiecznym miejscu do wykorzystania w przysztosci.

ZGODNOSC Z DYREKTYWA ATEX

Automatyczne pistolety lakiernicze Multi firmy ANEST IWATA s3a zgodne z dyrektywa ATEX 2014/34/UE w sprawie urzadzen
i systeméw ochronnych przeznaczonych do uzytku w atmosferach potencjalnie wybuchowych.

PELNE OZNAKOWANIE ZGODNOSCI:

SKROCONE OZNAKOWANIE:

ZAWSZE PRZESTRZEGAJ OSTRZEZEN | SRODKOW OSTROZNOSCI ZAWARTYCH W NINIEJSZEJ INSTRUKCJI OBSEUGI.

SYMBOL OSTRZEZENIE POZIOM ZAGROZENIA SKUTEK
f OSTRZEZENIE POTENCJALNIE $SMIERC LUB POWAZNE OBRAZENIA
UWAGA NIEBEZPIECZNA LEKKIE LUB UMIARKOWANE OBRAZENIA
WAZNE SYTUACJA USZKODZENIE MIENIA

1. WAZNE PARAMETRY TECHNICZNE

MODEL MSGS-M200
Zakres wilgotnosci otoczenia (1):* Ponizej 70% wilgotnosci wzglednej

Otoczenie 5 ~ 40 °C / Powietrze-Materiat 5 ~ 43 °C

Powyzsze wartosci wskazujg zakres roboczy tego urzadzenia. Zasadniczo optymalne warunki lakierowania to 23+3°C i 65+5%.

2. PARAMETRY TECHNICZNE

Maks. cisnienie podawanego materiatu

Zakres temperatury otoczenia:

250 bar / 3.626 psi
7 bar / 102 psi
Min. ci$nienie powietrza sterujacego 5 bar / 73 psi

Maks. ci$nienie powietrza zasilajacego

Zalecane robocze cis$nienie powietrza 2 bar / 29 psi

UWAGA: Aby zachowac zgodnos¢ z wymogami technologii HVLP, maksymalne cisnienie wlotowe powietrza u podstawy pistoletu
nie moze przekraczaé 1,3 bar (18,85 psi), co pozwala utrzymaé cis$nienie na gtowicy powietrza na poziomie 0,68 bar (10 psi) lub
nizszym. Testy zgodnosci z HVLP przeprowadzono przy uzyciu dedykowanej gtowicy testowej HVLP, przy catkowicie zamknietej
regulacji szerokosci strumienia (pokretto regulacji powietrza na bloku przytaczeniowym) oraz z manometrem zamontowanym na
przytaczu wlotu powietrza do bloku przytaczeniowego. Niektére organy kontrolne moga réwniez wymagac, aby uzytkownicy
posiadali na miejscu pracy odpowiednia gtowice testowa w celu weryfikacji, czy pistolet lakierniczy jest eksploatowany zgodnie
z obowiazujacymi przepisami.

3. WYMIARY -

34 <\
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7j S g S g pp et d + HEm .
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o
! NE T = |” ‘
NN Nk ° o v
1] Ty
Ry = =N
) il szczegbtowy A Gtebokosé
442 PR Vel s Zestaw bloku Otwor montazowy wspornika M8x1,25 rgwka
47 Mo (gwint wewnetrzny), gtebokos¢ gwintu 4,5 mm mm
158.7

3.1 ZLACZA PRZEWODOW | ZALECANE PRZEWODY POWIETRZNE

Przytacza Rozmiar | $Srednica
gwintu przewodu
1) Powietrze Rc 1/4” @ zewn. : 8 mm
Powrét MATERIALU rozpylajace @ wewn. : 5 mm
3 l; 2) Powietrze » | Dzewn.:6mm
robocze Re1/8 @ wewn. : 4 mm
3) Materiat Rc 1/4”

1) ATOMIZACJA 2) STEROWANIE ttokiem
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4. OSTRZEZENIE DOTYCZACE BEZPIECZENSTWA

ZAGROZENIE POZAREM | WYBUCHEM

Ten wielofunkcyjny, automatyczny pistolet natryskowy moze by¢ obstugiwany wytacznie przez osoby, ktére
A zapoznaty sie z niniejsza instrukcja obstugi i w petni zrozumiaty jej tres¢. UWAGA: Obstuga urzadzenia bez
witasciwego zrozumienia procedur moze skutkowac nieprzewidzianymi obrazeniami ciata.
Nigdy nie stosowa¢ nastepujacych ROZPUSZCZALNIKOW NA BAZIE WEGLOWODOROW HALOGENOWYCH, ktére
A w wyniku reakcji chemicznej moga powodowac pekniecia lub rozpuszczanie aluminiowego korpusu pistoletu.
NIEODPOWIEDNIE ROZPUSZCZALNIKI: chlorek metylu, dichlorometan, 1,2-dichloroetan, tetrachlorek wegla,
trichloroetylen, 1,1,1-trichloroetan. (Przed uzyciem nalezy zawsze sprawdzi¢ kompatybilnos¢ specjalnych farb,
@ rozcienczalnikow oraz wszelkich rozpuszczalnikow z czesciami pistoletu natryskowego. Na zyczenie mozemy
udostepni¢ wykaz materiatéw w celu oceny kompatybilnosci).
Nigdy nie instalowac urzadzenia w miejscach, w ktoérych znajduja sie materiaty tatwopalne, ani nie wnosic¢ do strefy
lakierowania przedmiotéw tfatwopalnych, takich jak zapalniczki. Lakiery i rozpuszczalniki s3 tatwopalne i moga
spowodowac pozar.
Zawsze nalezy zapewni¢ niezawodne uziemienie, na przyktad poprzez podiaczenie przewodu uziemiajacego do
% mocowania pistoletu lub zastosowanie przewodu z wbudowana zyta uziemiajaca. Brak odpowiedniego uziemienia
v | moze spowodowacé pozar lub wybuch w wyniku wytadowan elektrostatycznych.
Nigdy nie przekraczac¢ roboczego ci$nienia materiatu wynoszacego 250 baréw. Wyzsze cisnienie moze uszkodzic pistolet
i stwarza¢ powazne zagrozenie.
Aby zapobiec uszkodzeniu przewodu nylonowego (do materiatu), nie nalezy wyginaé go z promieniem mniejszym niz 50
mm ani umieszcza¢ na nim cigezkich przedmiotow. Nadmierne wygiecie lub obciagzenie moze spowodowac rozerwanie
przewodu, stwarzajac powazne zagrozenie dla bezpieczeristwa.

NIEWEASCIWE UZYTKOWANIE
ZAPOBIEGANIE NIEWEASCIWEMU UZYTKOWANIU

Nigdy nie celowa¢ ani nie rozpyla¢ materiatu z tego wielofunkcyjnego, automatycznego pistoletu natryskowego
w kierunku ludzi lub zwierzat.

Nigdy nie stosowac gazéw innych niz sprezone powietrze, poniewaz moze to stwarzac zagrozenie pozarowe lub ryzyko
zatrucia.

Nigdy nie przekracza¢ maksymalnego cisnienia roboczego

Nie dotykac ostrych krawedzi bloku przytaczeniowego. Blok przytaczeniowy posiada ostre, spiczaste elementy, ktére
moga spowodowac obrazenia ciata.

ZAPOBIEGANIE AWARIOM

© B

Przed przystapieniem do przegladu, czyszczenia, demontazu lub ponownego montazu sprzetu lakierniczego nalezy
zawsze wytaczy¢ zasilanie systemoéw blokujacych i urzadzen wspétpracujacych zgodnie z ponizszymi procedurami,
a takze catkowicie zredukowac cisnienie powietrza i materiatu. Przed podjeciem dalszych dziatan cisnienie powietrza
i materiatu musi zosta¢ bezwzglednie zredukowane do zera. Niezastosowanie sie do tego wymogu moze skutkowac
obrazeniami ciata w wyniku nieprawidtowego dziatania. 1. Odcia¢ doptyw sprezonego powietrza, farby, rozpuszczalnika
itp. do sprzetu lakierniczego. 2. Przeprowadzi¢ przeglad, czyszczenie oraz demontaz/montaz sprzetu lakierniczego.

OCHRONA PRZED CISNIENIEM POWIETRZA | MATERIALU

Nalezy korzystac z kabiny lakierniczej, a proces lakierowania przeprowadza¢ w dobrze wentylowanym miejscu. Prace
lakiernicze i czyszczenie w stabo wentylowanym otoczeniu moga doprowadzi¢ do zatrucia rozpuszczalnikiem i/lub
stwarzac zagrozenie pozarowe.

Zawsze nalezy stosowac $rodki ochrony indywidualnej (SOIl) oraz odpowiednia odziez (okulary ochronne, maske,
rekawice), aby uniknaé podraznienia oczu i skéry. W przypadku wystapienia jakichkolwiek dolegliwosci zdrowotnych
nalezy niezwtocznie zasiegna¢ porady lekarza.

W razie potrzeby nalezy stosowac zatyczki do uszu. W zaleznosci od warunkéw pracy i miejsca lakierowania, poziom
hatasu moze przekraczaé 85 dB(A).

Nie rozpyla¢ materiatu w kierunku ludzi lub zwierzat ani nie uruchamia¢ natrysku, gdy palce lub inne czesci ciata
znajduja sie w poblizu konncéwki dyszy.

W przypadku wycieku lakieru nie prébowac tamowac go rekami, lecz natychmiast zatrzymac¢ pompe i ustawic cisnienie
lakieru na ,0” bar.

Podczas montazu lub demontazu koncéowki dyszy nalezy pamieta¢ o zatrzymaniu pompy, zredukowaniu ci$nienia
lakieru do ,,0” bar oraz odcieciu powietrza roboczego, a dopiero nastepnie przystapi¢ do montazu lub demontazu
koricowki.

>P@op> b

Lakier wyrzucany pod wysokim cisnieniem z niewielkich otworéw posiada wystarczajaca site, aby przebic¢ ptyty
stalowe, i jest skrajnie niebezpieczny w przypadku bezposredniego natrysnigcia na oczy, usta lub skoére.
INNE ZAGROZENIA

Nigdy nie nalezy dokonywac¢ modyfikacji tego automatycznego, wielofunkcyjnego pistoletu lakierniczego ani stosowac
przerobionych lub nieoryginalnych czesci podczas wymiany elementéw zuzytych w trakcie konserwacji, aby unikna¢
niewystarczajacej wydajnosci, uszkodzenia urzadzenia lub obrazen ciata.

W miejscu aplikacji lakieru nalezy zainstalowac gasnice.
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Nigdy nie uzywac tego pistoletu do rozpylania zywnosci lub substancji chemicznych. W przeciwnym razie obce
A substancje moga spowodowac korozje kanatéw przeptywu lakieru, co mogtoby negatywnie wptyna¢ na zdrowie.

Nie wchodzi¢ do stref roboczych, w ktérych uzywane sa roboty, manipulatory itp., dopdki nie zostang one wytaczone.
W przeciwnym razie moga one spowodowac obrazenia ciata.

5. INSTALACJA

5.1 SPRAWDZANIE KOMPONENTOW

Niniejszy produkt, w tym gtéwna jednostka lakiernicza, sktada sie z akcesoriéw wymienionych ponizej. Przed uzyciem
& nalezy upewnic sie, ze wszystkie akcesoria znajduja sie w zestawie oraz ze produkt nie jest uszkodzony i nie posiada

brakujacych czesci. W przypadku stwierdzenia jakichkolwiek uszkodzen lub brakéw prosimy o kontakt ze sprzedawca
lub naszvm oddziatem.

WAZNE! NINIEJSZY AUTOMATYCZNY WIELOFUNKCYJNY PISTOLET LAKIERNICZY ORAZ ZESPOL KOLEKTORA

(MANIFOLD) SPRZEDAWANE SA OSOBNO.

Automatyczny wielofunkcy- | Zespo6t kolektora Model: Instrukcja obstugi Klucz ptaski Sruba imbusowa
jny pistolet lakierniczy MSGS-M200-AMP (4 szt.)

Model: MSGS-M200-250AP

5.2 PODEACZENIE | USTAWIANIE

A PRZED INSTALACJA NALEZY KONIECZNIE PRZECZYTAC | STOSOWAC SIE DO OSTRZEZEN ORAZ PRZESTROG
ZAWARTYCH W PONIZSZE) TABELI.
Przed przystapieniem do instalacji nalezy upewnic¢ sig, ze nastepujace funkcje sa wytaczone: zasilanie elektryczne
po stronie pierwotnej, zZrodto sprezonego powietrza po stronie pierwotnej oraz wszystkie przetaczniki elektryczne
kazdego z urzadzen.
9 Nalezy upewnic sieg, ze urzadzenie jest bezpiecznie uziemione, aby zapobiec zagrozeniom elektrycznym lub pozarowym.

Sprezone powietrze dostarczane do urzadzenia lakierniczego nalezy stosowac pod cisnieniem maksymalnym
wynoszacym 7 bar lub nizszym. Urzadzenie to nie jest przystosowane do pracy przy wysokim cisnieniu, a jego
uzytkowanie przy ci$nieniu wyzszym niz okreslone moze spowodowac uszkodzenie sprzetu i doprowadzi¢ do
wypadkow.
CAUTION
Nalezy upewnic sig, ze powietrze dostarczane do automatycznego pistoletu lakierniczego jest odpowiednio uzdatnione
za pomoca osuszacza powietrza, filtra czastek statych (3-5 pum) oraz wysokowydajnego separatora mgty olejowej
(0,3-0,01 pum). Jesli w linii zasilania powietrzem zainstalowany jest smarownik, musi on by¢ podtaczony do oddzielnego
obwodu powietrza lub uzupetniony o wielostopniowy separator mgty olejowej (dwa lub wiecej stopni). Stosowanie
zanieczyszczonego powietrza moze pogorszy¢ wydajnos¢ pistoletu, zwiekszy¢ wymogi konserwacyjne oraz prowadzic¢
do wad powtoki lakierniczej.
Przy pierwszym uzyciu automatycznego pistoletu lakierniczego po zakupie nalezy oczysci¢ elementy wewnetrzne, rozpylajac
rozcienczalnik lakierniczy przez kanaty przeptywu materiatu, aby usunac¢ wszelkie oleje antykorozyjne. Oleje pozostajace wewnatrz
uktadu moga prowadzi¢ do powstania wad powtoki lakierniczej.
Przed podtaczeniem przewodu powietrznego do urzadzenia nalezy przedmuchac je odpowiedniga iloscia powietrza. Wiéry, kurz itp.
znajdujace sie w orurowaniu moga powodowac wady powtoki lakierniczej.
Przed uzyciem lakier nalezy przefiltrowa¢ w celu usuniecia pytu i ciat obcych. Pyt oraz ciata obce znajdujace sie w lakierze moga
powodowac wady powtoki lakierniczej.

>

Nalezy unika¢ nadmiernego rozciagania lub zginania przewodéw powietrznych i materiatowych.

Nalezy zastosowac tréjdrogowy zawor elektromagnetyczny o Srednicy wewnetrznej przekroju poprzecznego wynoszacej min. @
4 mm oraz przewéd powietrzny o Srednicy wewnetrznej powyzej @ 6 mm i dtugosci ponizej 10 m. Zbyt mata srednica zaworu
elektromagnetycznego oraz zbyt dtugi przewod powietrzny pomiedzy tréjdrogowym zaworem elektromagnetycznym a pistoletem
moga powodowac opdznienia w dziataniu.

Wszystkie przewody nalezy solidnie zamocowac do ztaczy pistoletu lakierniczego. Odfaczanie ztaczy pod cisnieniem moze
spowodowac obrazenia ciata. Nieprawidtowe wtaczanie/wytaczanie (ON/OFF) moze powodowac wady powtoki lakierniczej na
skutek rozpryskiwania materiatu.
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5.3 KONFIGURACJA SPRZETU

Przewdd powietrzny
sterujacy

Podtaczy¢ do @ 6 (C)

(WE./WYL. materiatu)

Regulator cisnienia

Trzydrozny zawér .
4 Y powietrza

elektroma-
gnetyczny

Filtr powietrza

Zrédto powie-
trza + Osuszacz

Dwudrozny =
powietrza

zawor elektro-" """ ""*"*

™~~~

(Ztacze materiatowe sprzedawane
jest oddzielnie).

Jesli lakier nie znajduje sie w obie-
gu, nalezy zaslepi¢ port powrotny
lakieru, aby go uszczelnic.

5.4 KONFIGURACJA SPRZETU

LISTA KONTROLNA METODA KONTROLI

Przewdd zatamany, luzny | Sprawdzi¢ wszystkie przewody
lub pekniety. wokoét urzadzenia.

Sprawdgzic, czy stycha¢ wyciek

Wyciek powietrza. powietrza.

Wypetni¢ przewdd materiatowy
rozcienczalnikiem i sprawdzic¢
szczelnosé ztaczy.

Wyciek materiatu.

6. OBSLUGA
6.1 NAZWY CZESCI

Przewdd materiatowy
(Sprzedawany oddzielnie)

magnetyczny
CJ

f E Pompa materiatowa
(Sprzedawana oddzielnie)

DZIALANIA ZARADCZE

W PRZYPADKU WYSTAPIENIA PROBLEMU UWAGI

Dostosowa¢ dtugo$¢ przewodu lub go wymieni¢. | -----------

Dokreci¢ nieszczelne ztacza.
Jesli przewdd jest pekniety, wymienic go.

Prosze zapoznac
sie z instrukcja
obstugi urzadze-
nia do podawania
materiatu.

Dokreci¢ ztacza lub wymieni¢ przewdd, jesli jest
uszkodzony.

ZESTAW GEOWICY
POWIETRZA

DYSZA MATERIALOWA
(Sprzedawana oddzielnie)

MSGS-M200-250AP
Automatyczny wielozada-
niowy pistolet natryskowy

MSGS-M200-AMP

KOLEKTOR

6.2 SRODKI OSTROZNOSCI

OSTRZEZENIE URZADZENIE POWINNO BYC OBStUGIWANE WYACZNIE PRZEZ PERSONEL, KTORY W PEENI ROZUMIE
ZASADY DEMONTAZU | MONTAZU ORAZ POSIADA ODPOWIEDNIE PRZESZKOLENIE.

A NIE WOLNO DOTYKAC URZADZENIA PODCZAS JEGO PRACY. NIESTOSOWANIE SIE DO TEGO MOZE
SPOWODOWAC AWARIE URZADZENIA LUB OBRAZENIA CIALA.

ﬂ'. W PRZYPADKU WYCIEKU FARBY NIE NALEZY PROBOWAC TAMOWAC GO REKA ANI ZADNYM INNYM

s PRZEDMIOTEM. NALEZY NATYCHMIAST ZATRZYMAC POMPE | CALKOWICIE ZREDUKOWAC CISNIENIE

FARBY.
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6.3 OBStUGA

6.4.2 CZYSZCZENIE GEOWICY POWIETRZA

6.3.1 PRZYGOTOWANIE

Czyszczenie uktadu podawania lakieru
Uruchomi¢ pompe zgodnie z instrukcja obstugi pompy lakieru i podac¢ rozcienczalnik do pistoletu, aby doktadnie wyczysci¢ uktad
podawania lakieru.

Dostosowanie lepkosci lakieru
Dostosowac lepkos¢ odpowiednio do malowanego detalu oraz wtasciwosci lakieru. W razie potrzeby skonsultowac sie z producentem
lub dystrybutorem lakieru.

Delikatnie usunac lakier przylegajacy do zestawu gtowicy powietrza oraz koricowki dyszy za pomoca pedzla zamoczonego
w rozcienczalniku, a nastepnie przedmuchac sprezonym powietrzem.
o W przypadku silnego zabrudzenia nalezy przed czyszczeniem zdemontowac zestaw gtowicy powietrza oraz koncéwke dyszy.
o Usunac lakier zatkany w otworach koncowki dyszy za pomoca igty do czyszczenia lub podobnego narzedzia.
e Po czyszczeniu nalezy doktadnie przedmucha¢ element sprezonym powietrzem, aby nie pozostaty w nim zadne resztki
rozpuszczalnika.

Podawanie lakieru

Przed podaniem lakieru nalezy usuna¢ z kanatéw przeptywu lakieru - w tym z wnetrza pompy lakieru - mozliwie jak najwigksza ilos¢
rozcienczalnika. (Jesli lakier zostanie podany, gdy w pompie lub przewodach pozostanie rozcienczalnik, lepkos¢ lakieru moze ulec
zmianie, co moze wptynac na jakos$¢ wykonczenia powtoki).)

6.3.2 KONTROLA PRZED LAKIEROWANIEM (USTAWIANIE WARUNKOW NAKEADANIA)

Regulacja wydatku lakieru
Dostosowac cisnienie podawania z pompy lakieru, aby kontrolowa¢ wydatek lakieru..

Regulacja ci$nienia powietrza ksztattujacego strumien

W miare zamykania zaworu regulacji powietrza, cisnienie powietrza ksztattujacego strumien wzrasta, a szerokos$¢ strumienia sie
zwieksza. Zbyt duze ustawienie spowoduje przewezenie strumienia w srodku, dlatego nalezy dokonywac regulacji, sprawdzajac jed-
noczednie ksztatt strumienia.

Ustawienie odlegtosci natrysku

Odlegtosé¢ natrysku nie powinna by¢ mniejsza niz 200 mm, aby unikna¢ osadzania sie materiatu na dyszy split nozzle pistoletu lub
zapobiec zanieczyszczeniu pistoletu przez odbijajacy sie strumien. Zmniejszenie odlegtosci pistoletu moze zwiekszy¢ efektywnosé
transferu, jednak nalezy ustawi¢ odpowiedni dystans, kontrolujac jednoczes$nie réownomiernosc krycia i jako$¢ wykonczenia.

6.3.3 PODEACZENIE PRZEWODOW POWIETRZA | MATERIALU

& o

P

6.4.3 CZYSZCZENIE KORPUSU PISTOLETU NATRYSKOWEGO

Zawor  Regylator cisnienia ) .
elektroma- & powietrza Filtr powietrza
Przewod powietrzny (@ 6) gnlettyc?ny
Sterowanie (podawanie materiaty  troidrozny \

WE./WYL)
Podtaczy¢ do @ 6 (C)

,._l' Zrédto sprezonego
<— Cisnienie Przewéz‘oowietrzny Zawor elektro- powietrza
wlotowe Podtaczy¢ do o 8 (A) magnetyczny +

dwudrozny h

Osuszacz powietrza

Przewdd lakierniczy
(Sprzedawany oddzielnie)

/ : Pompa lakiernicza
(Sprzedawana oddzielnie)

Usuna¢ zabrudzenia z powierzchni korpusu pistoletu za pomoca miekkiej szmatki
nasaczonej rozciericzalnikiem do czyszczenia. Po wyczyszczeniu nalezy pamigtac o
przedmuchaniu powierzchni sprezonym powietrzem i doktadnym osuszeniu wszel-
kich pozostatosci rozcienczalnika na korpusie pistoletu.

CAUTION

ZABRONIONA METODA CZYSZCZENIA
Nie nalezy zanurzac korpusu pistoletu
natryskowego w rozcienczalniku
do czyszczenia. Rozcienczalnik
zanieczyszczony lakierem moze

przedostac sie do kanatéw powietrznych
i spowodowac awarie pistoletu.

6.4.5 CODZIENNA KONTROLA | KONSERWACJA

OSTRZEZENIE

6.4 PROCEDURA WY£ACZANIA
6.4.1 CZYSZCZENIE KANAEOW PRZEPLYWU LAKIERU

Usunac lakier z kanatow przeptywu i przeptukac je odpowiednia iloscia rozpuszczalnika, aby doktadnie oczyscic uktad.
Po zakonczeniu czyszczenia nalezy pozostawic kanaty przeptywu lakieru wypetnione czystym rozpuszczalnikiem.

Gdy rozciencz-
alnik stanie sie
czysty, oznacza
to, Zze czynnosc
jest zakoniczona.

Przepusci¢ rozcienczalnik; gdy zacznie wyptywac
lakier, oznacza to, ze czynnos¢ jest zakonczona.
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Catkowicie zredukowac cisnienie powietrza oraz cisnienie lakieru, ustawiajac oba te parametry na 0 MPa.

2 Przed rozpoczeciem prac kontrolnych nalezy koniecznie wykona¢ nastepujace czynnosci:
Upewnic sie, ze prace s3 wykonywane wytacznie przez osobe posiadajaca petna wiedze i doswiadczenie.

6.4.6 ELEMENTY CODZIENNEJ KONTROLI

Rozwiazanie w przypadku
Cel kontroli wystapienia nieprawi-
dtowosci

Tres$¢ potwierdzenia

NO. Nazwa czesci Punkt kontrolny Metoda

1 Uchwyt dyszy | Sekcja koncowki Wiarokowa kontrola pod katem odksz- Wymieni¢ czesé
Gtowica Otwory centralne tatcen lub uszkodzen o,

2 X A . Wymieni¢ cze$é

powietrzna i narozne Zapobieganie
Sprawdzenie pod katem wyciekéw wadom

3 Korpus Czesci powietrza (potwierdzenie poprzez powtoki Dokreci¢ ponownie /

pistoletu potaczeniowe nastuchiwanie syczenia/dzwigku lakierniczej Wymieni¢ czgs¢
wycieku)
4 Koncéwka Sekcja koncowki / Wozrokowa kontrola pod katem Wymieni¢ czeéc
dyszy Wierzchotek wycieku lakieru z koncowki
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6.4.7 ELEMENTY CODZIENNEJ KONSERWACJI

NO. Nazwa czesci Punk .. Tres¢ i metoda konserwaciji Cel kontroli
konserwaciji
1 Uchwyt dyszy / Wewnetrzne Przeptukac kanaty lakiernicze rozcienczalnikiem, aby
Korpus kanaty lakiernicze wyczyscic¢ elementy wewnetrzne. Zapobieganie wadom
) Gtowica powie- powtoki lakierniczej

trza / Korpus Usuna¢ zabrudzenia lakierem przylegajace

Powierzchnia . .
do powierzchni.

3 Przewody Wymieni¢ czes¢

7. DEMONTAZ | WYMIANA CZESCI

7.1 DEMONTAZ | WYMIANA CZESCI
OSTRZEZENIE

PRZED ROZPOCZECIEM KONSERWACJI NALEZY WYKONAC PONIZSZE CZYNNOSCI:
A Catkowicie wytaczy¢ doptyw powietrza i ci$nienie cieczy (lakieru). Urzadzenie powinno by¢ obstugiwane wytacznie
przez personel, ktory rozumie wazne ostrzezenia, srodki ostroznosci oraz metody pracy.

CAUTION

SRODKI OSTROZNOSCI PRZY DEMONTAZU/MONTAZU PISTOLETU
(M Montaz nalezy przeprowadza¢ wytacznie po doktadnym usunieciu wszelkich zanieczyszczen i brudu przylegajacych

A do poszczegdlnych komponentdw.
(2 Po montazu, przed uzyciem, nalezy koniecznie sprawdzi¢, czy nie wystepuja wycieki powietrza lub lakieru.
(3 Zbyt mocne dokrecenie zestawu gtowicy powietrza (dyszy split nozzle) oraz dyszy lakierniczej moze uszkodzi¢ gwinty
i powierzchnie uszczelniajace. Nalezy uwazac, aby nie dokreca¢ elementéw bardziej niz jest to konieczne.

PO ZLOZENIU PISTOLETU

Przed uzyciem nalezy przeptukac kanat farby rozcienczalnikiem.

Wymagane s3 niektore dedykowane narzedzia (dotaczone do zestawu); pozostate narzedzia mogg by¢ standardowymi produkta-
mi dostepnymi w handlu, wiec nalezy przygotowaé je we wiasnym zakresie.Po montazu zawsze sprawdzaj, czy kazda czes¢ jest
odpowiednio dokrecona, i przed uzyciem ponownie potwierdz, ze nie ma wyciekdw powietrza ani farby.

7.2 DEMONTAZ PISTOLETU (JEDNOSTKI GEOWNEJ) Z KOLEKTORA

Poluzuj cztery Sruby na gorze, aby zdemontowac jednostke gtéwna UWAGA: Przed przystapieniem do tych prac nalezy koniecznie
zatrzymac pompe lakiernicza i zredukowac cisnienie lakieru do O Bar.

Rozmiar narzedzia [4 mm]

7.3 DEMONTAZ GEOWICY POWIETRZA ORAZ KONCOWKI DYSZY

Poluzuj pokrywe gtowicy powietrza, obracajac ja recznie
w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara,
aby zdjac¢ gtowice, a w konsekwencji takze koncéwke

dyszy.
7 )
% Zestaw uchwytu dyszy
Zestaw
Gtowicy
Powietrza M Ostona Gtowicy Powietrza
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7.3 DEMONTAZ ZESTAWU USZCZELNIENIA IGLY

(@ Obroc zestaw regulacji iglicy w kierunku | (2) Zdemontuj zestaw regulacji iglicy, sprezyne | (3) Zdemontuj zespét ttoka oraz iglice.
przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara. | iglicy oraz sprezyne ttoka.

(@ Uzywajac dotaczonego klucza specjalnego, obré¢ uchwyt | (5) Zdemontuj uchwyt dyszy.
dyszy w kierunku przeciwnym do ruchu wskazéwek zegara.

(® Poluzuj czujnik wycieku za
pomoca ptaskiego Srubokreta.

Align with the groove and
tum carefully.

Jesli zestaw uszczelnienia iglicy nie wysuwa sie
nawet po przechyleniu jednostki gtéwnej, delikatnie
wypchnij go z przeciwnej strony (od strony wktadania
ttoka) za pomoca klucza imbusowego M4, aby go
usunac. Jesli uszczelnienie jest zapieczone z powodu
zaschnietego lakieru, doktadnie je wyczysc.

(@ Zdemontuj czujnik wycieku.

Nalezy zachowa¢
ostroznos$é, aby nie
zgubic pierscienia
uszczelniajacego

Wyjmij zestaw uszczelnienia igty.

W CELU MONTAZU NALEZY SPRAWDZIC PONIZSZE PUNKTY | POSTEPOWAC ZGODNIE Z PROCEDURA ODWROTNA DO
DEMONTAZU.

PODCZAS INSTALACJI ZESTAWU USZCZELNIENIA IGLICY PODCZAS INSTALACJI TEOKA
Wsun uszczelnienie iglicy catkowicie
do $rodka. W przeciwnym razie montaz
czujnika wycieku nie bedzie mozliwy.

Natéz smar na O-ring.

D

o Klucz imbusowy M4

Zwrd¢ uwage na orientacje /

(kierunek montazu). Natoz smar.

" Gtowica
Zestaw regulacji .
powietrza

iglicy
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8. RYSUNEK ZEOZENIOWY | LISTA CZES'CI RES'DUAL RlSK MAP
4 4o 51— Q Product model: Multi Automatic Spray Gun:MSGS-M200-250AP

: / e\
/Woz 0 d 5\-2

*BE SURE TO READ AND UNDERSTAND THE INSTRUCTION MANUAL BEFORE USING THE PRODUCT. THIS DOCU-
MENT IS A REFERENCE MATERIAL IN THE INSTRUCTION MANUAL AND MUST NOT BE USED WITH ONLY AN
UNDERSTANDING OF THE CONTENTS OF THIS DOCUMENT.

RESIDUAL RISK IS CLASSIFIED AND DESCRIBED ACCORDING TO THE FOLLOWING DEFINITION

DANGER Contents that are likely to cause death or serious injury if protection measures are not

2 implemented.
WARNING gc::‘tteeréts that may cause death or serious injury if protection measures are not imple-

CAUTION Contents that may cause minor injury if protection measures are not implemented
IMPORTANT: Symbols and numbers shown in the figure correspond to those described in the "List of Residual Risks" of
the Product. Refer to the List of Residual Risks for details of each residual risk.

RESIDUAL RISK THAT IS NOT IDENTIFIED ON THE MACHINE

DANGER

A WARNING | No- 1No. 2, No. 3, No. 4, No. 6,

No. 7, No. 8, No. 11
CAUTION No. 5

1 ZESTAW GEOWICY POWIETRZA 9 SPREZYNA TEOKA

2 OSEONA GEOWICY POWIETRZA 10 PROWADNICA SPREZYNY Location Q
4 ZESTAW UCHWYTU DYSZY 11 SPREZYNA IGLICY A

4-1 ZESTAW USZCZELEK TYPU V (10 szt.) 12 ZESTAW REGULACJI CIECZY WARNING No. 9
4-3 O-RING 12-1 REGULACJA CIECZY

5 ZESTAW USZCZELNIENIA IGLICY + IGLICA FARBY 12-2 POKRETEO REGULACJI CAUTION No. 5
5-1 O-RING (2 szt.) 13 O-RING

5-2 O-RING 14 O-RING (4 szt.)

5-3 IGLICA FARBY 15 SRUBA Z GNIAZDEM SZE§CIOKATNYM (4 szt.)

5-4 O-RING 16 (Z'_:'.CA:[C%KA;E)OSTA Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM

5-5 ELEMENT MOCUJACY 17 ZLACZKA PROSTA ) (Rc 3/8" - g 8)

5-6 NAKRETKA 18 ZESTAW REGULACJI POWIETRZA

6 CZUINIK WYCIEKU 19 ZESTAW KORKA (ZATYCZKI) Location c

7 O-RING 20 SRUBA Z GNIAZDEM SZESCIOKATNYM (2 szt.) B

8 ZESTAW TEOKA

a1 O-RING CAUTION | No. 10

8-2 TEOK

8-3 O-RING
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LIST OF RESIDUAL RISKS REQUIRING PROTECTION MEASURES BY MACHINE USERS

** THE SYMBOL SHOWN AS “LOCATION ON MACHINERY” IS THE NUMBER OF THE MACHINE SECTION ON THE
RESIDUAL RISK MAP OF THE PRODUCT. SEE RESIDUAL RISK MAP FOR SPECIFIC POINTS ON THE MACHINERY.

N Operational Type
0. Phase of work
1
Use All
2
3 .
Use and During W?':k‘
int decomposition
maintenance and rinse
4
5 Preparation
work
6
Preparation
work
Use During work
7
8 Preparation
work
Use and Preparation
intenance yvork
main During work

Preparation

10 | Maintenance work

Preparation
11 Qste and work
maintenance | prine work
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**Location on
the machinery | WARNING

Default

Default

Default

Type of

WARNING

CAUTION

WARNING

CAUTION

WARNING

Hazard
level

Ignition and fire caused by static
electricity.

Fire, electrical appliances, etc.
ignite, and fire generations.

Organic solvents, etc.,, may
come into contact with the eyes
and skin, causing irritation.

Organic solvent poisoning due
to inhale of solvent and paint
mist.

Injury due to falling spray gun
or hose.

Supply at specified pressure or
higher, paint spouts from un-
expected places, hitting
human body or eyes, blindness

The patient stayed in a location
where noise such as blowing air
was generated for a long time,
resulting in hearing loss.

A third party inadvertently acti-
vates the equipment, causing
the worker to come into contact
with the robot or other equip-
ment, resulting in injury.

If the hoses are tried to be discon-
nected under pressurized condition,
paint, cleaning liquid, air, etc. are
spouted out and injured.

Injury due to puncture by sharp
edges

Modifying the product or using
parts other than genuine parts may
result in unexpected malfunctions
or accidents.

Protective measure perfor-
med by the machinery user

Use of a hose with a ground
and confirmation of ground.

Strict ban on the use of fire.

To provide personal protec-
tive equipment.

To provide personal protec-
tive equipment.

Work in painting booths, etc.
Check spray gun fixation.

To provide personal protec-
tive equipment

To provide personal protec-
tive equipment.

Use of earplugs is recom-
mended.

Equipment shutdown.
Adoption of interlocks.

To provide personal protec-
tive equipment.
Remove residual pressure.

To provide personal protec-
tive equipment

No modifications.
Use of genuine parts.
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